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DE LA FABRICATION AUX OPERATIONS DE REPARATION DELICATES,
LES ENTREPRISES EXIGENT DES OUTILS DE FIXATION QUI SOIENT

FIABLES, DURABLES ET PRECIS.

DES ECONOMIES ET DES AMELIORATIONS DE PRODUCTIVITE CONSIDERABLES

PEUVENT ETRE REALISEES GRACE AUX EMBOUTS DE VISSAGE, AUX DOUILLES
ET AUX CLES UNIVERSELLES, QUI DURENT PLUS LONGTEMPS, SONT MIEUX
ADAPTES ET OFFRENT UN EXCELLENT RETOUR SUR INVESTISSEMENT.

APEX : LEADER MONDIAL DES OUTILS LA GAMME APEX D'OUTILS

D'ASSEMBLAGE DEPUIS 1933
D’ASSEMBLAGE INDUSTRIELS

Depuis 1933, Apex propose des solutions robustes et de haute qualité pour les

applications d'assemblage et les programmes de maintenance/réparation. DE HAUTE PRECISION FAIT

Nous sommes fiers de notre capacité & fournir aux clients des outils innovants .

et robustes,qui augmentent la productivité, I'efficacité opérationnelle et |a OFFICE DE REFERENCE POUR
sécurité des opérateurs. APEX comprend que tout repose sur la durabilité et la

cohérence. C'est pour cette raison que nos outils sont congus pour travailler et TOUTES LES INSTALLATIONS DE

s'adapter mieux, tout en durant bien plus longtemps que les outils concurrents.

MAINTENANCE ET DE REPARATION
ET LES PRINCIPALES CHAINES DE

MONTAGE A TRAVERS LE MONDE.
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LES AVANTAGES APEX

La qualité APEX commence avec nos matiéres premiéres de qualité supérieure.
Seul un acier allié de qualité industrielle, exclusif & Apex est utilisé pour la
fabrication.

Chaque outil est congu selon les spécifications les plus exigeantes de
I'industrie. Les embouts APEX sont conformes aux normes gouvernementales et
militaires les plus strictes, le cas échéant. Les tolérances des douilles, serre-
écrous et clés universelles sont en moyenne 45 % plus serrées que la norme ASME
(B107.17) et 42 % plus serrées que les spécifications DIN 475.

Presque tous les outils APEX sont usinés (et non forgés), ce qui permet d’obtenir
des outils homogenes et trés précis, ayant des tolérances de rectitude et de
concentricité les plus strictes du marché.

Alliage d'acier de
haute qualité
pour prolonger la
durée de vie

APEX @D  Marquex
Couple Couple
appliqué appliqué

« gjection »

L'ajustement précis des outils Apex élimine I'éjection et I'usure prématurée
des embouts.

Ajustement de précision supérieur aux normes
de I'industrie pour prolonger la durée de vie
de la fixation et de I'outil d'assemblage

|

Procédé de traitement thermique par
bain de sel pour une homogeénéité
et une robustesse améliorées

Outils usinés avec précision
qui fonctionnent mieux

Spécifications techniques
perfectionnées pour
atteindre des tolérances
plus strictes

DES OUTILS QUI FONCTIONNENT MIEUX, DONNENT UN MEILLEUR
RESULTAT ET DURENT PLUS LONGTEMPS.
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LES AVANTAGES APEX

Chaque outil Apex est trempé selon notre procédé exclusif de traitement LES AVANTAGES APEX
thermique de bain de sel, le traitement le plus perfectionné du marche. — Leader de renommée mondiale

Ce traitement minimise I'oxydation de surface et Ia carburation, et améliore . . Ly s
o , . o . des outils d'assemblage de qualite
considérablement I'homogeénéité et la résistance de nos outils. Si nécessaire,

nous pouvons personnaliser le traitement thermigue d’un outil pour répondre industrielle
aux exigences particulieres de votre application. — Une meilleure longévité du produit et
une meilleure homogénéité dues a des

Notre systéme de gestion de la qualité est certifié IS0 9001. Tous les outils L . L
matériaux exclusifs et des procédés de

doivent étre conformes & nos nos exigences de contréle de la qualité. Nous

vous garantissons ainisi des outils de qualité supérieure, conformes 4 la qualité fabrication cohérents
APEX.

— Un meilleur transfert du couple sur la
piéce de fixation grace a une conception
d'ajustement précise et a des tolérances
plus strictes

— Une offre variée de plus de 10 000
références disponibles

— Des solutions sur mesure avec des délais
de réalisation rapides

UN COUT DE POSSESSION
CONSIDERABLEMENT REDUIT
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LE BON TRAITEMENT THERMIQUE
POUR LES EMBOUTS

Le choix du traitement thermigue approprié est primordial pour prolonger Ia
durée de vie d’un outil. Des traitements thermiques différents en fonction des
applications, des opérateurs et des outils électriques. APEX propose une sélection
de trois niveaux de dureté thermigue pour la plupart des embouts de vissage

afin de répondre a I'usage particulier du client. Ces traitements thermiques sont
précisés par un suffixe alphabétique, comme suit :

X - La plus grande dureté existante
| - Dureté intermédiaire
R - La plus faible dureté

Quelques essais peuvent étre nécessaires afin de déterminer le traitement
thermique le plus adapté a une application. La sélection du traitement thermique
dépend de vos critéres d'utilisation. Si un embout se casse ou se brise en
morceaux, choisissez un embout moins dur. Sivous craignez l'usure, choisissez
un embout plus dur. Il n’est pas rare qu'une application provoque a la fois des
cassures et une usure. Ce phénomene est attribuable a plusieurs facteurs,
comme une grande variété d'utilisateurs, de valeurs de serrage et de réglages des
outils électrigues.

En général, les applications avec un couple de serrage élevé nécessitent un
traitement thermigue « R » pour supporter la torsion et résister aux cassures. Le
traitement thermique « X » convient surtout aux applications de serrage faible,
particulierement si elles utilisent des vis en acier trempé.

Si 'embout casse, un changement de dureté pourrait vous donner un rendement
plus satisfaisant. Le traitement thermique « X » est le plus courant. Il doit étre
choisi sauf si un probléme ou une application particuliére vous incite a préférer
la dureté « I » ou « R ». Pour choisir un traitement thermique spécial, ajoutez

le suffixe alphabétique correspondant au numéro de la piece. Par exemple,

pour avoir un embout Phillips n°2 avec une dureté « X », le numéro de la piéce
sera 440-2X. Les embouts Apex ne sont pas tous disponibles avec tous les
traitements thermiques. Un traitement thermique spécial peut étre fourni pour
certaines applications inhabituelles. N'hésitez pas @ demander des informations
supplémentaires a votre représentant Apex.

Puisque la dureté « X » est la plus demandée par nos clients, il s'agit de notre
produit « par défaut » si le suffixe « X » n'est pas indiqué sur le numeéro de piéce.
Pour toutes les autres désignations de dureté, I'emballage du produit présentera
le suffixe de dureté approprié.

APEX +33.1.64.43.22.00 | www.APEX-Tools.com

APEX Marque X

Les embouts et douilles APEX ont une durée de vie bien plus importante que la
plupart de nos concurrents.

UNE OFFRE INEGALEE

Ce catalogue contient plus de 5 000 références d’embouts, de douilles, de
clés universelles et d'accessoires de FIXATION parmi les plus utilisés. Notre
offre compléte compte prés de 10 000 numéros de pieces. Si l'outil que vous
recherchez n'apparait pas dans le catalogue, appelez-nous. Il est possible que
nous I'ayons hors catalogue. Dans le cas contraire, nos experts en outillage
pourront créer et fabriquer des outils sur mesure adaptés a vos applications.
Vous pouvez aussi soumettre des demandes particulieres en ligne sur notre
site Internet www.APEX-tools.com en remplissant un simple formulaire.

C'est gréce a cette flexibilité qu'APEX est devenu le seul fabricant quiestala
fois un leader technologique et commercial dans les catégories de produits
industriels suivantes : embouts et porte-embouts, douilles a chocs, rallonges et
clésuniverselles.

DISPONIBILITE ET SERVICE

Apex compte environ 2000 distributeurs homologués dans le monde entier
assurant une disponibilité immédiate, et proposant des services et une
assistance d'experts. APEX stocke plus de 1000 références et une multitude
de découpes pour fabriquer plusieurs milliers d'autres pieces destinées a un
puissant réseau mondial de distribution.

SO0,

ISO 9001
o Q
"%TW\Q’



EMBOUTS DE VISSAGE HAUTE PRECISION :
EMBOUT ET ENTRAINEMENT

FABRIQUE EN

ACIER EXCLUSIF DE QUALITE
INDUSTRIELLE. LE PROCESSUS
D'USINAGE DE POINTE ET LE

TRAITEMENT THERMIQUE AVANCE
OFFRENT UN MEILLEUR AJUSTEMENT,
PLUS HOMOGENE, SUR L'OUTIL DE
SERRAGE ET AMELIORE LA RESISTANCE
ET LA LONGEVITE DES EMBOUTS.




EMBOUTS ET LAMES D’ENTRATNEMENT

STYLES D’'EMBOUT ET DE LAME DISPONIBLES :

@ Phillips® ® Torx Plus® inviolable @ BNAE @ MorTorg® Super
© Plat @® Pozidriv® @ Vis apans ® Tri-Wing®
® Torx® ® Sel-o-fit™ @ Téte creuse carrée S Hi-Torque®
@ Torx Plus® @ Quadrex® @ Torg-Set® @ Triple carré
@ Torx® inviolable @ Frearson ® MorTorg®
EMBOUTS EMBOUTS
HEXAGONAUX 1/4” HEXAGONAUX
1/4" — ACR®
Numéro Dimension Longueur totale Remarques
de piece de I'empreinte IN. MM. Num_é:ro Dimensiqn Longueur totale Remarques
o ] T de piece de I'empreinte IN. MM.
440-11 1 1 25 440-1-ACR1-RX 1 1 25
440-115X 1 11/2 38 440-1-ACR1-DX 1 1 25
440-12X 1 2 51 440-1-ACRIX 1 1 25
440-125X 1 21/2 b4 440-2-ACR2-RX 2 1 2
440-13X 1 3 76 440-2-ACR2-RI 2 1 2
440-2X 2 1 25 440-2-ACR2-DX 2 1 25
440-21 2 1 25 440-2-ACR2X 2 1 25
440-2R 2 1 2 446-2-ACR2-DX 2 125 Dégagement limité
440-215X 2 1172 38 446-2-ACR2X 2 1 2 Dégagement limité
440-22X 2 2 51 440-22-ACR2-RX 2 2 51
440-225X 2 21/2 b4 440-22-ACR2-DX 2 2 51
440-23X 2 5 76 440-22-ACR2X 2 2 51
440-24X 2 4101 440-3-ACR3-DX 3 1 25
440-255X 2 51/2 140 440-3-ACR3-RX 3 1 2
440-26X 2 6 152 440-3-ACR3X 3 1 25
440-27X 2 1 25 Pour empreintes peu profondes - o Wm0 de i
) ; Lo wneose V(| hmeme [ e
440-3| 3 1 2% |sJuffi)ie-R ol guffi)}e-n N Pour le dévissage et Ie vissage \ﬁ s
440-3BNX 3 14 32 Tete large ivissage vissage
440-3125X 3 1146 32
440-32X 3 2 51 "
440-325X 3 21/2 b4 o —~
440-33X 3 3 76
440-34X 3 4101 o
440-4X 4 15/16 33 .. -

AVANTAGE DES EMBOUTS SERIE 27 :

Les embouts de la série 27 sont parfaits pour les
vis Phillips @ empreinte peu profonde. L'empreinte

= surdimensionnée de I'embout permet d’obtenir un
meilleur contact.
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@ EMBOUTS PHILLIPS

EMBOUTS A EMBOUTS

1/
HEXAGONAUX 1/4 — HEXAGONAUX 5/16"
DEGAGEMENT LIMITE B
Numéro  Dimension  Longueur totale Longueur détourée (A) Dia. ext. détouré (B)  NUMEO Dimension Longueur totale Remarques
depiece del'empreinte  IN. MM. IN.  MM. IN.  MM. de piece de 'empreinte IN. MM.
446-0 0 1 25 M6 11 017 406 480-1X 1 11/4 32
461X 1 1 % 76 1 017 406 480-2 2 11/4 82
4h6-12X 1 /| M 1 017 406 480-21 2 1/ 82
$0-1055-A 1 /| 13/8 35 017 406 480-22X 2 2 al
44621 2 125 M6 11 017 406 480-225 2 212 ek
e ) 1 % 76 1 017 406 480-24X 2 4101
4b-2TX" 2 1 % 76 1 017 406 480-3X 8 11/4 82
46215 2 112 38 125 017 406 480-31 8 L1/4 82
446-215K 2 112 38 M 1 017 406 480-325X 8 212 64
446-20TX 2 2 8l 112 38 017 406 480-34X S 4101
446-22X 2 7 5l M6 1 017 406 480-4X 4 L/ 32 .
446205 2 212 6k 13/4 bh 017 406 480-4BNX 4 11/2 38 Tete large
446-23T 2 3% 214 57 017 406 480-425K b 21/2 64
446-3X 3 125 76 1 02% 61
* Pour empreintes peu profondes

EMBOUTS

AVANTAGE DES EMBOUTS A DIAMETRE REDUIT: : "
-------------------------------------------------------------------------------------------- CARRES 5/16

Les embouts & diametre réduit sont idéals pour

. . , . . Numéro Dimension Longueur totale
visser les vis sous la surface d'une cloison séche. de piece de I'empreinte IN.  MM.
830-1X 1 11/8 29
830-2X 2 11/8 29
830-2R 2 11/8 29
EMBOUTS HEXAGONAUX 830-3K 3 /8 29
5/16” - ACR® 830-4X 4 11/8 29
Numéro Dimension Longueur totale
de piece de I'empreinte IN.  MM.
480-2-ACR2-RX 2 11/4 32
480-2-ACR2X 2 11/4 32
480-3-ACR3X 3 11/ 32
480-4-ACR4X 4 11/t 32
Numéro de Numéro de Numéro de piece AVANTAGE DES EMBOUTS APEX ACR® :
gl']ef;i:ve; Elljﬂnfli SVEC giﬂ? lse“gfg?ssa et e isane Les'vis peintes, recouvertes ourouillées peuvent
S et A ! S G poser des problemes spécifiques. £n se calant
dévissage vissage . dansles empreintes de vis, les nervures sur

les ailes des embouts Apex® ACR® réduisent le
risque d'échappement et de ripage susceptible
d’endommager la surface autour de la vis. Choisissez
I'embout pour le vissage, le dévissage ou les deux.
Cette technologie s'utilise sur les embouts et les
lames.
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@ EMBOUTS PHILLIPS

LAME
LAME HEXAGONAL
HEXAGONALE 1/4" EH = 1/4"—ACR" (E=——
4—}‘
Numéro Dimension  Longueur totale Diamétre  Longueur détourée Numéro Dimension  Longueur totale Diametre  Longueur détourée
de piece de I'empreinte IN. MM. IN.  MM. IN. MM. de piece de I'empreinte  IN. MM. IN. MM. IN. MM.
4910-BX 0 31/2 89 1/8 32 23/ 70 491-ACR1-DX 1 115/16 49 3/16 48 11/4 32
4910-AX 0 23/6 70 1/8 32 2 0l 491-ACR1-RX 1 115/16 49 3/16 4.8 11/ 32
4910-CX 0 6 152 1/8 32 2 51 491-ACRIX 1 115/16 49 3/16 48 11/ 32
4910X 0 115/16 49 1/8 32 11/4 32 491-A-ACRIX 1 23/4 70 3/16 48 2 8l
491-MX 1 23/k 70 3/16 48 2 51 492-ACR2-DX 2 115/16 49 1k 64 11/4 32
491-BX 1 3172 89 3/16 48 23/ 70 492-ACR2-RX 2 115/16 49 /4 64 11/ 32
491-CCX 1 6 152 3/16 48 51/4 133 492-ACR2X 2 115/16 49 14 64 11/4 32
491-CX 1 6 152 3/16 48 2 51 492-A-ACR2-DX 2 23/6 70 1k 64 2 8l
491X 1 115/16 49 316 48 2 32 492-A-ACR2X 2 23/4 70 1k 64 2 8
492-200MM 2 713/16 200 Uk 64 7 178 492-B-ACR2-DX 2 3172 89 14 64 23/6 70
492-27X 2 115/16 49 1k 64 11/4 32 492-B-ACR2X 2 312 89 14 64 23/4 10
492-4X 2 4102 Uk b4 31/4 83 492-C-ACR2-DX 2 6 182 /4 64 2 8l
492-A-27X 2 23/6 70 Uk b4 2 51 493-ACR3X 3 115/16 49 5/16 19 1 2%
492-A 2 23/4 70 Uk b4 2 51
492-AX 9 23/6 70 b b4 ) 51 Numéro de Numéro de Numéro de pigce
492-B-27%" 2 31/2 89 14 b4 23/ 70 Plcce avec QD piece avec @ sans suffve . @
192-81 2 31/2 89 V4 64 234 70 e N witheD R\ 7 Pouredaissageetlevisage (S
492-BX 2 31/2 89 /4 b4 23/ 70 dévissage vissage
492-C-27X* 2 6 152 U4 64 2 51
492-CC-27X* 2 6 152 Uk 64 51/ 133 LAME
192-C0X 2 6 12 U4 64 5S4 133 HEXAGONALE 1/4” AVEC
492-Cl 2 6 1582 /4 b4 2 51 GUIDE TELESCOPIQUE
492-CX 2 6 152 Uk 64 2 51
4921 2 115/16 49 IV Y 11/4 32 Numéro Dimension Longueur totale Diamétre du guide
499X 2 115/16 49 16 b4 11/4 32 de piéce de I'empreinte IN. MM. IN. MM.
SD-1474-D 2 4172 114 Uk b4 334 95 D556 5 312 89 76 1L
SD-1975-B 2 31/2 89 151 38 23/ 70 SD-556 9 5 15 76 111
SD-2052-10 2 10 254 9/32 71 9 229 '
SD-2052-8 2 8§ 203 9/32 11 7 178 .
SD-4429 2 115/16 49 170 43 /16 1 LAME ENTRAINEMENT
SD-4496-2 2 6 152 200 30 23/ 70 7
$D-5206 2 6 152 170 43 51/ 133 HEXAGONAL 7/16
SD-5413 2 26l 170 43 e 1 Numéro  Dimension Longueurtotale  Diamétre  Longueur détourée
4930-AX 3 23/6 70 b b4 2 ol de piece del'empreinte  IN. MM. IN. MM. IN. MM.
4930-BX 3 31/2 89 Uk b4 23/ 70
4930-CCX 3 6 15 1k 64 514 133 482K 2 317289 14 o4 21/ 51
4930K 3 115/16 49 k64 14 R 484X 4 $1/2. 89 38 9% 2148
493-Al 3 23/ 70 5/16 79 13/6 44
493-AR 3 23/k 70 5/16 79 13/4 44
493-AX 3 23/4 70 5/16 79 13/ 44
493-BX 3 3172 89 5/16 79 21/2 bt
493-CX 3 6 152 5/16 179 5 127
493X 3 115/16 49 5/16 19 1 25
494X 4 115/16 49 3/8 95 1 25
* Pour empreintes peu profondes
CHOISIR UN EMBOUT :

Gagnez du temps dans la sélection de vos embouts.
Avec les calibres Phillips et Torx® APEX, trouvez
= Tapidement I'embout correspondant & vos vis.
Commandez la référence SD-3749 pour Phillips et
SD-4064-G pour Torx®.
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LAME CARRE

@ EMBOUTS PHILLIPS FEMELLE

Numéro  Dimension Carré Longueur totale Diamétre

de piece de I'empreinte femelle IN. IN. MM. IN. MM.
ENTRAINEMENT 821 1 i 2 51 Uk b4
YANKEE 822 2 1/4 2 Bl 1k b4
o " 832 2 3/8 25/8 67 5/16 19
N°130A - 9/32 833 3 3/8 25/8 61 5/16 19
Numéro Dimension Longueur totale Diamétre 834 4 3/8 25/8 61 5/16 19
de piece de I'empreinte IN. MM. IN. MM. 852 2 1/2 27/8 T3 5/16 19

853 3 1/2 27/8 T3 5/16 19
451X 1 31/4 83 316 48

b 4 1/2 27/8 T3 3/8 95
452X 2 31/4 83 9/32 11 B / / /
453X 3 31/4 83 5/16 19

EMBOUTS @ EMB“UTS M[IRTUR“®

FILETES 10-32

Numéro Dimension Longueur totale Diameétre
de piece de I'empreinte IN. MM. IN. MM.
501X 1 112 38 316 48
501-AX 1 113/16 46 3/16 48
235;739 g HZ gg 31//146 22 Numgro Dimension/type Dimension Longueur totale
502-ACRIK" ) 12 38 Ve b4 de piece embout IN. MorTorg IN. MM.
SD-1342-2 2 13/6 45 /4 64 440-MT-00 Embouts entrainement hexagonal 1/4” 00 1 2
502-AX 2 113/16 46 /4 64 440-MT-0  Embouts entrainement hexagonal 1/4” 0 1 2
503X 3 11/2 38 5/16 19 440-MT-1  Embouts entrainement hexagonal 1/4" 1 1 25
* Dispose de nervures anti-échappement ACR®. Voir le conseil de la page 10. 440-MT-2  Embouts entrainement hexagonal 1/4" 2 I %
. 480-MT-3  Embouts entrainement hexagonal 5/16" 3 11/ 32
AM-MT-0 Lame entrainement hexagonal 1/4 0 115/16 49
EMBOUTS A / /
ENTRAINEMENT AM-MT-1 Lame entrainement hexagonal 1/4 1 115/16 49
n - AM-MT-2 Lame entrainement hexagonal 1/4 2 115/16 49
FILETE 12 24 ) AN-MT-3 Lame entrainement hexagonal 7/16 5 11/ 32
Numéro Dimension Longueur totale Diametre AN-MT-4  Lame entrainement hexagonal 7/16 4 11/4 32
de piece de I'empreinte IN. MM. IN. MM.
951X 1 13/16 30 30 76
552X 2 13/16 30 30 76 ®
— MORTORQ® SUPER
553X 3 13/16 30 30 76
EMBOUTS EMBOUTS
FILETE 1/4"-24 ENTRAINEMENT
1/
Numéro Dimension Longueur totale Diamétre HE,XAGONAL. 5/.16
de piece de I'empreinte IN. MM IN. MM Numéro Dimension Mortorq Longueur totale
. ; . . de piece Super IN.  MM.
401X 1 112 38 316 48
402X 2 112 38 kb4 480-MT5-2 2 1A 3
403X g 112 38 5/16 79
403l 5 /2 3 516 19 QUELLE EST LA DIFFERENCE ENTRE UN EMBOUT ET UNE
LAME et
EMBOUTS Sur les outils électrigues, les embouts sont
FILETES 8-32 . Qénéralement utilisés avec un porte-embouts. Cette
] ] ) o combinaison économigue et d'une grande souplesse
:ilum_qro ) |J||'mens|qnt Lun?;euthatale IIJ;‘ameNtlue permet de retenir magnétiquement |a vis sur I'embout.
e piece élempreinte : : : : Les lames se montent directement dans le mandrin de
591X 1 13/16 30 /32 56 I'outil. Voir la liste compléte des portes-embouts APEX,

592X 2 13/16 30 73 56 pages 34 4 36.
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TYPES DE TETE

Remarque : Lorsque vous commandez des lames plates, rappelez-vous que la Dimension des tétes et |a largeur des fentes des vis trempées, d'assemblage et a toles
ne répondent pas aux mémes spécifications que les vis standard a bois ou & métaux qui apparaissent dans le tableau ci-dessous. En outre, puisque ces dimensions
changent d'un fabricant & I'autre, les lames doivent &tre commandées en fonction des dimensions de la téte et de la fente et non en fonction des dimensions de la vis.

& DIMENSIONS DES VIS A TETE FENDUE

Diameétre de la téte

VY L] T 7 L]
Dimensions  Téte plate/ovale Téte ronde Téte Téte Tete Téte Largeur
Vis Bois Métaux Bois Métaux goutte pression cylindrique Métaux cylindrique de la fente

1 0146 0146 0138 0138 = = = 0118 = 0,026
0130 0130 0122 012 - - - 0104 - 0,019

9 0172 0172 0162 0162 0194 0181 = 0140 0167 0,031
0156 0156 0146 0146 0,180 0171 - 012 0,155 0,023

3 0199 0199 0187 0187 0226 0,208 = 0161 0193 0,035
0181 0181 0169 0169 0211 0197 - 0145 0180 0,027

4 0225 0225 0211 021 0,257 0,235 - 0183 0,219 0,039
0207 0207 0193 0193 0,241 0,223 - 0166 0,205 0,031

5 0262 0252 0236 0236 0,289 0,263 - 0205 0,245 0,043
0232 0232 0217 027 0272 0,249 - 0187 0231 0,035

6 0279 0279 0260 0,260 0,32 0,290 - 02 0270 0,048
0257 0267 0240 0240 0303 0275 - 0208 0266 0,039

7 0305 - 0285 - 0,352 = = = 0,296 0,048
0283 - 0264 - 0333 - - - 0281 0,039

8 0332 0332 0309 0309 0,584 0,344 - 0270 0,322 0,054
0308 0308 0287 0287 0,364 0,326 - 025 0,306 0,045

9 0398 - 0334 - = = = = = 0,054
033 - 031l - - - - - - 0,045

10 0385 0385 0359 0359 0448 0,339 = 0313 0373 0,060
- 0,359 0334 0334 0425 0378 - 029 0,357 0,050

1 0438 0438 0408 0408 0,011 0494 = 0,357 0425 0,067
0410 0410 0382 0382 0,487 0430 - 033 0407 0,056

14 0491 - 0457 - = = = = = 0,075
0461 - 0424 - - - - - - 0,064

Vi = 0,507 = 0472 0,573 0,513 0375 0414 0492 0,075
- 0477 - 0,443 0,546 0,488 0363 0,389 0473 0,064

n 0544 - 0506 - = = = = = 0,075
0012 - 0476 - - - - - - 0,064

18 0597 - 0,555 = = = = = = 0,084
0963 - 0623 - - - - - - 0,072

5/16" = 0,635 - 0,590 0,698 0,641 0437 0518 0,615 0,084
- 0,600 - 0,557 0,666 0,609 0424 0490 0,59 0072

20 0650 - 0604 - - - - - - 0,084
0614 - 0570 - - - - - - 0072

% 075 - 0702 - = = = = = 0,09
0716 - 0664 - - - - - - 0,081

3/8" = 0762 = 0708 0823 0769 0562 0622 0,740 0,094
- 0,722 - 0,670 0,787 0,731 0,547 0590 0,716 0,081
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& EMBOUTS FENDUS

EMBOUTS ENTRAINEMENT LAMES

HEXAGONAL 1/4" HEXAGONALES 5/16"

DEGAGEMENT LIMITE K ﬂ K *Qﬁ

Numéro Dimension Longueurtotale Epaisseurdelalame Largeurdelalame Numéro Dimension Longueur totale Epaisseurdelalame Largeurdelalame

de piece  delavis IN. MM. IN. MM. IN. MM. de piece  delavis IN. MM. IN. MM. IN. MM.

445-000X 1F-2R 1 2% 021 053 125 32 635-6X 10F-12R 21/4 57 0046 117 036 914

445-00X 2F-3R 1 2% 026 064 140 36 635-7X 12F-14R 21/4 57 0.050 127 0.395 10.03

445-0X 3F-4R 1 2 030 076 154 39 635-8X 14F-16R 21/4 57 0055 1.40 0.457 1161

445-10X 4F-5R 1 2 034 086 185 47 635-9X 16F-20R 21/4 57 0060 152 0503 12.78

445-20X 5F-6R 1 2 036 091 216 55 635-10X 20F-22R 21/4 57 0062 157 0.545 13.84

445-30X 6R-7R 1 2% 038 097 248 6.3

445-00-15X  2F-3R 1172 38 028 071 138 35 ‘

445-0-15X  3F-4R 112 38 032 081 154 39 EMBOU"TS A

445-10-15X  4F-5R 112 38 034 086 185 47 ENTRAINEMENT

445-20-15X  5F-6R 11/2 38 03 091 26 55 FILETE 10-32 K ﬂ

445-30-15X  6R-TR 1172 38 038 097 248 63 )
Numéro Dimension Longueurtotale Epaisseurdelalame Largeur de lalame
de piece  delavis IN.  MM. IN. MM. IN. MM.

EMBOUTS 103-00X 2F-3R 11/2 38 0.026 0.6 014 3.5

HEXAGONAUX 1/4" 103-1 MR 112 38 0034 0.8 0187 475
103-2X 5F-6R 11/2 38 0.036 091 0225 572

Numéro Dimension Longueurtotale Epaisseur delalame Largeur de lalame 105-3k 6F7R L2t 0038 077 025 6.5

de piece  delavis IN. MM. IN. MM. IN. MM, 103-4X TF-8R 1172 38 0040 102 0275 724
103-5X 8F-10R 1172 38 0.042 107 0.296 752

445-1X 4F-BR 1 2 0034 0.86 3/16 48 103-6X 10F-12R 11/2 38 0046 117 0309 7.24

445-2X 6F-8R 1 25 040 1.02 7/32 56

445-3X 8F-10R 1 2% 042 107 /4 64 5

4hb-4X 10F-12R 1 2 046 117 9/32 11 EMBOU-TS A

WSS LRMR 112 38 050 127 5/16 19 ENTRAINEMENT

445-6X 14F-16R 11/2 38 050 140 23/64 91 FILETE 1/4"-24 ﬂ

445-1-15K  4F-5R 1172 38 034 0.86 3/16 48 ) K

445-2-15X  6F-8R 11/2 38 040 102 7/32 56 Numéro Dimension Longueur totale Epaisseurdelalame Largeurde lalame

445-3-15X  BF-10R 11/2 38 042 107 14 64 depiece delavis IN.  MM. IN.  MM. IN. MM.

445-4-15X  10F-12R 1172 38 046 117 9/32 11 309-000X IR 112 38 0022 056 0125 318
309-00X 2F-3R 1172 38 0026 0.66 0.14 356

EMBOUTS . T TV A R T O T

HEXAGONAUX 5/16 093 4R 112 38 0038 097 025 635
309-4X TF-8R 1172 38 0.040 102 0285 7.24

Numéro Dimension Longueurtotale Epaisseur delalame Largeurdelalame ! BF-10R /2 3 0042107 D265

depiece delavis  IN. MM. N MM. N, MM. 96 WRIR 1172 38 006 L7 035 B
309-8X 14F-16R 1172 38 0055 140 0.361 917

485-1X 4F-5R 1172 38 034 086 188 4.8

485-2X 6F-8R 112 38 040 1.02 209 56

485-3X 8F-10R 1172 38 042 107 25 b4

485-4X 10F-12R 1172 38 046 117 296 752

485-5X 12F-14R 112 38 050 127 328 833

485-6X 14F-16R 1172 38 055 140 328 833

485-7X 16F-18R 13/6 45 060 152 50 127
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& EMBOUTS FENDUS

LAME HEXAGONALE 1/4"

Largeur de la lame K Largeur de la lame K

Numéro Dimension Longueur totale Diamétre  Epaisseur de la lame Numéro Dimension Longueur totale Diamétre  Epaisseur de la lame

de piece de la vis IN. MM. IN. MM. IN. MM, de piéce de la vis IN. MM. IN. MM. IN. MM.

320-000X 1F-2R 115/16 49 022 56 122 310 327-3X 6F-8R 3172 89 038 97 250 6.35

326-000X 1F-2R 23/t 10 022 56 122 310 324-3X 6F-8R 4 102 038 97 250 635

323-000X 1F-2R 3 76 022 56 122 310 325-3X 6F-8R 5 127 038 97 200 .35

327-000X 1F-2R 31/2 89 022 56 122310 328-3X 6F-8R 6 162 038 97 250 6.35

324-000X 1F-2R 4102 022 56 122 310 320-4X 8F-10R 115/16 49 042 107 275 699

325-000X 1F-2R 5 127 022 56 122 310 326-4X 8F-10R 23/ 70 042 107 275 699

328-000X 1F-2R 6 152 022 56 122 310 323-4X 8F-10R 5 76 042 107 275 699

320-00X 2F-3R 115/16 49 026 66 134 340 327-4X 8F-10R 31/2 89 042 107 275 699

326-00X 2F-3R 23/4 70 026 66 134 340 324-4X 8F-10R 4102 042 107 275 699

323-00X 2F-3R 3 76 026 66 134 340 325-4X 8F-10R 5 127 042 107 275 699

327-00X 2F-3R 3172 89 026 46 134 3.40 328-4X 8F-10R 6 152 042 107 275 699

324-00X 2F-3R 4102 026 66 134 340 320-5X 10F-12R 115/16 49 046 117 8121792

325-00X 2F-3R 5 127 026 66 134 340 326-5X 10F-12R 23/t 70 046 117 312792

328-00X 2F-3R 6 182 026 66 134 340 323-5X 10F-12R 3 76 046 117 3121792

320-0X SF-4R 115/16 49 030 .76 151 3.84 327-5X 10F-12R 31/2 89 046 117 312792

326-0X 3F-4R 23/4 70 030 76 151 3.84 324-5X 10F-12R 4102 046 117 3121792

323-0X 3F-4R 3 76 030 .76 151 3.84 325-5X 10F-12R 5 127 046 117 3121792

327-0X SF-4R 31/2 89 030 .76 151 384 328-5X 10F-12R 6 182 046 117 312792

324-0X 3F-4R 4102 030 .76 151 3.84 320-6X 12F-14R 115/16 49 050 127 360 914

325-0X 3F-4R 5 127 030 76 161 3.84 326-6X 12F-14R 23/t 70 050 127 360 914

328-0X SF-4R 6 182 030 76 151 3.84 323-6X 12F-14R 3 76 050 127 360 914

320-1X 4F-5R 115/16 49 034 86 187 475 327-6X 12F-14R 3172 89 050 127 360 914

326-1X 4F-5R 23/4 70 034 86 187 475 324-6X 12F-14R 4102 050 127 360 914

323-1X 4F-5R 3 76 034 86 187 475 325-6X 12F-14R 5 127 050 127 360 914

327-1X 4F-5R 31/2 89 034 86 187 475 328-6X 12F-14R 6 162 050 127 360 914

324-1X 4F-5R 4102 034 86 187 476

325-1X 4F-5R 5 127 034 86 187 475

328-1X 4F-5R 6 152 034 86 187 475 Si l'outil que vous recherchez n'apparait pas dans le catalogue, appelez-nous. Il

ggggg;é OF-6R 115//16 ;*g gg: 91 gg 222 est possible que nous I'ayons hors catalogue. Dans |e cas contraire, nos experts
- 5F-6R 23/4 . 91 . . . . . . N

393-20K 5F-4R E— 086 9 95 646 out|lllage.puurmntcreeretfabnquerdesout|lssurmesureadaptesavutre

327-20X 5F-6R 3172 89 036 91 215 546 application.

324-20X 5F-6R 4102 036 91 215 546

325-20X 5F-6R 5 127 036 91 215 546 Appelez-nous au : 1-800-845-5629

328-20X 5F-6R 6 152 036 91 215 b4 )

390-2X SF-6R 115/16 49 036 91 250 635 ou consultez notre site Internet www.APEX-tools.com

326-2X 5F-6R 23/4 70 036 91 250 635

323-2X 5F-6R 3 76 036 91 250 635

327-2% 5F-6R 31/2 89 036 91 250 6.35

324-2X 5F-6R 4102 036 91 250 635

328-2X 5F-6R 6 182 036 91 250 6.35

320-3X 6F-8R 115/16 49 038 97 250 635

326-3X 6F-8R 23/4 70 038 97 250 6.35

323-3X 6F-8R 3 76 038 97 250 6.35
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© LAMES FENDUES AVEC GUIDE

Le numéro de piece de chaque guide télescopique commence par un préfixe
alphabétique indiquant le guide utilisé avec un montage particulier. Le tableau
ci-dessous indigue toutes les données dimensionnelles de chague guide.

LAME
HEXAGONALE 1/4" -

SERIE LONGUE Yy

W S —

@:@: Y{L('/ > ‘ ‘MD Max. IE N° de piece N°de piece Longueur Epaisseur [liarrtétre
G |

| Assemblage Embout Dimension  embout lame embout
[ | complet  uniquement delavis IN. MM. IN. MM. IN. MM.
[-328X 328-LX 5F-6R  61/2 165 0036 091 0193 49
Numéro Dimension D Max Min D Longueur guide G Diamétre du guide E M-328K 328-MX 6F-8R  61/2 165 0038 097 0241 612
depiece delavis IN. MM. IN. MM. IN.  MM. IN.  MM. P-3268X S28-PX 8FIOR  61/2 165 0042 107 0290 737
R-328X 328-RX  10F-12R 6172 165 0046 117 0.350 8.89
L OF-6R 260 660 233 592 17/8 416 3/8 9% $-328X 328X 12F14R 6172 165 0050 127 0395 10.03
M 6F-6R 309 785 261 6.3 17/8 476 7716 111
p 8F-6R 368 935 310 787 17/8 476 1/2 127
NP* 8F-10R 368 935 310 787 17/8 476 7716 111 s
R WOFIR 415 1056 39 937 2 508 96 W3 LAME ENTRAINEMENT
S DFI4R 478 1204 416 1057 2 508 5/8 159 HEXAGONALE 1/4” -
T WFIR 522 1326 479 1217 21/8 540 11/16 175 SERIE EXTRA COURTE
U 16F20R 620 1577 523 1328 21/8 54D 34 191 K [i
W 20F-22R 665 16.89 622 15.80 21/16 524 13/16 203 N° de pisce N° de piéce Longuelr Epaisseur Dian:‘etre
*Y 24F-24R :715 ‘18..16 666 1692 21/32 516 15/16 23.8 Assemblage Embout Dimension  embout lame embout
Le manchon NP est un guide cylindrigue. complet  uniquement delavis IN. MM. IN.  MM. IN.  MM.
000L-322X  322-000LX  2F-3R 23/32 53 026 066 0.138 3.50
LAME 00L-322X 322-00LX  3F-4R  23/32 53 030 076 0.154 391
" 0L-322X 322-0LX 4F-5R - 23/32 53 034 086 0.185 470
HEXAGONALE 1/4 =_ L an  bu o4 svm s ;00 o en
N° de piece N° de piéce Longueur Epaisseur Diametre M-322X 322-MX 6F-8R  23/32 53 040 1.02 0.248 6.30
Ensemble Embout Dimension embout de la lame embout P-322X 322-PX 8F-10R 23/32 53 042 107 0.285 719
complet  uniquement delavis IN. MM. IN. MM. IN. MM. R-322X 322-RX  10F-12R 23/32 53 046 117 0283 719
NOL-320X 320-1X 5F-6R  31/2 89 036 91 0193 49
[-320X 320-LX 5F-6R  33/4 95 036 91 0193 49
M-320 320-MX GF-BR 33/4 95 038 97 0241 612 LAME
NM-320X 320-MX 6F-8R 3172 89 038 97 0.241 612 HEXAGONALE '1 16"
P-320X 320K BFI0R 334 95 04 107 0290 737 / K Ei
R-320X 320-RX  10F-12R  33/4 95 046 117 0.350 8.89 ) T
$-320X 320-SX  12F-14R  37/8 98 050 127 0.395 10.03 ) _ _ Longueur Epaisseur Diametre
1-320X 320X L4F16R  41/8 105 055 140 0457 1l6l Numéro  Dimension embout lame embout
de piece de la vis IN. MM. IN. MM. IN. MM.
R-321X 10F-12R 37/8 98 046 117 0.350 8.89
$-321X 12F-14R 37/8 98 050 127 0.395 10.03
T-321X 14F-16R 41/8 105 055 140 0457 1161
U-321X 16F-20R 41/8 105 060 152 0.503 12.78
W-321X 20F-22R 41/8 105 062 157 0.545 13.84
Y-321X 24F-24R 41/8 105 065 1.65 0595 1511

LES AVANTAGES DE L'UTILISATION D'UN GUIDE

Une douille de guidage permet d’engager facilement
une vis nervurée avec un embout. Elle guide
I'embout et facilite le « calage » de I'alignement
entre la lame et la fente.
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@ EMBOUTS TORX®

EMBOUTS EMBOUTS
HEXAGONAUX 1/4" HEXAGONAUX 5/16”
Numéro Torxalign®  Dimension AZC( Longueur totale Numéro Dimension AZ& Longueur totale
de piece Numéro de piece embout Ly IN. MM. de piece embout S IN. MM.
440-TX-06X = T-5 055 1 25 480-TX-20X T-20 161 11/ 32
440-TX-06X - T-6 065 1 25 480-TX-25X T-25 173 11/ 32
440-TX-07X = T-7 077 1 25 480-TX-27X 1-27 195 11/ 32
440-TX-08X - T-8 090 1 25 480-TX-30X 1-30 216 1174 32
440-TX-09X = 1-9 097 1 2 480-TX-40X T-40 260 11/ 32
440-TX-10X 440-TX-10-W T-10 107 1 25 480-TX-401 T-40 260 11/ 32
440-TX-16X 440-TX-15-W T-15 128 1 25 480-TX-40-4X T-40 260 4102
440-TX-15-125 - T-15 128 114 32 480-TX-45X T-45 306 114 32
440-TX-20X 440-TX-20-W 1-20 151 1 2 480-TX-45-6 T-45 306 6 182
440-TX-20-125 - 1-20 161 11/ 32 480-TX-50X T-50 346 11/ 32
440-TX-20-2 = T-20 151 2 91 480-TX-55X T-55 440 11/ 32
440-TX-25X 440-TX-25-W T-25 173 1 25
WOTRX  AOTKZIW  T2T 195 125 EMBOUTS HEXAGONAUX
440-TX-30X 440-TX-30-W T-30 216 1 25 5/1 6”
440-TX-301 440-TX-30-W T-30 216 1 25
WOTHAOK  44OTX4OW  T40 260 1% ® INVIOLABLE
e s ol Lot i) il P Numéro Dimension s Longueur totale
L40-TX-45X* - T-45 306 114 32 de piece embout A@ . MM.
440-TX-50X* = T-50 346 11/ 32 _F

* L partie hexagonale se cassera avant que la valeur de serrage nominale maximale de I'empreinte Torx® ne soit 480-TX-40-H T-40-H 260 11/4 32
atteinte. 480-TX-45-H T-45-H 306 11/ 32
EMBOUTS 480-TX-50-H T-50-H 346 14 3

480-TX-55-H T-55-H 440 1174 32

HEXAGONAUX 1/4"
@ INVIOLABLE

Numéro Dimension 4 Longueur totale
de piece embout A® IN. MM
440-TX-07-H T-7-H 077 1 2
440-TX-08-H T-8-H 090 1 25
440-TX-09-H T-9-H 097 1 25
440-TX-10-H T-10-H 107 1 2
440-TX-15-H T-15-H 128 1 2
440-TX-20-H T-20-H 151 1 25
440-TX-25-H T-25-H 173 1 25
440-TX-27-H T-27-H 195 1 25
440-TX-30-H T-30-H 216 1 2
440-TX-40-H T-40-H 260 1 2
INVIOLABLE

Les vis Torx® de type inviolable ont un tenon au
centre de I'empreinte de la téte de vis. Ce tenon

= nes'insére que dans les embouts Torx® de type
inviolable.

EMBOUTS HEXAGONAUX
5/8"

Numéro Type plat  Dimension . - Longueur totale
de piece hexagonal  embout jAg;K IN. MM.
SI-TX-55-A op T-55 440 19/16 40
SI-TX-60-A op T-60 520 19/16 40
SI-TX-T0-A Dp T-70 610 19/16 40
SI-TX-70-A-3 TH T-70 610 3 76
SI-TX-80-A" TH T-80 689 19/16 40

dans cette section.

E}VIBOUTS HEXAGONAUX
1/8"

* DP-Pointe de foret ; TH-Trou traversant. Les embouts 5/8" sont utilisés avec des adaptateurs SC et RP référencés

Numéro Type plat  Dimension e Longueur totale
de piece hexagonal  embout jAE:K IN.  MM.
SL-TX-90-A" TH 790 782 2 5l
SI-TX-100-A TH 1100 870 2 5l

cette section.

APEX +33.1.64.43.22.00 | www.APEX-Tools.com
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@ EMBOUTS TORX®

LAME HEXAGONALE LAME HEXAGONALE

1/4" 1/4" - TORXALIGN®

Numéro Dimension ¥ Diameétre Longueur totale Numéro Dimension Diamétre Longueur totale

de piece embout jAﬁ IN.  MM. IN.  MM. de piéce embout Aﬁ IN. MM. IN.  MM.

49-X-05 T-5 055 119 3 115/16 49 49-TX-08-W T-8 090 11930 115/16 49

49-A-TX-05 T-5 055 119 3 23/6 70 49-TX-10-W T-10 107 160 38 115/16 49

49-B-TX-05 T-5 055 119 3 3172 89 49-TX-15-W T-15 128 150 338 115/16 49

49-1X-06 T-6 065 119 3 115/16 49 49-A-TX-15-W T-16 128 150 338 23/ 70

49-A-TX-06 T-6 065 119 3 23/ 10 49-B-TX-15-W T-15 128 150 338 3172 89

49-B-TX-06 T-6 066 119 3 31/2 89 49-TX-20-W 1-20 151 1711 43 115/16 49

49-TX-07 T-7 077 119 3 115/16 49 49-B-TX-20-W 1-20 151 1711 43 31/2 89

49-A-TX-07 T-7 077 119 3 23/ 70 49-TX-25-W 125 173 193 49 115/16 49

49-B-TX-07 17 077 119 3 31/2 89 49-TX-27-W 1-27 195 215 5% 115/16 49

49-C-TX-07 T-7 077 119 3 6 152 49-TX-30-W 1-30 216 236 60 115/16 49

49-TX-08 T-8 090 119 3 115/16 49 49-B-TX-30-W 1-30 216 256 60 31/2 89

49-A-TX-08 T-8 090 119 3 23/4 70

49-B-TX-08 T-8 090 119 d 31/2 89

49-C-TX-08 T-8 090 119 3 6 192

49-TX-09 1-9 097 119 3 115/16 49 LAME "

49-ATH-09 19 097 m 3 23/4 170 HEXAGONALE 1/4

49-B-TX-09 19 097 19 3 31/2 89 @ INVIOLABLE

ZZTCXTi(qu TTI?J ?[[]); llé[[; 338 1156/16 1[?92 Numéro  Dimension ﬁ© Diamétre  Longueur totale
. . 2 de piéce embout IN. MM. IN.  MM.

49-A-TX-10 T-10 107 150 38 23/ 70 -

49-B-TX-10 T-10 107 150 38 31/2 89 49-TX-10-H T-10-H 107 150 338 115/16 49

49-C-TX-10 T-10 107 150 38 6 192 49-A-TX-10-H T-10-H 107 150 338 23/ 70

49-TX-15 T-15 128 150 38 115/16 49 49-B-TX-10-H T-10-H 107 160 38 3172 89

49-A-TX-16 T-15 128 150 38 23/4 70 49-TX-15-H T-16-H 128 160 38 115/16 49

49-B-TX-15 T-15 128 150 38 31/2 89 49-A-TX-15-H T-16-H 128 150 338 23/4 70

49-C-TX-15 T-16 128 150 38 6 152 49-B-TX-15-H  T-15-H 128 150 338 31/2 89

49-TX-15-8 T-16 128 150 38 8 203 49-C-TX-15-H T-15-H 128 150 338 6 192

49-TX-20 1-20 161 AN 43 115/16 49 49-A-TX-20-H T-20-H 151 1711 43 23/ 70

49-A-TX-20 1-20 1601 AN 43 23/4 70 49-B-TX-20-H  T-20-H 151 A1 43 31/2 89

49-8-TX-20 1-20 1601 AN 43 3172 89 49-C-TX-20-H  T-20-H 151 A1 43 6 192

49-TX-20-5 1-20 151 A1 43 5 127

49-C-TX-20 1-20 161 AN 43 6 182

49T%-25 125 173 193 49 115016 &9 LAME

WA T2 173 93 49 234 10 HEXAGONALE 1/4"

49-B-TX-25 1-25 173 193 49 3172 89

49-C-TX-25 T-25 173 193 49 6 192 - AVEC GUIDES

49-Tk-27 27 195 2585 116/16 49 Numéro Dimension Numéro ¥, Diamétre du guide Longueur totale

49-ATX-27 %4 195 2585 23/4 70 Guide embout  Guide Aﬁ IN.  MM. IN. MM.

49-BTH2T 127 195 25 55 312 89

W9-CTNYT 197 195 95 55 s 1R M-32TK15  T15 M 128 0437 121 31/2 89

49-TX-30 1-30 26 236 6 115/16 49 M-32-TX-20 T-20 M 151 0437 121 3172 89

OAT0 T30 914 e 23 70 NP-32TX25 125 NP 73043 121 334 %

49-B-TX-30 130 26 934 6 31/2 89 R-32-TX-27 1-27 R 195 0563 143 35/8 92

OO0 T30 91 e b s 1R $3230 T30 S 26 065 159 378 98

49-TX-40 T-40 260 309 78 115/16 49

49-ATX-40 T-40 260 309 78 23/4 170 .

WRTHD T 280 W9 I8 32 8 EMBOUTSTORXALIGN®:

QZTCXTi(;U Hg ggg ggg ;f; 1156/16 1592 Les embouts Torxalign® se « logent » dans la gorge

e L _ _ ! ® o : :

05-06-TH0-T5MM T-40 %0 P 2050 7 } Torx® pour maintenir fermement |a vis sur I'embout.

95-TX-40 T-40 260 25 6.4 115/16 49

SD-4693 T-10 107 150 38 3 75

SD-5284 1-27 195 39 10 101/2 267
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@ EMBOUTS TORX®

LAME LAME A CARRE FEMELLE
HEXAGONALE 7/16"
Numéro Dimension M Diameétre Longueur totale Numéro Dimension - Entrainement Diamétre Longueur totale
de piece embout  AZX N MM, IN. MM. depiece  embout ALS  cars N MM. IN. MM.
$D-5560 1-30 215 3710 94 73/8 187 834-TK-25 T-25 173 3/8 240 81 213/16 T
48-TX-40 T-40 260 271 3172 89 834-TX30-162 T30 216 3/8 234 59 15/8 4
48-TK-45 T-45 306 323 82 3172 89 834-TKG0-295  T-40 260 3/8 217 170 261/64 75
48-TK-50 1-50 346 363 92 3172 89 834-TX-45-162  T-45 306 3/8 323 82 15/8 41
48-501P 501P 346 35490 31/2 89 834-TK-45-5  T-45 306 3/8 323 82 5 125
48-TX-55 T-55 440 503 128 33/4 95 834-TX-50 1-50 346 3/8 363 92 25/8 66
48-55IP 551 440 438 1 33/4 95 834-TX50-162  T-50 346 3/8 373 94 11/4 41
854-551P 551P 439 1/2 456 116 27/8 73
854-TX-50 T-50 346 1/2 323 82 27/8 73
854-TX55-150M  T-55 346 1/2 363 92 57/8 150
EMBOUTS ! /
FILETES 10-32 )
Numé Dimensi Diamit ) ot QUELLE EST LADIFFERENCE ENTRE LES EMBOUTS
umero imension X lametre ongueur totale ® ® -
de piece embout jAg) IN. MM. IN. MM. TURX ----- E TTURXPLUS --------------------------------------------------
i ®
50108 o 00 5 32 VD Les vis et les embouts Torx Plus® offrent une plus
50-TX-10 0 107 150 38 117 38 ™ grande surface de contact assurant un transfert
50-T-15 T-15 128 150 38 1172 38 supérieur du couple lors du vissage. IIs offrent des
90-T-20 120 15l 43 /2 38 cycles de vissage plus efficaces.

EMBOUTS TORX® AVEC
CARRE FEMELLE 1”

Les embouts Torx Plus® ne sont pas compatibles
avec les vis Torx® standard.

5

Numéro Dimension 4 Longueur totale  Longueur embout (B)
depiece  embout AR IN. MM, IN.  MM.
SZ-8L-TX-70 170 610 319/32 91 090 23
SL-TX-100 T-100 870 319/32 91 1130 29
EMBOUTS A

ENTRAINEMENT

FILETE 12-24

Numéro Dimension M Diameétre Longueur totale
depiece  embout AT IN. MM. IN. MM.
95-TX-10 110 107 150 38 13/16 30
99-TX-16 T-15 128 150 3.8 13/16 30
SD-4048 T-15 128 309 78 13/16 30
55-TX-20 1-20 151 A7 43 13/16 30
55-TX-25 1-25 173 193 49 13/16 30
995-1X-30 T-30 216 309 78 13/16 30
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@ EMBOUTS TORX PLUS®

EMBOUTS LAME
HEXAGONAUX 1/4" HEXAGONALE 1/4"
Numeéro Dimension AX:K Longueur totale Numéro Dimension AZ& Longueur totale
de piéce embout Lo’ IN. MM. de piece embout A IN. MM.
440-91PX 9Ip 098 1 2% 49-B-5IPX oIP 066 31/2 89
440-101PX 101 107 1 25 49-C-8IPX 8Ip 090 6 182
440-151PX 161P 128 1 2 49-101PX 101 107 115/16 49
440-201PX 201P 151 1 2 49-A-101PX 101 107 23/4 70
440-251PSX 261PS 173 1 2 49-B-10IPX 101 107 31/2 89
440-251PX 251P 173 1 X5 49-C-101PX 101 107 6 182
440-271PX 27IP 195 1 2 49-15IPX 151P 128 115/16 49
440-301PX 301p 216 1 2 49-A-151PX 161P 128 23/4 70
440-401PX 40IP 260 1 2 49-B-151PX 15IP 128 3172 89
440-451PX 451P 306 11/4 32 49-201PX 201P 151 115/16 49
49-A-201PX 201P 151 23/6 70
EMBOUTS 49-B-201PX 201 151 31/2 89
il . 162
HEXAGONAUX 1/4” onm s e 9
@ INVIOLABLE '
49-A-251PX 25IP 173 23/6 70
Numéro Dimension a4 Longueur totale 478251k Blp 173 312 89
. A® 49-27IPX 271 195 116/16 49
de piéce embout - IN. MM, 19-A-21PX 271P 195 234 10
440-101PRX 10IPR 107 1 2% 49-B-271PX 271P 195 31/2 89
440-151PRX 15IPR 128 1 25 49-301PX 301P 216 115/16 49
440-201PRX 20IPR 151 1 2 49-A-301PX 301p 216 23/6 70
440-251PRX 25IPR 173 1 2 49-B-301PX 301p 216 3172 89
440-271PRX 271PR 195 1 2 49-40IPX 401P 260 115/16 49
440-30IPRX 30IPR 216 1 2% 49-451PX 45IP 306 115/16 49
440-40IPRX 40IPR 260 1 2
EMBOUTS LAME HEXAGONALE 1/4"
" @ INVIOLABLE
HEXAGONAUX 5/16
. : : Numéro Dimension ! Longueur totale
Numéro Dimension ; Longueur totale o A®
de piece embout jAg:Z IN. MM. de piéce embout o (N VM.
480-301PK 30 6 Wk 3 49-101PRX 10PR 107 115/16 49
49-151PRX 15IPR 128 115/16 49
480-401PX 40IP 260 11/4 32
49-201PRX 20IPR 151 116/16 49
480-401P-CH 40IP 260 11/6 32
49-251PRX 25IPR 173 115/16 49
480-45IPX 451P 306 114 32
49-2TIPRX 271PR 195 115/16 49
480-501PX a0IP 346 11/4 32
480-551PX 551p 440 Wh 3 49-301PRX 30IPR 216 115/16 49
' 49-40IPRX 40IPR 260 115/16 49
ENBOUTS EMBOUTS
174 -
Numéro  Typeplat Dimension M Longueur totale . . .
s AX Numéro Dimension S+ Longueur totale
depiece hexagonal  embout A IN. MM. de pidce embout @ N, MM.
SL-551P-AX op 9alP 440 11/2 38 SD-4984-101p 10 07 12 38
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@ EMBOUTS POZIDRIV®

LAME _
EMBOUTS ENTRAINEMENT
HEXAGONAUX 1/4" HEXAGONAL 1/4" B =
Numéro Dimension Longueur totale Numéro Dimension Longueur totale Diamétre  Longueur détourée
de piéce de I'empreinte IN. MM. de piece  del'empreinte  IN. MM. IN. MM. IN. MM.
440-1-PIDX 1 1 2 491-PIDX 1 115/16 49 316 48 11/4 32
440-2-PZDX 2 1 25 491-A-PIDX 1 23/ 70 316 48 2 ol
440-215-PZDX 2 1172 38 491-B-PIDX 1 312 89 316 48 23/ 70
440-22-PIDX 2 2 ol 491-C-PIDX 1 6 192 316 48 2 ol
440-3-P1DX 3 1 2 492-P7DX 2 115/16 49 U4 64 11/4 51
440-4-P1DX 4 11/4 32 492-A-PZDX 2 23/ 70 /6 64 2 51
492-B-P7DX 2 3172 89 1k 64 23/6 70
EMBOUTS A 492-C-PT0X 2 6 15 k4 2 5l
u - 493-PIDX 3 115/16 49 5/16 19 1 2%
EEEf&?ﬂghﬁAl.Hﬂ)fTé/4 B 493-A-PZDX 3 23/4 70 5/16 19 13/6 44
493-B-PZDX 3 312 89 5/16 179 21/4 57
Numéro  Dimension Longueur totale Longueur détourée (A) DE détouré (B) 493-C-PIDX 3 6 182 5/16 179 5 127
de piece del'empreinte IN. MM. IN.  MM. IN. MM.
oL 1 G M6 1l 018 46 EMBOUTS A
446-2-PIDX 2 1 % 716 1 018 46 ENTRAINEMENT
FILETE 1/4"-24
EMBOU-TS Numéro Dﬁwnsion Longueur totale Diametre
ENTRAINEMENT depiece  del'empreinte IN. MM IN. MM
1Z4
HEXAGONAUX 5/16 401-PZDX 1 11/2 38 3/16 48
Numéro Dimension Longueur totale 402-PIDX ) 1172 38 Vb b4
de piece de I'empreinte IN. MM. 403-PIDX 3 1172 38 5/16 79
480-1-PZDX 1 11/4 32 N
480-2-P10X 2 1Wh 32 EMBOUTS A
480-3-P7DX 3 11/ 32 ENTRAINEMENT
EMBOUTS A FILETE 8-32
= Numéro Dimension Longueur totale Diamétre
ENTRA,INEMENT de piece de I'empreinte IN. MM. IN.  MM.
FILETE 10-32 591-PI0K 1 113/16 30 132 56
Numéro Dimension Longueur totale Diamétre 592-PZDX ) 113/16 30 732 54
de piece de I'empreinte IN. MM. IN. MM.
502-PZDX 2 11/2 38 1k 64 -
SD-1342-2-PT0K 5 3/ 45 Ve b4 QUELLE EST LADIFFERENCE ENTRE UNE VIS

PHILLIPS ET UNE VIS POZIDRIV® ?

L'empreinte superficielle en forme de croix de

™ |atéte de vis identifie une fixation Pozidrive®.
La conception de I'embout et de I'empreinte
Pozidriv® assure un contact permettant un meilleur
transfert de couple et limitant les problémes de
désengagement par rapport aux empreintes de type
Phillips.
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@ EMBOUTS SEL-0-FIT™

@ EMBOUTS QUADREX®

EMBOUTS EMBOUTS
ENTRAINEMENT ENTRAINEMENT
HEXAGONAL 1/4" HEXAGONAL 1/4"
Numéro Dimension Longueur totale Numéro Dimension Longueur totale
de piece embout IN. MM. de piece de I'empreinte IN. MM.
440-1-SFX 1 1 2 950-0D-2 2 1 2
440-2-SFX 2 1 »
440-215-SFX 2 1172 38 LAME
440-22-SFX 2 2 8l -
440-225-SFX 2 21/2 64 ENTRAINEMENT
440-3-SFX 3 1 2% HEXAGONAL 1/4"

Num_é‘ro Dimensiqn Longueur totale Diametre
EMBOU_TS }*Ag{ de piece de I'empreinte IN.  MM. IN. MM.
ENTRAINEMENT £ 402 : 2 T
HEXAGONAL 1/4" - 95-8-00-2 ? 312 89 1k b4
DEGAGEMENT LIMITE 95-00-3 3 115/16 49 5/16 79
Numéro  Dimension Longueurtotale Longueur détourée (A) DE détouré (B)
de piece del'empreinte IN. MM. IN. MM. IN. MM.
4h6-2-SFX 2 1 2 716 11 018 46
EMBOUTS
ENTRAINEMENT
HEXAGONAUX 5/16" EMBOUTS SEL-0-FIT™
Numéro Dimension Longueurtotale =~ Pl it

de piece de 'empreinte IN. MM. Les empreintes Sel-0-Fit® sont congues pour
. .
80251 ” 5 } permettreunserrageplusefflcacedesws?oudnv.
Elles placent la force de serrage sur la partie
de I'embout qui est la plus résistante et la plus
EMBOUTS duestiap neetap
A avantageuse d'un point de vue mécanique. Vous
ENTRAINEMENT ouvez ainsi appliquer une plus grande force de
HEXAGONAL 1/4" [ ’ prALLr R
— serrage tout en minimisant les risques de cassure et
Numéro  Dimension Longueur totale Diametre DE détouré (B) "%
de piece del'empreinte IN. MM. IN. MM. IN. MM. T'échappement.
491-SFX 1 115/16 49 316 5 11/4 32
491-A-SFX 1 23/6 70 316 5 25l
491-B-SFX 1 31/2 89 316 5 23/6 70
491-C-SFX 1 6 152 316 5 25l
492-SFX 2 115/16 49 14 6 11/4 32
492-A-SFX 2 23/6 70 14 6 25l
492-B-SFX 2 31/2 89 /4 6 23/6 70
492-C-SFX 2 6 152 14 6 25l
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@ EMBOUTS FREARSON

EMBOUTS EMBOUTS
ENTRAINEMENT FILETES 10-32
HEXAGONAL 1/4"

. . . Numéro Dimension Longueur totale Diametre
Numéro Dimension Longueur totale de piece de la vis IN. MM. IN. MM.
de piece de I'empreinte IN. MM.

552-FX Tout 13/16 30 0 8
440-FX Toutes 1 2% s 4
4ab-FX Toutes 1 2
LAME CARRE
FEMELLE 1/4”
EMBOUT Numéro Dimension Longueur totale Diametre
1/
HEXAGONAL 5/16 de piece de lavis IN. MM. IN. MM.
Numéro Dimension Longueur totale 829-F Toutes 7 5l Vs 6
de piece de I'empreinte IN. MM.
480-FX Toutes 13/8 3 CARRE
FEMELLE 3/8”
LAME , N -
Numéro Dimension Longueur totale Diamétre
HEXAGONALE 1/4” de piece de la vis IN. MM. IN. MM.
Numéro Dimension Longueur totale Diamétre  Longueur détourée 832-F Toutes 25/8 61 4 6
de piece de la vis IN. MM. IN.  MM. IN. MM. 833-F Toutes 25/8 67 5/16 8
491-FX Toutes  115/16 49 316 48 114 3 B3it foutes sl G
492-FX Toutes 115/16 49 Vs 6 11/4 32
493-FX Toutes 115/16 49 5/16 8 1 25
491-AFX Toutes 23/6 70 3/16 48 2 5l
492-AFX Toutes 23/6 70 /4 6 2 5l
491-BFX Toutes 31/2 89 3/16 438 23/6 70
492-BFX Toutes 3172 89 7/ 23/6 170
493-BFX Toutes 31/2 89 5/16 8 21/2 64
491-CFX Toutes 6 152 3/16 4.8 2 5l
492-CFX Toutes 6 152 7/ 2 5l
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@ TABLEAU DE DIMENSIONS DES VIS A TETE CREUSE

SAE S
¢ B ® © g § @ g
§ 0 ¥ ® &8 || B8 =
= =" . =
Dimension hexago- Tétecreuse  Visd'assemblage Visd'assemblage Vis d'assemblage Vis Vis Bouchons Vis d'assemblage
nale normale, IN. Série 1960 Série 1936 a téte plate a téte ronde de Pression a épaulement de pression Ecrous Allenut a téte basse
050 0 0,1 1,2 3.4 = = = 4 050
1/16 1 2 3,4 3,4 56 - - - 5,6
5/64 2,3 3,4 5,6 9,6 8 - = = 8
3/32 45 5,6 8 8 10 - - - 10
7/64 6 - - - - = - - -
1/8 - 8 10 10 1/4 1/4 - 45 1/4
9/64 8 10 = = - = = = =
5/32 10 1/4 1/4 1/4 5/16 5/16 - 6 5/16
3/16 1/4 = 5/16 5/16 3/8 3/8 = 8,10 3/8
1/32 - 5/16 3/8 3/8 7/16 - 1/16 - /16
1/4 5/16 = /16 = 1/2 1/2 1/8 1/4 1/2
5/16 3/8 3/8,7/16 1/2 - 5/8 5/8 - 5/16 5/8
3/8 7/16,1/2 1/2 5/8 - 3/4 3/k 1/4 3/8 =
/16 - - - - - - 3/8 7/16 -
1/2 5/8 5/8 3/k = /8 1 1/2 1/2 =
9/16 - 3/4,7/8 /8 - 1,11/8 - - - -
5/8 3/k 1 1 = 11/4,13/8 11/4 = 5/8 =
3/k 7/8,1 11/8,11/4,13/8 11/8 - 11/2 - 3/4 3/k -
/8 11/8,11/4 = 11/4,13/8 = = 11/2 1 7/8 =
1 13/8,11/2 11/2 11/2 - 13/4,2 13/4 11/4 1 -
11/4 13/4 = - - = 2 = 11/4 =
11/2 2 - - - - - 11/2,2 11/2 -
13/4 21/4,21/2 = - = = = = = 13/4
2 23/4 - - - - - - - -
METRIQUE 4 @ © @
e | = = = =
= . ] =
Dimension hexago-  Vis d'assemblage a Vis d'assemblage Vis d’assemblage Vis Vis Vis d’assemblage
nale normale, IN.es téte creuse a téte plate a téte ronde de Pression a épaulement Tete d'écrous a téte basse
15 ML.6,ML.7, M2 = = M3 = = =
2 M2.3,M2.5,M2.6 M3 M3 M4 - - -
2.5 M3 M4 M4 M5 = = =
3 M4 M Mb Mé 6mm M3 M4
4 Mb Mé M6 M8 gmm M4 Mb
9 Mé M8 M8 M10 10mm Mb M6
6 M8 MI10 M10 M12, M14 12mm Mé M8
8 MI0 M12 M12 M16 16mm M8 MI0
10 M12 M14,M16 = M20 20mm MI10 M12
12 M14 M20 - M24 - M12 M14
14 M16 = = = = = M16
17 M20 - - - - Ml6 M20, M22
19 M24 = = = = = M24
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@ EMBOUTS A SIX PANS CREUX

LAME EMBOUTS
HEXAGONALE 1/4” HEXAGONAUX 5/16” -

METRIQUE
Numéro Taille Longueur totale Numéro Dimension Longueur totale
de piece Hex. IN. IN. MM. de piece Hex. MM. IN. MM.
185-000X 1/20 1 2% 315-2.5MM 25 1 2
185-00X 1/16 1 2% 315-4MM 4 15/16 33
185-0X 5/64 1 2 315-5MM 5 15/16 33
185-1X 3/32 1 25 315-6MM 6 15/16 33
185-9X 7/64 1 2% 315-TMM 7 15/16 33
185-2X 1/8 1 25 315-8MM 8 15/16 33
185-10X 9/64 1 2% 315-10MM 10 13/8 35
185-3X 5/32 15/16 33 316-12MM 12 11/ 32
185-4X 3/16 15/16 33 316-14MM 14 11/6 32
185-4-4X 3/16 4102
185-5X 7/32 15/16 33
e it W5 LAME
185-8X 3/8 11/ 32 HEXAGONALE 1/4"

Numéro Taille Longueur totale
EMBOUTS de piece Hex. IN. IN. MM.
HEXAGONAUX 1/4” AM-0L-A /2 115/16 49
METRIQUE AM-02 1/16 115/16 49
Numéro Dimension Longueur totale mg? 2723 Hgﬁg 23
de piece Hex. MM. IN. MM. i

AM-03-3 3/32 3 76
185-1.5MM L5 1 2% AM-03-6 3/32 6 192
185-2MM 2 1 2 AM-03-A T/64 115/16 49
185-2.6MM 2.5 1 2 AM-03-A-4 7/64 4102
185-3MM 3 1 25 AM-04 1/8 115/16 49
185-4MM 4 15/16 33 AM-04-3 1/8 3 76
185-5MM 5 15/16 33 AM-04-35 1/8 31/2 89
185-6MM 6 15/16 33 AM-04-4 1/8 4102
185-7TMM 7 11/ 32 AM-04-5 1/8 5 127
185-8MM 8 11/ 32 AM-04-6 1/8 6 192
185-9MM 9 114 32 AM-04-A 9/64 115/16 49
185-10MM 10 11/ 32 AM-04-A-4 9/64 4102

AM-05 5/32 115/16 49

AM-05-3 5/32 5 76
EMBOUTS AM-05-35 5/31 31/2 89

7 AM-05-4 5/32 4102

HEXAGONAUX 516 AM-05-45 5/32 4172 114
Numéro Dimension Longueur totale AM-05-5 5/32 §
de pigce Hex. IN. IN. MM. AM-05-6 5/32 6 152

AM-05-8 5/32 8 203
316-4X 3/16 15/16 33 AM-06-3 3/16 i %
315-6X 1/4 15/16 33 AM-06-4 3/16 4102
315-8X 3/8 19/16 33 AM-07 /32 115/16 49

AM-08 1/4 115/16 49

AM-10 5/16 115/16 49
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@ EMBOUTS A SIX PANS CREUX

LAME ENTRAINEMENT
HEXAGONAL 1/4” -

LAME ENTRAINEMENT
HEXAGONAL 1/4"

METRIQUE
Numéro Taille Longueur totale Numéro Taille Longueur totale
de piece Hex. MM. IN. MM. de piece Hex. IN. IN. MM.
AM-1.5MM L5 115/16 49 AN-04 1/8 3172 89
AM-2MM 2 115/16 49 AN-04-A 9/64 31/2 89
AM-2.5MM 2.5 115/16 49 AN-05 5/32 312 89
AM-2.5MM-4 2.5 4102 AN-05-6 5/32 6 192
AM-3MM 3 115/16 49 AN-06 3/16 3172 89
AM-3MM-3 3 3 76 AN-06-6 3/16 6 182
AM-3MM-4 3 4102 AN-07 7/32 312 89
AM-3MM-6 3 6 192 AN-07-8 7/32 8 203
AM-4MM 4 6 182 AN-08 1/4 3172 89
AM-4MM-3 b 3 76 AN-08-8 1/4 8 203
AM-4MM-4 4 4102 AN-09 9/32 31/2 89
AM-4MM-6 4 6 192 AN-10 5/16 312 89
AM-5MM 9 115/16 49 AN-10-6 5/16 6 192
AM-5MM-3 9 3 76 AN-12 3/8 3172 89
AM-5MM-4 5 4102 AN-12-6 3/8 6 152
AM-5MM-6 5 6 192 AN-16 1/2 31/2 89
AM-6MM 6 115/16 49 AN-16-6 1/2 6 192
AM-6MM-4 6 115/16 49 .
mmé 3 1156/16 14592 LAME ENTRAINEMENT
- 1/

AM-BMM 8 115/16 49 HEXAGONAL 1/16" -
AM-10MM 10 115/16 49 METRIQUE

Numéro Taille Longueur totale
EMBOUTS de piece Hex. MM. IN. MM.
ENTRAINEMENT AN-3MM 3 31/2 89
HEXAGONAL 1/4" AN-4MM 4 31/2 89

. . AN-5MM 5 312 89

Num_gru Taille Longueur totale $D-5585 5 5 15
de piéce Hex. IN. IN. MM. AN-6MM s 312 89
AS-06 3/16 3 76 AN-8MM 8 3172 89
AS-10 5/16 3 76 AN-10MM 10 312 89
AS-12 3/8 3 76 AN-12MM 12 312 89

AN-14MM 14 3172 89

AN-14MM-6 14 6 192

LAME ENTRAINEMENT
HEXAGONAL 1/4"

Numéro Taille Longueur totale
de piece Hex. MM. IN. MM.
AP-08 1/4 4102
AP-10 5/16 4102
AP-12 3/8 4102
AP-16 12 4102
AP-18 9/16 4102
AP-20 5/8 4102
AP-24 3/k 4102
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(@ EMBOUTS A SIX PANS CREUX AVEC ADAPTATEURS CARRES, SAE

CARRE 3/8" CARRE 3/4"
WA
Numéro de pigce Longueur  Longueur Numéro de piece Longueur Longueur Longueur
Numéro  Adaptateur Embout Taille  totale embout Numéro  Adaptateur Embout Dimension totale embout embout (A)
complet seul seul Hex.IN. IN. MM. IN. MM. complet seul seul Hex.IN. IN. MM. IN. MM. IN. MM.
SL-9 SC-314 SI-9-A 3/32 21/ 57 13/8 3 SI-30 SC-720 SI-30-A 3/8 25/8 61 19/16 40  29/32 23
SI-1 SC-314 SI-T-A 764 21/ 57 13/8 35 SI-31 SC-720 S7-31-A 1/2 25/8 67 19/16 40  29/32 23
SZ-10 SC-314 SZ-10-A 1/8 21/ 57 13/8 35 S1-32 SC-720 SI-32-A 9/16 25/8 67 19/16 40  29/32 23
SE-11 SC-314 SE-11-A 5/32 21/ 57 13/8 3 SI-33 RP-720 SI-33-A 5/8 25/8 67 19/16 40 29/32 23
SE-12 SC-314 SI-12-A 3/16 21/ 57 13/8 35 SI-34 RP-720 SI-34-A 3/ 25/8 61 19/16 40  29/32 23
SI-13 SC-314 SE-13-A 7/32 21/t 57 13/8 35 S1-37 RP-728 SI-37-A 3 31/8 19 2 51 11/8 29
SI-14 SC-314 SI-14-A 14 21/ 57 13/8 35 S1-35 SC-720 SI-35-A 78 25/8 67 19/16 40  29/32 23
SI-15 SC-314 S-15-A 5/16 21/ 57 13/8 35 SI-38 RP-728 S1-38-A 78 31/8 19 2 51 11/8 29
SE-16 SC-314 SI-16-A 3/8 21/4 51 13/8 35 SL-36 RP-720 SI-36-A 1 25/8 67 19/16 40  29/32 23
SI-17 SC-314 SI-17-A 1/2 21/t 57 13/8 35
SI-18 SC-314 SI-18-A 9/16 21/t 57 13/8 35
SI-19 SC-314 SI-19-A 5/8 21/4 57 13/8 35
CARRE 1”
|<A>
. Numéro de piéce Longueur Longueur Longueur
1/
CARRE 1/2 Numéro  Adaptateur Embout Dimension totale embout embout (A)
complet seul seul Hex.IN. IN. MM. IN. MM. IN. MM.
Numéro de piéce Longueur Longueur
Numéro  Adaptateur Embout Taille  totale embout SI-80 RP-820 SI-31-A 1/2 31/16 78 19/16 40 29/32 23
complet seul seul Hex.IN. IN. MM. IN. MM. SI-85 RP-828 $I-85-A 5/8 Sl 83 2 5L 11/8 29
SI-86 RP-820 SI-34-A 3/b31/32 77 19/16 40 29/32 23
SI-41 SC-514 SE-11-A 5/32 21/2 64 13/8 35 S1-87 RP-828 SI-3T-A 34 314 85 2 51 11/8 29
S2-20 SC-514 S-12-A 3/16 21/2 64 13/8 35 S7-88 SC-820 S2-35-A 78 31/16 78 19/16 40 29/32 23
Si-21 SC-514 SE-13-A 7/32 21/2 64 13/8 35 S1-89 RP-828 S1-38-A 78 31/ 83 2 51 11/8 29
S-22 SC-514 SI-14-A 14 21/2 64 13/8 35 S1-91 RP-828 SI-39-A 1 314 83 2 51 11/8 29
SI-23 SC-514 SI-15-A 5/16 21/2 64 13/8 35 S7-101 RP-848 SZ-101-A 11/6 31/2 89 25/8 61 11/8 35
SI-24 SC-0l4 SE-16-A §/8 212 64 13/8 3 Le préfixe « RP » indique les adaptateurs avec un trou traversant pour un goupillage.
SI-25 SC-514 SE-17-A 1/2 2172 64 13/8 35
SI-42 SC-520 SI-31-A 1/2 2172 64 19/16 40
SI-43 SC-514 SI-18-A 9/16 21/2 64 13/8 35 ’
SI-b4 SC-520 SI-32-A 9/16 21/2 64 19/16 40 -!EUX D'EMBOUTS
$1-26 SC5l4 SEI9-A 5/8 21/2 64 13/8 35 A SIX PANS CREUX
S-27 RP-520 §1-33-A 5/8 2172 64 19/16 40 ET ADAPTATEURS’
SAE
EMBOUT ENTRAH&EMENT APH38 8 pieces, carré 3/8": 1/8,9/64,5/32,3/16,7/32,1/4,5/16,3/8
HEXAGONAL 17/16 S
UNIQUEMENT APH56 6 pieces, carré 1/2": 1/4,5/16,3/8,1/2,9/16,5/8
Numéro Taille Longueur totale
de piece Hex. IN. IN. MM.
ST1A2 3/16 2 5l JEUX D’EMBOUTS
S-15-A2 5/16 2 5l A SIX PANS CREUX
SE-11-A-3 5/32 3 76
$T-12-A-3 3/16 I ﬂ%?gﬁ?@TEURS'
SI-13-A-3 7/32 3 76 Q
SI-14-A-3 1/4 3 76
SI-15-A-3 5/16 3 76 . o on.
71603 3/8 3% APH35M 5 pieces, carré 3/8" : 4mm, 5mm, 6mm, 8mm, 10mm
SE-L4-h-4 VA 4102 APH56M 6 pieces, carré 1/2" - 6mm, 8mm, 10mm, 12mm, 14mm, 17mm
SI-15-A-4 5/16 4102
SI-16-A-4 3/8 4102
SI-12-A-6 3/16 6 192
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CARRE 1”

(@EMBOUTS ET ADAPTATEURS a

Numéro de piéce Longueur Longueur Longueur

AN V4
Numéro  Adaptateur Embout Taille  totale embout embout (A)
y complet seul seul Hex.MM. IN. MM. IN. MM. IN. MM.

SL8-14-11MM RP-828 SZ141TMM 17 35/16 84 2 51 11/8 29

SLB14I9MM RP-828  STI4IOMM 19 3516 8 2 51 11/8 29

. SI-814-22MM RP-828  STI422MM 22 3516 8 2 51 11/8 29
CARRE 3/8” SI-8-14-24MM RP-828  ST14-24MM 24 35/16 84 2 51 11/8 29
kA SI-8-14-2TMM RP-828  SF4-2MM 27 3516 8 2 51 11/8 29

Numéro de piéce Longueur Longueur Longueur
Numéro  Adaptateur Embout Taille  totale embout embout (A)

complet  seul seul  Hex.MM. IN. MM. IN. MM. IN. MM. @ EMBUUTS TFTE [:ARREE

SI-3-7-4MM - SC-314 SI-7-4mm 4 21/ 57 13/8 35 18 22
SI-3-7-5MM - SC-314  SZ-7-bmm 5 21/ 57 13/8 3% 18 2
SI-3-7-6MM - §C-314  SZ-7-6mm 6 21/ 57 13/8 35 18 22
SI-3-7-8MM SC-314 SZ-7-8mm 8 21/ 57 13/8 3% 18 2
SI-3-7-10MM  SC-314  SZ-7-10mm 10 21/ 57 13/8 3 78 22 EMBOUTS HEXAGON‘AUX
1/4"
5 ” Numéro Dimension Dimension Longueur totale
CARRE 1/2 ’ " de piéce de I'empreinte nominale IN. IN. MM.
A
950-0X 0 1/16 1 2%
Numéro de piece Longueur Longueur Longueur 950-1X 1 3/32 1 2
Numéro  Adaptateur Embout Taille  totale embout embout (A) 950-2X 2 1/8 1 2
complet seul seul Hex. MM. IN. MM. IN. MM. IN. MM. 950-3X 3 9/64 1 25
SI-5-7-46MM - §C-514  SZ-7-4MM 42172 63 13/8 35 18 22
SI-5-7-5MM - SC-514 SI-T-5MM 5 2172 63 13/8 35 7/8 22 ,‘
SI5T-6MM  SC-514  SLT-6MM 6 21/2 63 13/8 35 18 2 LAME ENTRAINEMENT
SI-5-7-8MM - SC-514  SZ-7-8MM 8 2172 63 13/8 3% 18 R "
SI-5-7-10MM  §C-514  SZ-7-10MM 10 21/2 63 13/8 35 7/8 22 HEXAGONAL 1/4
SI-5-7-12MM - §C-514  SZ-T-12MM 122172 63 13/8 35 7/8 22 Numéro Dimension Dimension Longueur totale
SI-5-T-14MM  SC-514  SZ-7-14MM 14 21/2 63 13/8 35 15/16 24 de piéce de I'empreinte nominale IN. IN. MM.
SI-5-10-14MM  RP-520  SZ-10-14MM 14 21/2 63 19/16 40 29/32 23
SLEWIMM RGO SOIMM 1 212 6 19 0 R B X D i
SZ-5-10-19MM  RP-520  SZ-10-19MM 19 2172 63 19/16 40 29/32 23 954-C-0X 0 116 5 15
954-1X 1 3/32 115/16 49
954-A-1X 1 3/32 23/4 70
= " 954-B-1X 1 3/32 31/2 89
CARRE 3/4 954-C-1X 1 3/32 6 182
|<A>‘ 954-2X 2 1/8 115/16 49
Numéro de piece Longueur Longueur Longueur 954-A-2X 2 1/8 23/4 70
Numéro  Adaptateur Embout Taille  totale embout embout (A) 954-8-2X 2 178 312 89
complet seul seul  Hex.MM. IN. MM. IN. MM. IN. MM. 994-C-2 2 1/8 6 132
954-3X 3 9/64 115/16 49
SZ-7-10-10MM  RP-720  SZ-7-10-10MM 10 21/2 64 19/16 40 29/32 23 954-A-3X 3 o 23/6 0
SZ7-10-12MM  RP-T20  SZTI0-I2MM 12 21/2 64 19/16 40 29/32 23 954-B-3X 3 n 312 89
SIT10-14MM - RP-T20  SZ-T10-14MM 16 21/2 64 19/16 40 29/32 23 954-C-3X 3 N 6 15

S7-10-17TMM - RP-720  SZ-7-10-17MM 17 21/2 64 19/16 40 29/32 23
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LAME ENTRAINEMENT

@ EMBUUTS A TFTE HEXAGONAL 1/4”

7 Numéro Dimension Longueur totale
CAR R EE ER E u S E de pigce de I'empreinte MM. IN. MM.

49-T8Q-4M 4 2 50
49-18Q-5M 5 2 80
49-180-6M 6 2 80

LAME HEXAGONALE 1/4” CZE s P

DETOUREE 49-T8Q-12M 12 2 50

Numéro Dimension Taille Longueur totale

de piece de I'empreinte nominale IN. IN. MM. a

1950-0X 0 1/16 115/16 49 LAME ENTRAINEMENT

- 14

1951-0X 0 1/16 23/t 10 HEXAGONALE 7/16

1950-1X 1 3/32 115/16 49 Numéro Dimension Longueur totale

SD-5535 1 3/32 115/16 49 de piece de I'empreinte MM. IN. MM.

1951-1X 1 3/32 23/4 70

1953-1X 1 3/3 312 89 48-150-5M 5 3172 88

1950-2¢ 2 1/8 115/16 49 48-180-6M 6 3172 88

1951-2X 2 1/8 236 70 48-150-8M 8 3172 88

1950-3K 3 9/64 115/16 49 48-TS0-14M 14 312 88

1951-3X 3 9/64 23/t 70

1953-3X 3 9/64 3172 89

: _ (@ EMBOUT CARRE MALE POUR
@ EMBOUTS A TRIPLE CARRE BOUCHON DE TUYAUTERIE

EMBOUTS ENTRAINEMENT

1/ 3

HEXAGONAL 1/4 1/4" A 1/2"

Numéro Dimension Longueur totale CARRE MALE

de piece de I'empreinte MM. IN. MM. i ) )
Numéro Carré Carré Longueur totale

440-TS0-4M 4 1 2 de piéce male IN male IN IN. MM.

oM ; Loz T T 7 T

440-T30-8M 8 1 %5 P-1409 /16 9/32 11/4 32

440-TS0-10M 10 1 %5 P-1410 /16 5/16 11/6 32
P-1412 /16 3/8 11/4 32
P-1414 /16 /16 11/4 32
P-1416 /16 1/2 11/4 32

Eléin}](a}?ggl%lAUX 5/16" P-2010 5/8 5/16 11/2 38
P-2012 5/8 3/8 11/2 38

Numéro Dimension Longueur totale P-2014 5/8 /16 1172 38

de piéce de I'empreinte MM. IN. MM. P-2016 5/8 12 11/2 38
Remarque :

480-150-6M 6 11/4 32

480-150-8M 8 114 32

480-T50-10M 10 11/4 32

480-15Q-12M 12 11/4 32

480-TSQ-14M 14 11/4 32
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LAME

dp EMBOUTS TORQ-SET® HEXAGONAL 14"

Numéro Dimension Longueur totale
de piece de I'empreinte IN. MM.
170-0 0 116 32
EMBOUTS 273-0 0 115/16 49
" 2738-0 0 23/4 49
HEXAGONAUX 1/4 %0 0 TR
Numéro Dimension Longueur totale 265A-0 0 6 182
de pigce de I'empreinte IN. MM. 170-1/4B 1/4 11/4 32
170-5/16B 5/16 114 32
212-0 0 L% 170-3/88 3/8 14 3
202-1/4 1/4 1 % 17041 0 WA 3
221 1 L2 2731 1 113/16 46
%2 2 1% 231 1 115/16 49
3 8 L% 273B-1 ] 23/ &9
22-4 4 I % 2651 1 312 89
2125 5 L% 170-2 2 14 3
212-6 6 12 Y ? 113/16 46
ggf 8 1 55 2732 2 115/16 49
10 10 1% 273B-2 2 234 0
a 265-2 2 31/2 89
EMBOUTS ENTRAINEMENT 2651 1 6 152
HEXAGONAL 1/4"- 26502 2 6 152
NERVURES ACR® 170-3 3 11/4 32
ACR® UNIQUEMENT POUR LE DEVISSAGE g;g“; g Hgﬁz 23
:““‘f’“ dnli,"‘e"sm."t L°"|9,;‘e”’h::4ta'° 27383 3 234 10
e piece el'empreinte . . 265-3 3 31/2 89
212-1/4-ACR 1/4 11/6 32 260A-5 § 6 182
212-4-ACR 4 1 2% 170-4 4 11/4 32
212-6-ACR 6 W 3 2134 4 113/16 46
212-8-ACR 8 14 3 234 4 115/16 49
212-10-ACR 10 14 32 273B-4 4 23/6 70
265-4 4 312 89
EMBOUTS 26504 4 6 152
ENTRAINEMENT s ; TR
1/ -
Numéro Dimension Longueur totale 265-5 9 3172 89
de piece de I'empreinte IN. MM. 265A-5 9 6 182
- 3
212-1/4A 1/4 /4 3 1706 6 1/
27306 6 113/16 46
212-5/16A 5/16 14 3
273-6 6 115/16 49
212-3/8A 3/8 114 32 G 7 234 10
212-8A 8 114 32
212-10A 10 114 32 2656 6 12 8
X 265A-6 6 6 152
170-8 8 1/ 32
273A-8 8 113/16 46
EMBOUTS HEXAGONAUX et ] 11526 i
5/16” - NERVURES ACR® 27388 8 236 70
ACR®UNIQUEMENT POUR LE DEVISSAGE 265-8 8 312 89
Numéro Dimension Longueur totale f;’gl\l[? 1% 116/4 13?22
de piece de I'empreinte IN. MM. 273010 10 113/16 46
212-1/6A-ACR 1/4 114 32 273-10 10 115/16 49
212-5/16A-ACR 5/16 14 3 273B-10 10 23/6 70
265-10 10 312 89
265A-10 10 6 152
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dp EMBOUTS TORQ-SET®

LAME ENTRAINEMENT
HEXAGONALE 1/4" -

ACR®

Numéro Dimension Longueur totale
de piece de I'empreinte IN. MM.
170-6-ACR 6 11/ 32
170-8-ACR 8 11/ 32
170-10-ACR 10 11/ 32
LAMES

HEXAGONAL 1/4”

Numéro Dimension Longueur totale
de piéce de I'empreinte IN. MM.
170-1/4A 1/4 11/ 32
170-3/8A 3/8 11/6 32
170-5/16A 5/16 11/6 32
170-8A 8 11/4 32
170-10A 10 11/ 32
LAME

HEXAGONAL 1/4”

Numéro Dimension Longueur totale
Numéro de I'empreinte IN. MM.
170-1/4 1/4 11/ 32
265-1/4 1/4 31/2 89
265A-1/4 1/4 6 182
170-5/16 5/16 11/6 32
265-5/16 5/16 3172 89
265A-5/16 5/16 6 182
170-3/8 3/8 11/4 32
170-3/8C 3/8 11/ 32
170-7/16 /16 11/ 32
170-7/16C /16 11/ 32
265A-3/8 3/8 6 182
265A-7/16 /16 6 182

LAME 7/16"-

NERVURES ACR® .
ACR* UNIQUEMENT POUR LE DEVISSAGE

Numéro Dimension Longueur totale
de piece de I'empreinte IN. MM.
170-1/4-ACR 1/4 11/6 32
170-5/16-ACR 5/16 11/6 32
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LAME
HEXAGONALE 1/4"

Numéro Dimension Longueur totale

de piéce de I'empreinte IN. MM.

170-1/2 1/4 11/4 32

170-9/16 9/16 114 32

170-5/8 5/8 11/4 32
@ TRI-WING®

EMBOUTS

HEXAGONAUX 1/4”

Dimension de la vis
Numéro Dimension Dimension de la vis Téte de Longueur totale

de piece del'empreinte Téte de tension  Cisaillement IN. MM.
TWD-0 0 0-80 = 1 25
TWD-1 1 2-56 4-40 1 25
TWD-2 2 4-40 6-32 1 25
TWD-3 3 6-32 8-32 1 2%
TWD-4 4 8-32 10-32 1 25
TWD-5 5 10-32 1/4-28 1 25
TWD-6 6 1/4 5/16 1 25
TWD-7 7 5/16 3/8 1 2%
EMBOUTS

HEXAGONAUX 1/4"-

NERVURES ACR® )
ACR®UNIQUEMENT POUR LE DEVISSAGE
Dimension de la vis

Numéro Taillede Dimension de lavis  Téte de Longueur totale
depiece  I'empreinte  Téte de tension cCisaillement IN. MM.
TWD-4-ACR 4 8-32 10-32 1 2%
TWD-5-ACR 5 10-32 1/4-28 1 2%
EMBOUTS

HEXAGONAUX 5/16”

Dimension de la vis

Numéro Taillede Dimensiondelavis  Tétede Longueur totale

de piece I'empreinte Téte de tension  cisaillement IN. MM.
TWE-4 b 8-32 10-32 11/ 32
TWE-5 5 10-32 1/4-28 11/ 32
LAME

HEXAGONAL 1/4"

Dimension de la vis

Numéro Taille de Dimension de la vis Téte de Longueur totale

de piece I'empreinte Téte de tension cisaillement IN.  MM.
TW-0 0 0-80 - 11/ 32
TW-1 1 2-56 4-40 11/6 32
TW-2 2 4-40 6-32 11/ 32
TW-3 3 6-32 8-32 11/6 32
TW-4 4 8-32 10-32 11/6 32
TW-5 5 10-32 1/4-28 11/ 32
TWB-6 6 1/4-28 5/16-24 11/ 32
TWB-7 7 5/16-24 3/8-24 11/6 32
TWB-8 8 3/8-24 7/16-20 11/6 32




LAMES EMBOUTS
HEXAGONAL 1/4” HEXAGONAUX 1/4"
Numéro Taille  Dimension de lavis Dimensiondelavis  Longueur totale Numéro Dimensiond de Longueur Dia. Epaisseur Largeur
de piece  del'empreinte Téte de tension  Téte de cisaillement IN.  MM. de piece I'empreinte totale IN. delalameIN. delalameIN. delalameIN.
TWA-6 6 1/4-28 5/16-24 11/ 32 HTN-B-1 1 11/4 9/32 049 0.274
TWA-7 7 5/16-24 3/8-24 11/4 32 HTN-B-2 2 11/4 5/16 059 0.295
TWA-8 8 3/8-24 7/16-20 11/ 32 HTN-B-3 3 11/4 3/8 059 0377

HTN-B-4 4 11/4 1/2 073 0.502
LAME
HEXAGONAL 1/4” LallBlie 0123456 810 1/4 5/16 3/8 /16 1/2 9/16 5/8 3/4
Numéro Taille  Dimensiondelavis Dimensiondelavis Longueur totale Carré creuse Hi 000111123 4 5 6 7 8 9 101
de piece del'empreinte Téte de tension Téte de cisaillement IN. MM, Torque
TW-6 6 1/4-28 5/16-24 11/ 32
TW-7 7 5/16-24 3/8-24 11/4 32

& EMBOUTS HI-TORQUE®

@ EMBOUTS B.NALE.

EMBOUTS

HEXAGONAUX 1/4"

Numéro Dimension de Longueur totale
EMBOUTS
CARRE': S 1/4:: de piece I'empreinte MM. IN. MM,
Numéro Dimensionde Longueur Dia. Epaisseur Largeur Emgmm i }5: gz
de piece I'empreinte totale IN. IN. lame IN. lame IN.

BNAE-5MM 9 11/8 29
HTS-0 0 1 1/2 029 0.167 BNAE-6MM 6 11/8 29
HTS-1 1 1 1/2 049 0.274 BNAE-8MM 8 11/8 29
HTS-2 2 1 1/2 059 0.295
H1S-3 3 1 1/2 059 0377 EMBOUTS
HTS-4 4 1 12 073 0.502 HEXAGONAUX 1/4"_ ACR®

Numéro Dimension de Longueur totale
LAMES
CARRE’:ES 3/8" de piéce I'empreinte MM. IN.  MM.
Numéro  Taille de Longueur Dia Epaisseur Largeur e 4 L L
de piece I'empreinte totale IN. IN. DelalameIN. delalame IN. BNAE-MM-ACR J 1/8 29

BNAE-8MM-ACR 8 11/8 29
HTS-2A 2 11/4 3/4 059 0.295
HTS-3A 3 1 3/h 059 0377 Nervures ACR®
HTS-4A 4 1 3/4 073 0,502 pour le vissage
HTS-5 5 11/ 3/h 079 0629 etle devissage (S5
HTS-6 6 11/4 3/4 095 0.745
EMBOUTS OUTILS DE FIXATION POUR L'INDUSTRIE
CARRES 1/2" AERONAUTIQUE: e
Numéro Dimensionde Longueur Dia. Epaisseur Largeur APEX propose une gamme compléte d'outils
de piece I'empreinte totale IN. IN. delalameIN. delalame IN. ™ de fixation communs a I’assemblage etala
HTS-7 7 15/8 1 12 0.884 maintenance aéronautique, notamment Tri-
HS-8 8 15/8 1 142 0995 Wing®, Torg-Set®, et Hi-Torque®. Informations
by 0 15/8 114 L Ly supplémentaires dans le catalogue Aéronautique
HTS-10 10 15/8 11/4 182 1.250
msl2 D2 238 1l 26 1500 APEX, SP-354-EN
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PORTE-EMBOUTS, SERRE-ECROUS,
TOURNEVIS ET ADAPTATEURS HEXAGONAUX

// UNE MEILLEURE

LONGEVITE DU PRODUIT

ET UNE MEILLEURE HOMOGENEITE
GRACE A DES MATERIAUX DE
QUALITE INDUSTRIELLE EXCLUSIFS

ET DES PROCEDES DE FABRICATION
COHERENTS. UN MOINDRE COUT TOTAL
DE PROPRIETE, PUISQUE LES OUTILS
APEX DURENT BIEN PLUS LONGTEMPS
QUE CEUX DE LA CONCURRENCE.




PORTE-EMBOUTS

NON-MAGNETIQUE

ENTRAINEMENT HEXAGONAL
1/4” POUR EMBOUTS

ENTRAINEMENT HEXAGONAL
1/4” POUR EMBOUT

HEXAGONAL 1/4"
DEGAGEMENT RAPIDE

Numéro Longueur totale
HEXAGONAUX 1/4" de piéce IN. MM. Remarques
Numéro Longueur totale OR-M-490-2 2 8l Magnétique ; Dégagement rapide
de piece IN. MM. OR-M-490-A 229/32 T4 Magnétique ; Dégagement rapide
0OR-M-490-A6 6 182 Magnétique ; Dégagement rapide
490 21/8 5 OR-M-490-200M 77/8 200 Magnétique ; Dégagement rapide
490-3 37
i - ENTRAINEMENT HEXAGONAL
1906 ) 1/4" POUR EMBOUT
490-8 8 203 HEXAGONAL 5/16"
il WL Numéro Longueur totale
de piece IN. MM. Remarques
= 498 23/8 60
MAGNETIQUE M-498 31/16 78 Magnétique
ENTRAINEMENT HEXAGONAL
1/4” POUR EMBOUTS LAME
HEXAGONAL 1/4" HEXAGONALE 5/16"
Numéro Long. totale Numéro Longueur totale
de pigce IN. MM. Remarques de piece IN.  MM. Remarques
M-490-2 2 5l 630 113/16 46 Pour embout hexagonal 1/4”
M-490-NR 231732 75 Pas de rondelle de blocage M-630 5T Pour embout hexagonal 1/4" ; magnétique
M-490 231/32 75 638 21/2 64 Pour embout hexagonal 1/4”
M-497 33/32 19 Diametre réduit 3/8” (95mm) M-638 33/32 19 Pour embout hexagonal 1/4" ; magnétique
M-490-4 4102 "
M-490-6 6 15 ENTRAINEMENT TYPE
a0t § I BUCKEYE-DESSOUTTER
M-490-12 L 304 5/16" POUR EMBOUTS
M-490-16 16 406 HEXAGONAUX 1/4"
M-44-90 31/4 83 Pour embouts réversibles Flip-Tip™ Numéro Longueur totale
de piéce IN.  MM. Remarques
M-495 27/8 73 Tige détournée 3/8” (9;5mm) 610 2 Al
M-495-5 5 17 Tige détournée 3/8” (9;5mm) M-610 33/16 81 Magnétique
RM-490 27/8 T3 Extrémité seulement, n°490-RN LAME ENTRAINEMENT
RM-490-4 4102 Extrémité seulement, n°490-RN HEXAGONALE ']/16"
RM-490-6 6 182 Extrémité seulement, n°490-RN
Numéro Longueur totale
de piece IN. MM. Remarques
M-490-2-0R 2 8l Avec anneau torigue de retenue 7
. 480 23/4 70 Pour embout hexagonal 5/16
M-490-0R 3 76 Avec anneau torique de retenue 488 23/4 70 Pour embout hexagonal 1/4”
P . M-488 31/16 78 Pour embout hexagonal 1/4”, magnétique
PURTEEMBUUTSMAGNETIUUES __________________________________ 489 31/8 19 Pour embout hexagonal 1/4”
Les porte-embouts vous permettent d'utiliser une M-480 35/16 84 Pour embout hexagonal 5/16", magnétique
M-480-6 6 192 Pour embout hexagonal 5/16”, magnétique

variété d'embouts sur des outils électriques. Vous

faites des économies et profitez de la flexibilité, et
les fixations peuvent étre maintenue sur I'embout
de facon magnétique.

APEX propose une variété de porte-embouts protégés qui offrent la protection
antirayure et assure la sécurité. Veuillez vous reporter  Ia section u-GUARD de
ce catalogue.
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PORTE-EMBOUTS

TYPE YANKEE
9/32” 130-A POUR
EMBOUT HEXAGONAL 1/4”

CARRE
FEMELLE 3/8"

Numéro Longueur totale
Numéro Longuer totale de piéce IN. MM. Remarques
de piece IN. MM. 830 1172 38 Pour embout carré 5/16"
835 11/2 38 Pour embout hexagonal 5/16"
430 21/6 5T 838 11/2 38 Pour embout hexagonal 1/4”"
M-450 33/8 86 M-838 223/32 69 Pour embout hexagonal 1/4”, magnétique
M-835 23/ 70 Pour embout hexagonal 5/16”, magnétigue
TYPE YANKEE )
5/16” 131-A POUR CARRE
EMBOUT HEXAGONAL 1/4" FEMELLE 1/2"
Numéro Longueur totale Numéro Longueur totale
de piece IN. MM. de piece IN. MM. Remarques
440 2/h 5] 850 13/4 45 Pour embout carré 5/16”
M-440 33/8 86 855 13/6 45 Pour embout hexagonal 5/16"
858 13/4 45 Pour embout hexagonal 1/4”
M-855 23/ 70 Pour embout hexagonal 5/16”, magnétique
TYPE YANKEE M-858 23/4 70 Pour embout hexagonal 1/4", magnétique
7/32" 135-A POUR
1/
EMBOUT HEXAGONAL 1/4 PORTE-EMBOUTS/ MJTC_,;JL
D B :
Numéro Longueur totale ADAPTATEURS {Tﬂib i
de piéce IN. MM AVEC VIS DE
M470 33/8 86 PRESSION OU TROU
TRAVERSANT
n , Numéro de piece
ENTRAINEMENT FILETE Dispositif ; Entréine Longueur ~ Diamétre  Profondeur
1/4”-24 POUR EMBOUT Vs agoupile clsstnue hevaganale coe WD) te(D)  auverure (6
" d'arrét  élastique uniquement (A)IN.  (B)IN. . . IN. MM, IN. MM,
HEXAGONAL 1/4 .M
Sc-108 - = 1/4 4 114 32 3/4 19 5/8 16
Numéro Longueur totale SC-308 - - 1/4 3/8 11/2 38 3/ 19 5/8 16
de piece IN. MM. SC-508 - = 1/4 /2 1172 38 7/8 22 5/8 16
400-BH /8 29 SC-114 - - 7/16 1/4 1 25 3k 19 17/32 13

SC-3l4 RP-314 20-S156-0750 7716 3/8 13/8 35 34 19 173 13
SC-514 RP-Bl4 21-5-156-0937 716 1/2 15/8 41 15/16 2% 17/32 13
. SC-614 RP-6l4 21-5-156-0375 716  5/8 13/4 46 114 32 17/32 13
CARRE FEMELLE SC-520 RP-520 21-S-187-1125 5/8 12 1172 38 11/8 29 /16 17
SC-620 RP-620 21-5-187-1250 5/8  5/8 112 38 114 32 1/16 17
SC720 RP-720 2151871500 5/8  3/6 111/16 43 11/2 38 1/16 17

CARRE’: SC-820 RP-820 21-S-187-1375 5/8 1 21/8 54 21/8 54 11/16 17
” SC-724  RP-724  21-S-187-1500 3/4 34 2 51 15/8 42 7/8 22

FEMELLE 1/4 SCT8 RPT8 2LSI8TA625 /8 34 2 51 15/8 42 SUeh 23

Numéro Longueur totale SC-828 RP-828 21-S-187-1625 7/8 1 21/8 5 21/8 5 5/8 23

de piece IN. MM. Remarques

825 1 2 Pour embout hexagonal 1/4”

M-825 29/32 58 Pour embout hexagonal 1/4" ; magnétique

820 23/32 18 Pour embout carré 1/4"
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PORTE-EMBOUTS
ENTRAINEMENT SERREECRUUS

FEMELLE FILETE,

MANDRIN RAPIDE HEXAGONAL1/4" POUR

Filetage  Ouverture  Longueur Diametre  Profondeur \ N
Numéro femelle hexagonale totale total ouverture VIS A TU I-ES
de piece IN. IN. IN. MM. IN. MM. IN. MM.

0RA-08 3/8-24 1/4 13/4 45 34 19 6l/6h 24

QRA-14 3/8-24 7/16 2 5 114 32 11/16 27
QRF-08 1/2-20 1/4 13/6 45 36 19 61/64 24 LAME
ORF-14 1/2-20 7/16 2 8l 114 32 11/16 27
ORF-20 1/2-20 5/8 25/8 67 15/8 41 11/2 38 6 PANS' SAE
Numéro Ouverture Longueur Dia. Serre-écrous
. ie . totale IN. al'extrémité IN.
CARRE E[{H:riﬂ E;[:Jlgece hexagr/n:IeIN n;;/el6 al'e 7;.16 é N Remar(ll:es
D§ |AE - on-magnétique
FEMELLE, LT 5/16 29/ 12 Non-magnétique
MANDRIN RAPIDE DB-12 3/8 29/16 9/16 Non-magnétique
Ouverture Entraine- Longueur Diamétre Diamétre  Profondeur mgﬂg 51//146 }g;ﬁ: 71//126 mggg::gﬂg
Numéro hexagonale ment totale (C) corps(D) guide (E) ouverture (F) -
depiece (AVIN.  (B)IN. IN. MM. IN. MM. IN. MM. IN. MM MDA 12 3/8 134 /16 Magnetique
MDA-14 /16 2 11/16 Magnétique
QR-108 1/4 46 1172 38 3/ 19 3/6 19 61/64 24 MDAT-08 1/4 13/4 3/8 Magnétique
0R-308 1/4 3/8 13/ 45 3/ 19 34 19 bl/64 24 MDB-08 1/4 29/16 7/16 Magnétique
0R-508 1/4 /2 21/8 5 7/8 22 3/ 19 61/6L 24 MDB-10 5/16 29/16 1/2 Magnétique
QR-314 /16 3/8 2 51 1 25 11/ 32 13/32 28 MDB-12 3/8 29/16 9/16 Magnétique
QR-514 /16 /2 21/8 b5 1 25 11/ 32 11/16 27 MDB-14 7/16 29/16 5/8 Magnétique
QR-514-2B  7/16 /2 21/8 5 1 25 11/ 32 11/16 27 MDC-08 1/4 29/16 /16 Magnétique
0R-520 5/8 /2 25/8 67 11/2 38 15/8 41 11/2 38 MDC-10 5/16 29/16 1/2 Magnétique
OR-614 /16 58 21/8 b4 11/ 32 11/t 32 11/16 27 MDC-12 3/8 29/16 9/16 Magnétique
0R-620 5/8 5/8 25/8 67 11/2 38 15/8 41 11/2 38
QR-714 /16 3 23/8 60 11/2 38 11/4 32 11/16 27 .
OR-720 5/8 34 31/8 79 11/2 38 15/8 41 112 38 LES PORTE-EMBOUTS ADECONNEXION RAPIDE APEX
0R-820 5/8 1 31/ 83 21/8 54 15/8 41 11/2 38 MAINTIENNENT FERMEMENT LES EMBOUTS :

Un porte-embout & déconnexion rapide Apex vous

™ permet de remplacer rapidement et facilement les
embouts tout en les maintenant fermement dans
le porte-embout. Pour enlever I'embout, il suffit de
relever le manchon strié.

SERRE-ECROUS HEXAGONAL1/4” POUR VIS A TOLES

0R-824 3/k 1 334 9 2 61 17/8 48 15/8 41

EMBOUT EMBOUT 6 PANS,

6 PANS, SAE METRIQUE

Numéro Ouverture Longueur Dia. Serre-écrous Numéro Ouverture Longueur Dia. Serre-écrous
de piece hexagonale IN. totale IN.  al'extrémité IN.  Remarques de piece  hexagonale IN. totale MM.  al'extrémité MM.  Remarques
MHM-1310 5/16 11/8 1/2 Magnétique MHM-7MM 7 318 111 Magnétique
MHM-1912 3/8 13/4 9/16 Magnétique MHM-8MM 8 318 127 Magnétique

MHM-10MM 10 318 143 Magnétique
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SERRE-ECROUS ENTRAINEMENT
HEXAGONAL1/4” POUR LES VIS
ATOLE

6 PANS ET 6 PANS
MAGNETIQUE, SAE

LAME 6 PANS, SAE

Numéro Ouverture Longueur Dia. Serre-écrous
de piece  hexagonale IN. totale IN.  al'extrémité IN.  Remarques
MHM-1710-2 5/16 2 9/16 Magnétique
MHM-1710-4 5/16 A 9/16 Magnétique

LAME 6 PANS,

METRIQUE

Numéro Ouverture Longueur Dia. Serre-écrous
de piece  hexagonale IN. totale MM.  al'extrémité MM.  Remarques
MDA-6mm 6 L% 95 Magnétique
MDA-7mm 7 L% 111 Magnétique
MDA-8mm 8 (%) 12.7 Magnétique
MDA-10mm 10 44 143 Magnétique
MDA-10mm-80m 10 80.0 143 Magnétique

SERRE-ECROUS ENTRAINEMENT

HEXAGONAL1/4°

6 PANS ET 6 PANS
MAGNETIQUE, SAE

N° de piece  N° de piéce Taille Longueur Dia.
6 pans magnétique Hex. IN. totale IN. al'extrémite IN.
6N-0806-2  M6N-0806-2 3/16 2 5/16
6N-0806-3  M6N-0806-3 3/16 3 5/16
= Mé6N-0806-5 3/16 9 5/16
- MéN-0806-6 3/16 6 5/16
= M6N-0806-8 3/16 8 5/16
- M6N-0806-10 3/16 10 5/16
= M6N-0806-12 3/16 12 5/16
6N-0808-2  M6N-0808-2 1/4 2 /16
6N-0808-3  M6N-0808-3 1/4 3 /16
6N-0808-4  M6N-0808-4 1/4 4 /16
6N-0808-5  M6N-0808-5 1/4 5 /16
6N-0808-6  M6N-0808-6 1/4 6 /16
= M6N-0808-8 1/4 8 /16
- M6N-0808-10 1/4 10 /16
= M6N-0808-12 1/4 12 /16
6N-0810-2 M6N-0810-2 5/16 2 1/2
6N-0810-3 MéN-0810-3 5/16 3 1/2
6N-0810-4 M6N-0810-4 5/16 4 12
6N-0810-5 M6N-0810-5 5/16 5 12
6N-0810-6 M6N-0810-6 5/16 6 1/2

SUITE

N° de piece N° de piece Dimension Longueur Dia.
6 pans Magnétique hex. IN. totale IN. al'extrémité IN.
= M6N-0810-8 5/16 8 1/2
- M6N-0810-10 5/16 10 1/2
= M6N-0810-12 5/16 12 1/2
6N-0811-2 M6N-0811-2 11/32 2 9/16
6N-0811-3 M6N-0811-3 11/32 3 9/16
6N-0812-2 M6N-0812-2 3/8 2 9/16
6N-0812-3 M6N-0812-3 3/8 3 9/16
6N-0812-4 M6N-0812-4 3/8 4 9/16
6N-0812-6 M6N-0812-6 3/8 6 9/16
- M6N-0812-8 3/8 8 9/16
= M6N-0812-8 3/8 8 9/16
- M6N-0812-10 3/8 10 9/16
= M6N-0812-12 3/8 12 9/16
6N-0814-2 M6N-0814-2 7/16 2 21/32
6N-0814-3 M6N-0814-3 /16 3 21/32
6N-0814-4 M6N-0814-4 /16 4 21/32
6N-0814-6 M6N-0814-6 /16 6 21/32
- M6N-0814-8 7/16 8 21/32
= M6N-0814-10 /16 10 21/32
- M6N-0814-12 /16 12 21/32
6N-0816-2 Mé6N-0816-2 1/2 2 3/4
6N-0816-3 M6N-0816-3 1/2 3 3/4
= M6N-0816-8 1/2 8 3/k
- M6N-0816-10 1/2 10 3/4
= M6N-0816-12 1/2 12 3/k
6N-0818-2 M6N-0818-2 9/16 2 13/16
6 PANS ET 6 PANS

MAGNETIQUE,

METRIQUE

N° de piéce N° de piéce Taille Longueur Dia.
6 pans magnétique Hex. MM. totale MM.  al'extrémité MM.
6N-08-8M-3 M6N-08-8M-3 8 76 12.7
6N-08-8M-4 M6N-08-8M-4 8 102 127
6N-08-8M-6 M6N-08-8M-6 8 152 127
- M6N-08-8M-8 8 203.2 12.7
- M6N-08-8M-10 8 254 12.7
- M6N-08-8M-12 8 304.8 12.7
- MVM-11-10MM 10 146 143
6N-08-10M-3 M6N-08-10M-3 10 76 143
6N-08-10M-4 M6N-08-10M-4 10 102 143
6N-08-10M-6 M6N-08-10M-6 10 76 143
- Mé6N-08-10M-8 10 203.2 143
- M6N-08-10M-10 10 254 143
- M6N-08-10M-12 10 304.8 143
6N-08-10M-8 - 10 203 143
6N-08-12M-2 = 12 51 19
6N-08-12M-3 M6N-08-12M-3 12 76 19
6N-08-12M-4 M6N-08-12M-4 12 102 19
6N-08-12M-6 M6N-08-12M-6 12 162 19
- M6N-08-12M-8 12 203.2 19
- Mé6N-08-12M-10 12 254 19
- M6N-08-12M-12 12 304.8 19
6N-08-12M-10 - 12 254 19
- M6N-08-14M-8 14 203.2 206
- Mé6N-08-14M-10 14 254 20.6
- M6N-08-14M-12 14 304.8 20.6
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GRAND DEGAGEMENT "= SERRE-ECROUS

N° de piéce Taille Longueur Dia. Profondeur

6 pans Hex. IN. totale IN.  al'extrémité IN. dégagement (A) IN. H EXAE u NAL ?/'I B”
6B-0808 1/4 31/4 /16 13/8
6B-0809 9/32 31/4 1/2 13/8
6B-0810 5/16 31/4 1/2 13/8
6B-0811 11/32 31/4 9/16 13/8
6B-0812 3/8 31/4 9/16 13/8 6 PANS
6B-0814 /16 31/4 21/32 13/8
6B-0816 1/2 31/4 3/4 13/8
6B-0818 9/16 31/4 13/16 13/8 N° de piece Dimension Longueur Dia.
6B-0820 5/8 31/4 /8 13/8 6 pans Hex. IN. totale IN. a I'extrémité IN.
. 6N-1410-3 5/16 3 9/16
GRANQ DEGAGEMENT 6N-1412-3 3/8 3 9/16
MAGNETIQUE, 1 I — -
6 PANS ET 12 PANS' 6N-1416-4 1/2 4 13/16
METRIQUE 6N-1418-3 9/16 3 78
) o 6N-1418-6 916 6 7/8
Numéro Dimension Longueur  Diamétre a 6N-1420-3 5/8 3 1
de piece Hex. MM. totale MM. I'extrémité MM. oN-1424-3 3/ 3 11/8
MB6N-08-8M-4 8 102 13 6N-1424-6 3/k 6 11/8
MB6N-08-8M-6 8 152 13
MB6N-08-10M-12 10 306 14
MB6N-08-10M-14 10 396 14 Z
oo 5 1 SERRE-ECROUS
MB6N-08-10M-4 10 102 14
MB6N-08-10M-5 10 127 14 .
MBEN-08-10M-5 10 152 1 H EX AE [] N AL 5 / 8
MB6N-08-10M-8 10 203 14
MB6N-08-10M-D-6* 10 152 14
MB6N-08-12M-10 12 254 19
MB6N-08-12M-4 12 102 19
MB6N-08-12M-6 12 152 19
MB6N-08-12M-8 12 203 19 6 PANS
MB6N-08-13M-6 13 152 19
MBON-08-LiM-3 14 s i N° de piéce Dimension Longueur Dia
MBON-08 164 i 102 i 6 pans Hex. IN. totale IN. a l'extrémité IN.
* 12 pans
6N-2028-4 /8 4 13/8
6N-2036-4 11/8 4 15/8

SERRE-ECROUS A GRAND DEGAGEMENT

Les serre-écrous a grand dégagement permettent
au boulon ou & la tige de se retirer dans le logement
de la tige fileté lors du serrage de I'écrou. La
référence des serre-écrous a grand dégagement
commence toujours par 6B- ou 6MB (pour
magnétique).

Remarque :
Les serre-6crous APEX sont disponibles dans d'autres formes que celle d 6 pans (SF-hex, Double Hex,
12-pans, Torx, Torx Plus, etc.) Veuillez contacter notre service de solutions sur mesure.
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TOURNEVIS

Numéro Dimension Femelle Longueur totale Longueur de la lame

de piece hexagonal IN. IN. MM. IN. MM. Remarques

M-15-SC 1/4 81/2 216 43/8 111 Phillips n°1, n°2,n°3 ; Fendue 4F-5R, 10F-12R; Manche creux. Magnétique
M-15-SC-A 1/4 81/2 26 43/8 111 Sans embout ; Manche creux. Magnétique

ADAPTATEURS A LAME

TOURNEVIS
PORTE-EMBOUTS HEXAGONALE
Numéro Dimension Femelle Longueur totale Longueur de la lame
de piéce hexagonal IN. IN.  MM. IN. MM. .
1510-P 1/4 23/t 70 78 22 LAME HEXAGON.ALE M%LE
1500-P V4 712 191 39/32 83 AVEC CARRE MALE 1/4
Numéro Entrainement Type de Longueur totale
COFFRET D'EMBOUTS de piéce hexagonal IN. verrouillage IN. MM.
Kit de 24 embou_ts ZABITKIT comprenant un EX-250 14 Pion 13/8 35
coffret en plastique avec : £X-250-B A Bille 13/8 35
- Tournevis manuel magnetique avec porte-embouts magnétique EX-250-2 1/4 Pi_on 2 5l
- Embouts Phillips : n°L, n°2, n°3 EX-250-B-2 1/4 Bille 2%l
- Embouts plats : 3F-4R, 4F-5R, 6F-8R, 8F-10R, 10F-12R EX-250-3 1/4 Pion i T
- Embouts Ton®: T-10, T-15, T-20, T-25, T-27, T-30, T-40 EX-250-8-3 1/4 Bille 5T
- Embouts carrés femelles : 3/32", 1/8" EX-250-4 1/4 PI_Un 4102
- Embouts hexagonaux : 5/64", 3/32", 7/64" 1/8", 9/64" EX-250-B-4 1/4 Bille 4102
- Embouts Pozidrive : n°1, n°2 EX-250-5 1/4 Pion 5 1
EX-250-B-5 1/4 Bille 5 127
EX-250-6 1/4 Pion 6 152
EX-250-B-6 1/4 Bille 6 152
EX-250-8 1/4 Pion 8 203
EX-250-B-8 1/4 Bille 8 203
EX-250-10 1/4 Pion 10 254
TOURNEVIS PORTE- EX-250-12 Vi Pion 12 305
EMBOUTS - MAGNETIQUE EX-250-8-12 1 Bille 12 305
EX-250-14 1/4 Pion 14 356
Numéro Taille Femelle Longueur totale Longueur de la lame EX-250-18 1/4 Pion 18 457
de piece hexagonal IN. IN.  MM. IN. MM. EX-250-22 1/4 Pion 22 559
M-1505-P 1/4 23/8 60 3/8 10
M-1500-P 1/4 81/2 216 43/8 111
POINCONS
Numéro Longueur totale Dia. tige
de piéce IN. MM. IN. MM.
AW-95 77/16 189 307 78
AW-95-L 8 203 307 78
AW-95-LL 87/8 225 307 78
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LAME HEXAGONALE

ADAPTATEURS A LAME MALE AVEC CARRE

MALE 1/2"
H EXAG u NAI-E Numéro Taille Type de Longueur totale
de piéce Hex. IN. verrouillage IN. MM.
ENTRAINEMENT EX-500-2 iz Pion 2 8l
HEXAGONAL MALE EX-500-8-2 /A Ele 2 8
- ~ EX-500-3 1/4 Pion 3 76
"
AVEC CARRE MALE 3/8 200,53 Vi ble S
Numéro Entrainement Type de Longueur totale EX-500-4 1/4 Pion 5 102
de piece hexagonal IN. verrouillage IN. MM. EX-500-B-4 1/4 Bille 4102
X570 1/h Pion 15/8 4 Eiea00-6 W Fion 6 12
: EX-500-B-6 1/4 Bille 6 182
EX-370-B 1/4 Bille 15/8 41 '
- EX-512-2 5/18 Pion 2 5l
EX-370-2 1/4 Pion 2 5l .
. EX-512-B-2 5/16 Bille 2 8l
EX-370-B-2 1/4 Bille 2 5l :
- EX-512-3 5/16 Pion 376
EX-370-3 1/4 Pion 37 .
: EX-512-B-4 5/16 Bille 4102
EX-370-B-3 1/4 Bille 37 '
. EX-501-2 /16 Pion 21/8 54
EX-370-4 1/4 Pion 4102 .
: EX-501-B-2 /16 Bille 21/8 54
EX-370-B-4 1/4 Bille 4102 .
. EX-501-3 /16 Pion 3 76
EX-370-5 1/4 Pion 5 127 .
i EX-501-B-3 /16 Bille 376
EX-370-6 1/4 Pion 6 152 -
. EX-501-4 /16 Pion 4102
EX-370-B-6 1/4 Bille 6 152 .
i EX-501-B-4 /16 Bille 4102
EX-370-8 1/4 Pion 8 203 X
. EX-501-5 /16 Pion 5 127
EX-370-B-8 1/4 Bille 8 203 .
' EX-501-B-5 /16 Bille 5 127
EX-370-10 1/4 Pion 10 254 -
. EX-501-6 /16 Pion 6 182
EX-370-B-10 1/4 Bille 10 25 .
: EX-501-B-6 /16 Bille 6 152
EX-370-12 1/4 Pion 12 305 .
- EX-501-8 /16 Pion 8 203
EX-370-18 1/4 Pion 18 457 .
i EX-501-B-8 /16 Bille 8 203
EX-380 5/16 Pion 1172 38 :
. EX-501-10 /16 Pion 10 25
EX-380-B 5/16 Bille 1172 38 .
: EX-501-B-10 /16 Bille 10 254
EX-380-2 5/16 Pion 2 8l '
. EX-501-12 /16 Pion 12 306
EX-380-B-2 5/16 Bille 2 5l :
' EX-501-B-12 7/16 Bille 12 305
EX-380-3 5/16 Pion I 7% :
- EX-501-15 /16 Pion 15 381
EX-380-4 5/16 Pion 4102 .
i EX-502 5/8 Pion 2 8l
EX-380-6 5/16 Pion 6 152 .
- EX-502-B 5/8 Bille 2 Bl
EX-371 /16 Pion 13/4 45 .
i EX-502-3 5/8 Pion 376
EX-371-2 /16 Pion 2 5l :
- EX-502-B-3 5/8 Bille 3 76
EX-371-23/4 /16 Pion 23/ 70 .
i EX-502-B-4 5/8 Bille 4102
EX-371-3 /16 Pion 37 '
. EX-502-5 5/8 Pion 5 127
EX-371-B-3 /16 Bille 37 .
' EX-502-6 5/8 Pion 6 182
EX-371-4 7/16 Pion 4102 F1-500-8 5/8 pion 8 203
EX-371-5 /16 Pion 5 17
EX-371-6 /16 Pion 6 152
EX-371-8 /16 Pion 8 203
EX-371-10 /16 Pion 10 25
EX-371-12 7/16 Pion 12 305
EX-371-15 6 Pion 15 381 LAME HEXAGONALE
MALE AVEC CARRE
MALE 5/8"
Numéro Dimension Type de Longueur totale
de piece Hex. IN. verrouillage IN. MM.
EX-620-3 /16 Pion 3 76
EX-621-3 5/8 Pion 3%
EX-621-B-3 5/8 Bille 37
EX-621-6 5/8 Pion 6 182
EX-621-8 5/8 Pion 8 203
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ADAPTATEURS A LAME ADAPTATEURS UNIVERSELS A
HEXAGONALE ENTRAINEMENT HEXAGONAL

LAME HEXAGONALE MALE
AVEC CARRE MALE 3/4"

Numéro Taille Type de Longueur totale HEXAGONAL

de piece Hex. IN. verrouillage IN. MM. MALE VERS

EX-757-3 /16 Trou de foret 7/32 ) 5 i

EX-757-B-3 7/16 Bille 3 76 CARRE MALE

EX-758-4 5/8 Trou de foret 7/32 4102 Numéro Carré  Hex. Typede Longueur  Diamétre

EX-758-B-4 5/8 Bille 4102 de piéce male  male verrouil- totale le pluslarge

EX-758-6 5/8 Trou de foret 7/32 6 192 standard Tension IN IN. lage IN. MM. IN. MM.

EX-758-9 5/8 Trou traversant 7/32 9 229 = KoM 253 Vi T Pion 3 76 58 19
- KSM-25-6 1/4 1/4 Pion 6 182 5/8 159

= - KSM-25-8 1/4 1/4  Pion 8 203 5/8 159

- KSM-25-9 1/4 1/4 Pion 9 229 5/8 159

ADAPTATEURS FILETES o586 KNSBe U4 Uk Ble 6 B2 &8 159
KCM-37-6  KSM-37-6 38 14  Pon 6 152 34 191
- KSM-37-8-6  3/8 14 Blle 6 152 34 191
KCM-37-9 - 38 U4 Pon 9 29 34 191

TIGE

FILETEE

Numéro Carré Filetage Longueur totale ~ Diametre corps

de piéce male IN male IN. IN. MM. IN. MM.

TH-256 1/4 1/4-28 15/8 4l 716 11

TH-376 3/8 1/4-28 15/8 4l 172 13

TH-250 1/4 1/4-28 15/8 4l 716 11

TH-370 3/8 1/4-28 13/6 45 172 13

TH-372 3/8 1/4-28 13/6 45 172 13
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DOUILLES, CLES UNIVERSELLES,
RALLONGES ET ADAPTATEURS

// USINES DANS UN ALLIAGE D’ACIER
A FORTE TENEUR EN CARBONE

ET CONGUS POUR REPONDRE

OU DEPASSER LES EXIGENCES

DU MARCHE, ASSURANT

DES TOLERANCES PLUS STRICTES

ET UNE QUALITE ET UNE

LONGEVITE AMELIOREES DU PRODUIT.




TYPES DE DOUILLE

R%I'EBI&E S Les douilles a choc de qualité industrielle sont disponibles dans
différentes longueurs et épaisseurs de parois, ainsi qu'avec des

@ © @ @ ouvertures hexagonales simples ou doubles. Des ouvertures carrées

sont disponibles pour certaines dimensions.

DOUILLES A CHOC

Les douilles magneétigues retiennent la fixation en position de vissage,

MAGNETIQUE S meéme lorsque vous travaillez directement vers le bas. Finies les pertes

FIXES de temps pour amorcer des fixations ou travailler dans des coins

PREFIXE M exigus.

DOUILLES A CHOC

MAG NETIQUES A mesure que I'écrou est vissé, un aimant monté sur ressort ou
AVEC GRAND cylindre creux permet au boulon ou au goujon d’entrer dans le corps de
DEGAGEMENT la douille. Les écrous sont solidement maintenus dans la douille.
PREFIXE MB

Les grandes ouvertures sur les six coins créent un flottement qui permet
DOUILLES a la douille de glisser rapidement et facilement sur I'écrou ou le boulon.
SURFACE DRIVE Elles sont parfaites pour compenser les défauts d'alignement entre un
@ PREFIXE SF outil et une fixation. Elles ne sont généralement pas recommandées pour

les utilisations avec clé & choc.

Congues pour les outils électriques et les outils électriques a plusieurs

DOUILLES A arbres, ces douilles possédent une ouverture conigue spéciale offrant
INSERTION un ajustement parfait avec I'écrou presque immédiatement apres

RAPIDE I'insertion. Cette technologie augmenter la productivité et la longévité
@ PREFIXE FL des outils. L'insertion peut étre réalisée sans démarrer et arréter ['outil

a chaque écrou.

RALLONGES Une large gamme d'accessoires est disponible pour adapter les
ET ADAPTATEURS douilles sur presque tous les outils et applications.

CLES UNIVERSELLES
A ENTBAINE MENT  Concus pour permettre I'acceés aux fixations difficiles a atteindre.
CARRE
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DOUILLES A ENTRAINEMENT CARRE 1/4”, SAE

STANDARD EXTRA LONG +
LONGUEUR, 6 6 PANS i

PANS ET 12 PANS ET 12 PANS -

Numéro N°de Ouverture Longueur Dia.a Dia. coté  Profondeur Numéro N°de Ouverture Longueur Dia.a Dia. cdté  Profondeur
de piece 6 piéce hexagonale totale [I'extrémité entrainement ouverture de piece 6 piéce hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture
pans 12pans  IN. (A)IN.  (B)IN. (C) IN. (D) IN. pans 12pans  |N. (A) IN. (B) IN. (C) IN. (D) IN.
1106 = 5/32 /8 1/4 1/2 3/32 1308 1308-D 1/4 g 3/8 12 5/32
1106 1106-D 3/16 /8 5/16 1/2 3/32 1310 - 5/16 3 1/2 1/2 3/16
1107 1107-D /32 7/8 3/8 1/2 5/32 1311 1311-0  11/32 3 1/2 1/2 3/16
1108 1108-D 1/4 7/8 3/8 1/2 5/32 1312 - 3/8 3 9/16 9/16 1/4
X-1108* = 1/4 /8 3/8 1/2 5/32 1313 = 13/32 g 9/16 9/16 1/4
HA-510 - 5/16 /8 /16 /16 3/16 1314 - /16 3 5/8 5/8 9/32
1109 1109-D 9/32 1 /16 1/2 3/16 1316 = 12 3 11/16 11/16 11/32
1110 1110-D 5/16 1 1/2 1/2 3/16 1318 - 9/16 3 13/16 13/16 /16
X-1110 = 5/16 1 12 1/2 3/16 1320 = 5/8 3 /8 7/8 /16
1111 m-p 11/32 1 9/16 9/16 3/16

1112 1112-D 3/8 1 9/16 9/16 1/4 .

1113 - B 1 5/8 5/8 1k MAGNETIQUE,

1114 1114-D /16 1 5/8 5/8 9/32

1116 1116-D 1/2 1 11/16 11/16 11/32 ggﬁﬁgﬁgg 6 PANS

1118 = 9/16 1 13/16 13/16 /16 ’

1120 - 5/8 1 7/8 7/8 7/16 . _

* Piéces avec un traitement thermique offrant une plus grande dureté. Numéro  Ouverture Longueur Dia.a  Dia.cté  Profondeur
de piece 6 hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture
pans IN. (A) IN. (B) IN. (C) IN. (D) IN.
M-1105 5/32 7/8 5/16 1/2 3/32

LONG’ M-1106 3/16 /8 5/16 1/2 3/32
6 PANS ET M-1107 7/32 7/8 3/8 1/2 5/32
12 PANS MX-1108* 1/4 7/8 3/8 1/2 5/32
M-1108-E* 1/4 7/8 3/8 1/2 5/32
Numéro ~ N°de Ouverture Longueur Dia.a Dia. coté  Profondeur MX-1108-* 1 8 3/8 12 5/84
depiece 6 piece hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture MHA-408"  1/4 /8 3/8 5/8 5/64
pans  12pans  IN.  (AIN.  (B)IN.  (CIN.  (D)IN. MHA-510°  5/1 /8 /16 /16 1/8
MX-1109* 9/32 1 /16 1/2 3/16
1206 1206-D 3/16 13/4 5/16 1/2 3/32 MHA-1310 5/16 1 716 12 /8
1207 - /32 13/4 3/8 1/2 5/32 M-1110 5/16 1 1/2 12 3/16
1208 1208-D 1/4 13/4 3/8 1/2 5/32 MX-1110* 5/16 1 12 12 3/16
1209 1209-D 9/32 13/4 7/16 1/2 3/16 MX-1111 11/32 1 1/2 1/2 3/16
1210 1210-D 5/16 13/4 1/2 1/2 3/16 M-1112* 3/8 1 9/16 916 n
1211 - 11/32 13/4 9/16 9/16 3/16 MX-1112 3/8 1 916 916 Vi
1212 1212-D 3/8 13/4 9/16 9/16 1/4 M-1114 716 1 5/8 5/8 9/32
1213 - e 1A 5/8 5/8 14 M-1116 1/2 1 1/16 11/16 11/32
1214 - e 184 5/8 5/8 9/32 M-1118 9/16 1 11/16 11/16 11/3
g}g 121_6-[] 91//126 igﬁ Eﬁ: gﬁ? 171//13 62 * g;]e;;g ;%eglt;’r; gttz;ngnentthermique offrant une plus grande dureté. Les douilles MX-1108-E n'ont pas de

**Sans rainure DIN
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DOUILLES A ENTRAINEMENT CARRE 1/4”, SAE

MAGNETIQUE, SURFACE DRIVE
LONG & EXTRA & FAST LEAD,
LONG,6 PANS STANDARD &

LONG
Numéro N°depiéce Ouverture Longueur Dia.a Dia. coté  Profondeur
depiece  Grand hexagonale totale [I'extrémité entrainement ouverture A Ouverture o o
6pans dégagement N ) IN. (B) IN. (©)IN. (D) IN. N° de piece hexago- Longueur Dia. a Dia. coté Profondeur

Surface  N°depiéce nale totale  I'extrémité entrainement ouverture
- MB-1206  3/16 13/4 5/16 1/2 5/32 Drive Fast Lead IN. (A) IN. (B) IN. (C) IN. (D) IN.
M-1208  MB-1208  1/4 13/4 3/8 1/2 5/32 — R i 78 8 72 55
- MB-1308  1/4 3 3/8 1/2 5/32

- FL-1212 3/8 13/4 9/16 9/16 1/4
M-1209  MB-1209  9/32 13/4 /16 1/2 3/16

- FL-1109  9/32 7/8 3/8 1/2 5/32
M-1210 MB-1210  5/16 13/4 1/2 1/2 3/16

- -0 5/16 1 1/2 12 3/16
- MB-1211  11/32 13/4 9/16 9/16 3/16

SF-1112 FL-1112 3/8 1 9/16 9/16 1/4
- MB-1311  11/32 3 12 1/2 3/16

- Fl-1114  7/16 1 5/8 5/8 9/32
M-1212 MB-1212  3/8 13/4 9/16 9/16 1/4

= Fl-1214  7/16 13/4 5/8 5/8 9/32
- MB-1312  3/8 3 9/16 9/16 1/4

SF-1116 FL-1116 1/2 1 11/16 11/16 11/32
M-1214 MB-1214  7/16 13/4 5/8 5/8 9/32 - FL1216 12 134 10/16 1/16 /3
- MB-1314  7/16 3 5/8 5/8 9/32

- MB-1216 172 13/4 11/16 11/16 11/32
= MB-1218  9/16 13/4 13/16 13/16 7/16

DOUILLES A ENTRAINEMENT CARRE 1/4” POUR VIS A TOLES SAE

6 PANS ET 6 PANS MAGNETIQUE,

6 PANS ET 6 PANS MAGNETIQUE, POUR VIS A TOLE ET VIS
POUR TROUS PRE-PERCES* AUTOTARAUDEUSES*
—a—

T AT

C Pouces

1 :

A.‘D‘.,
Ouverture Ouverture
Numéro N°de piéce hexago- Longueur Dia. a Dia.coté  Profondeur Numéro N°depiéece hexago- Longueur  Dia.a Dia.coté  Profondeur
de piece magnétique nale totale  I'extrémité entrainement ouverture de piece magnétique nale totale I'extrémité entrainement ouverture
6 pans IN. (A) IN. (B) IN. (C) IN. (D) IN. 6 pans IN. (A) IN. (B) IN. (C) IN. (D) IN.
= M1E06 3/16 7/8 5/16 1/2 3/32 1P06 M1P06 3/16 /8 5/16 1/2 3/32
- MIEQ7 /32 /8 3/8 1/2 5/32 1P07 M1PQ7 7/32 7/8 3/8 12 5/32
1E08 MIE08 1/4 7/8 3/8 1/2 5/32 1P08 M1P08 1/4 /8 /16 12 5/32
1E10 MIE10 5/16 7/8 12 1/2 3/16 - M1P09 9/32 /8 1/2 1/2 3/16
= MIEIL 11/32 1 12 1/2 3/16 1P10 MIP10 5/16 7/8 1/2 1/2 3/16
- MIE12 3/8 1 5/8 5/8 1/4 1P1L MIPI1 11/32 1 1/2 12 3/16
= MI1E14 7/16 1 11/16 11/16 9/32 1P12 M1P12 3/8 1 5/8 5/8 1/4
- MI1E16 1/2 1 11/16 11/16 11/32 1P14 M1P14 /16 1 11/16 11/16 9/32
* Les douilles pour trous pré-perforés ont une dureté intermédiaire. 1P16 MIP16 1/2 1 11/16 11/16 11/32
- MIA08 1/4 /8 7/16 12 5/64
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DOUILLES A ENTRATNEMENT CARRE DOUILLES A ENTRAINEMENT
1/4” POUR ECROUS CARRES SAE  CARRE 1/4”, METRIQUE

CARRE SIMPLE & LONGUEUR THAHT
CARRE DOUBLE STANDARD, 6 PANS elll = L}
ET 12 PANS ok
N°de piece N°depiece Ouverture Longueur Dia. a Dia. coté  Profondeur
. . B N Ouverture
Slmp.le I]oubl'e carré totale I'extrémité entrainement ouverture N° de N°de  hexago- Longueur Dia. 3 Dia.cté  Profondeur
carré Carré N (A) IN. (B) IN. (C)IN. (D)IN. piece piece nale totale I'extrémité entrainement ouverture
1608 1608-D A 1 /2 1/2 3/16 6 pans 12 pans MM. (A) MM. (B) MM. (C) MM. (D) MM.
1612 1612-D 3/8 1 3/k 3/4 1/4 3 5MMLL _ 35 229 b4 127 24
4MMIL - 4 222 b4 127 24
4.5MMI1 = 45 222 79 127 24
Z SMMIL - 5 222 8.7 127 39
CLES UNIVERSELLES L T
6MMI11 6MM11-D 6 222 95 127 39
A 1 - MM TMMILD 7 22 101 127 48
A ENTRAINEMENT CARRE ML BMLO 8 ¢ w1 w1 48
IMMIL 9MMI1-D 9 254 143 14.3 48
]/4” SAE I0MMI1  1OMMI1-D 10 254 159 159 b4
3 0S-10MMI11 - 10 254 143 14.3 b4
1IMMI1  1IMMIL-D 1 254 159 159 72
I2MMIT  12MMIL-D 12 254 175 175 712
I3MMI1  13MMI1-D 13 254 191 191 8.7
FiAﬂ 14MMI1  14MMII-D 14 254 206 20.6 111
6 PANS ET . fE 15MM11 - 15 254 22 22 11
12 PANS |i.'||! Ei 16MMI1 = 16 254 222 222 111
Ouverture F—3—
N°de N°de hexago- Longueur Longueur  Dia. Dia.a  Profondeur
piece  piece nale totale  douille  douille I'extrémité dégagement LONG’ 1 AHT
6pans 12pans I, (DI  BIN. ©N. DN (BN 6 PANS ET Ilm
SA-25  SA-25-D 1/4 17/32 3/k 5/8 3/8 3/8 12 PANS —ipk-
SA-26 SA-26-D  5/16 117/32 3/k 5/8 /16 3/8 Ouverture
9028 SA-28-D 3/8 119/32  13/16 5/8 17/32 716 N°de N°de  hexago- Longueur Dia.a Dia.coté  Profondeur
SA-29  SA-29-D 7716 121/32 /8 5/8 5/8 12 piece 6 piece nale totale I'extrémité entrainement ouverture
SM30 SA30-D 12 12/3%2 U8 W6 W 12 pans 12pans — MM. (WMM.  (BIMM.  (C)MM. (D) NM.
SA-65 - 91 121732 /8 /16 11/16 1/2 5MM21 - 5 P 87 127 39
5.0MM21 - 55 b by 95 127 39
6MM21 = 6 bhk 95 12.7 39
MM21 - 7 b b 111 127 48
8MM21 8MM21-D 8 b b 12.7 127 48
9MM21 9MM21-D 9 bbby 143 14.3 48
10MM21  10MM21-D 10 bhh 159 159 b4
1IMM21 - 1 bhk 159 159 7.2
12MM21 - 12 bh 4 175 175 7.2
I3MM21  13MM21-D 13 hh b 191 191 8.7
14MM21 = 14 bbb 206 20.6 111
15MM21  15mm21-D 15 50.8 222 222 111
16MM21 = 16 508 2.2 222 111
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SURFACE DRIVE, R

AN ~n -+ As
DOUILLES A ENTRAINEMENT  sTANDARD ET il -t
LONG ol
V4 V4
b}
EA R R E ]/4 M ETR I u U E N° de piece  Ouverture Longueur Dia. Dia. coté Profondeur
J Surface hexagonale totale al'extrémité entrainement  ouverture
Drive MM. (A) MM. (B) MM. (C) MM. (D) MM.
MAGNETIQUE, SF-BMMLL 8 254 127 127 47
STAN'DARD TFAHT SF-10MM11 10 254 169 159 6.4
LONGUEUR, il e P o®oE 4
6 PANS —ipk- SFIBMMIL 13 254 191 191 87
SF-13MM21 13 bh k4 191 191 8.7
N°depiece  Ouverture  Longueur Dia. Dia. coté Profondeur SF-15MM11 15 254 22.2 22.2 111
Aimant hexagonale totale al'extrémité entrainement  ouverture
fixe MM. (A) MM. (B) MM. (C) MM. (D) MM.
M-5MMI1 9 22 8.7 12.7 39 X ~
i omoowoowo o DOUILLE A ENTRATNEMENT
M-6MM11 b 22.2 95 12.7 39
M-7TMM11 7 22.2 119 12.7 48 4 9
MVA-20-TMM 7 22 105 105 48 l: AR R E 'I / 4 PI] u R I_ES VI s
M-8MM11 8 254 127 127 48
M-9MM11 9 254 143 143 48 AN n V4
MAOMMIL 10 254 159 159 64 A T[] LE M ET R I u u E
M-1IMMI1 11 204 159 169 72 3
M-12MM11 12 254 175 175 712
M-13MMI1 13 254 191 191 8.7
M-14MMI1 14 254 20.6 20.6 111
M-15MM11 15 254 22 22.2 111 6 PANS T%A HT
B
MAGNETIQUE, THA——{T MAGNETIQUE ol
Ouverture
LONG' Ilm N° de N°de piece hexago-  Longueur Dia. a Dia.coté  Profondeur
6 PANS —{Df— pigce Aimant  nale totale  I'extrémité entrainement ouverture
Ouverture 6 pans fixe MM. (A) MM. (B) MM. (C) MM. (D) MM.
;P de piece N° dg piece hexago-  Longueur ' IJia: a_ ) I]ia: coté Profondeur 35MMEL - 35 29 64 127 24
imant Grand dégagement  nale totale [I'extrémité entrainement ouverture
fixe magnétique ~ MM.  (AVMM. (B)MM.  (C)MM. (D) MM. AMMEL  M-AMMEL 4 222 84 121 24
= M-5MMEL 5 222 8.7 127 39
= MB-5MM21 5 bhy b 8.7 127 39 5.5MMEL  M-5.5MMEL 55 22.2 95 127 39
- MB-5.5MM21 9.0 b4 95 127 39 6MMEL M-6MMEL 6 222 95 127 39
M-6MM21 MB-6MM21 6 bh b 95 127 39 TMMEL M-7TMME1 7 2.2 111 127 48
M-7TMM21 MB-7MM21 7 bh b 119 12.7 48 = MR-TMMEL* 7 222 111 127 48
M-8MM21 MB-8MM21 8 bhy b 12.7 12.7 48 8MMEL M-8MMEL 8 254 12.7 127 48
M-9MM2L MB-9MM21 9 bbb 143 143 48 IMMEL M-9MMEL 9 254 143 143 48
M-10MM21 MB-10MM21 10 bk 159 159 64 10MMEl  M-1OMMEL 10 254 169 159 b4
- 0SMB-10MM21 10 bh 4 142 14.2 b4 1IMMEl ~ M-1IMMEL 1 254 1756 175 12
M-1IMM21 MB-11MM21 1 b b 159 159 12 I2MME1  M-I2MMEL 12 254 175 1756 72
M-12MM21 MB-12MM21 12 bl b 175 175 712 ISMMEL ~ M-I3MMEL 13 254 191 191 8.7
M-13MM21 MB-15MM21 13 bk 191 191 8.7 “MR-7MMEL a un effet magnetique plus puissant
- MB-14MM21 14 bk 206 206 111
= MB-15MM21 15 908 222 22 111
- MB-16MM21 16 950.8 222 22.2 111
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CLES UNIVERSELLES A ENTRATNE- DOUILLES A ENTRAINEMENT
CARRE 1/4” TORX®

MENT CARRE 1/4”, METRIQUE

f——n
b2

6 PANS H N DlEe

35—
Numéro Ouverture Longueur Longueur Dia. Dia. Profondeur
de piece hexagonale totale douille douille  al'extrémité dégagement
6 pans MM. (A) MM.  (B) MM. (C) MM. (D) MM. (E) MM.
SA-15-6M 6 31 191 169 95 95
SA-15-TM 7 31 191 169 10.3 95
SA-16-8M 8 38 191 191 111 79
SA-16-10M 10 40 20.6 191 161 99

L'angle opérationnel maximal lors de I'utilisation d'une clé universelle est de 30 degres.

DOUILLES A ENTRATNEMENT
CARRE 1/4” POUR FIXATIONS A
CANNELURE

STANDARD ET =1
LONG ||-
Dimension Longueur Dia. a Dia. coté
Numéro  Dimension nominale totale () I'extrémité (B)  entrainement (C)
de piece cannelure IN. IN. MM. IN. MM. IN. MM.
CMS-1507 7 7/32 2 ol /66 8 716 1
CMS-1408 8 1/4 /8 22 3/8 10 716 1
CMS-1508 8 1/4 2 51 3/8 10 76 1
CMS-1409 9 9/32 /8 2 716 1 716 1
CMS-1509 9 9/32 2 5l 716 1 716 1
CMS-1410 10 5/16 /8 22 29/64 12 29/64 12
CMS-1510 10 5/16 2 ol 29/64 12 29/64 12
CMS-1412 12 3/8 /8 2 17/32 14 17/32 14
CMS-1414 14 7/16 1 25 39/64 16 39/64 16

DOUILLES CANNELEES APEX :

Les douilles cannelées APEX sont conformes aux
spécifications militaires MS-37787 et
™ MIL-W-8982C.

POUR VIS TORX =
EXTERNES I
N° de piece Longueur Dia. a Dia. coté
Numéro Aimant  Dimension  totale (A)  I'extrémité (B)  entrainement (C)
de piece fixe embout IN.  MM. IN.  MM. IN.  MM.
TX-1104 = E4 1 254 1/ b4 1/2 127
TX-1106 - £S 1 254 /46 b4 172 127
TX-1106 = k6 1 254 5/16 19 172 127
TX-1108 - £8 1 254 3/8 95 172 127
TX-1110 MTX-1110 E10 1 254 9/16 143 9/16 143
TX-1112 - E12 1 254 5/8 159 5/8 159
POUR VIS TORX [ —
EXTERNES, ||-
PAROI MINCE + .
N° de piece Longueur Dia. a Dia. coté
Numéro Aimant  Dimension totale (A) I'extrémité (B) entrainement (C)
de piece fixe embout IN.  MM. IN.  MM. IN.  MM.
TX-1404 = E4 1 254 1/4 b4 1/2 127
TX-1405 - E5 1 254 /4 b4 1/2 127
= MTX-1405 ES 78 222 /6 b4 7/16 111
TX-1406 - E6 1 254 5/16 19 1/2 127
TX-1407 = £7 1 254 5/16 79 1/2 127
TX-1408 - £8 1 254 3/8 95 1/2 127
TX-1410 = E10 1 254 1/2 127 1/2 127
TX-1411 - Ell 1 254 172 127 1/2 127
TX-1412 = £12 1 254 9/16 143 9/16 143
POUR ECROUS A
TORX HIE!
4 s
Longueur Dia. a Dia. coté
Numéro Dimension totale (A) I'extrémité (B) entrainement (C)
de piece embout IN.  MM. IN.  MM. IN.  MM.
TX-1E05 ) 78 222 3/8 95 1/2 127
TX-1E06 E6 7/8 222 7/16 111 1/2 127
TX-1E08 £8 78 222 1/2 127 1/2 127
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CLES UNIVERSELLES HEXAGONALES MALES 1/4”

6 PANS SAE, TYPE STANDARD EH‘\

& TENSION - RALLONGE Ba

Numéro N° de piece Ouverture Longueur de tige (A) Longueur Diametre Diameétre Profondeur
de pigce Tension hexagonale IN. IN. douille (B) IN. douille (C) IN. al'extrémité (D) IN. dégagement (E) IN.
KC-25-3 - 1/4 3 3/k 5/8 3/8 3/8
KC-25-4 - 1/4 A /4 5/8 3/8 3/8
KC-25-6 KS-25-6 1/4 6 3/k 5/8 3/8 3/8
KC-25-9 - 1/4 9 /4 5/8 3/8 3/8
KC-25-12 = 1/4 12 3/k 5/8 3/8 3/8
KC-26-3 - 5/16 3 /4 5/8 /16 3/8
KC-26-6 KS-26-6 5/16 6 3/k 5/8 7/16 3/8
KC-26-9 - 5/16 9 3/4 5/8 /16 3/8
KC-26-12 KS-26-12 5/16 12 3/k 5/8 7/16 3/8
- KS-100-6 5/16 6 3/4 3/k /16 5/16
KC-27-3 - 11/32 3 3/k 5/8 1/2 3/8
KC-27-6 - 11/32 b 3/k 5/8 1/2 3/8
KC-28-3 = 3/8 3 13/16 5/8 9/16 7/16
KC-28-6 KS-28-6 3/8 b 13/16 5/8 9/16 /16
KC-29-3 = /16 3 /8 5/8 5/8 1/2
- KS-28-12 3/8 12 13/16 5/8 9/16 /16
- KS-102-6 3/8 6 13/16 3/k 9/16 3/8
KC-29-6 KS-29-6 /16 6 /8 5/8 3/8 1/2
KC-30-3 = 1/2 3 /8 11/16 11/16 1/2
KC-30-4 - 12 A 7/8 11/16 11/16 1/2
KC-30-6 KS-30-6 172 6 /8 11/16 11/16 1/2
KC-30-9 - 12 9 /8 11/16 11/16 1/2
KC-101-6 = 11/32 6 3/k 3/h 15/32 5/16
- KS-104-6 1/2 6 1 3/4 3/4 9/16
KC-105-6 KS-105-6 9/16 6 1 13/16 13/16 9/16
- KS-105-9 9/16 9 1 13/16 13/16 9/16
6 PANS METRIQUE, TYPE ‘/\s/‘

STANDARD & TENSION - T B

RALLONGE

Numéro N° de piéce Ouverture Longueur de tige (A) Longueur Diametre Diameétre Profondeur
de piéce Tension hexagonale MM. MM. douille (B) IN. douille (C) MM.  al'extrémité (D) MM. dégagement (E) MM.
KC-5-TM-4 = 7 102 191 159 10.3 95
KC-5-7M-6 KS-5-7M-6 7 152 191 159 10.3 95
- KS-5-7M-9 7 229 191 159 10.3 95
KC-6-8M-3 - 8 76 191 191 111 79
KC-6-8M-4 = 8 102 191 191 111 79
KC-6-8M-6 KS-6-8M-6 8 152 191 191 111 79
KC-6-8M-9 KS-6-8M-9 8 229 191 191 111 79
KC-6-9M-6 - 9 152 191 191 127 79
KC-6-10M-3 = 10 76 206 191 15.1 95
KC-6-10M-4 - 10 102 206 191 15.1 95
KC-6-10M-6 KS-6-10M-6 10 152 206 191 15.1 95
- KS-6-10M-9 10 229 206 191 151 95
KC-6-10M-12 = 10 305 206 191 15.1 95
KC-7-11M-6 KS-7-11M-6 1 152 238 22 151 103
KC-7-12M-3 = 12 76 23.8 222 151 103
KC-7-12M-6 - 12 152 238 22 15.1 103
KC-7-12M-9 = 12 229 23.8 222 151 103
KC-7-13M-3 - 13 76 254 22 151 119
KC-7-13M-6 KS-7-13M-6 13 152 254 222 151 119
KC-7-13M-9 KS-7-13M-9 13 229 254 22 151 119

DOUILLES ET CLES UNIVERSELLES APEX :

Répond aux exigences de couple minimales spécifiées dans les normes ASME B107.2, B107.33M et B107.110 relatives aux outils a
choc. L'angle de fonctionnement maximal est de 30 degrés pour les clés universelles.
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RALLONGES A ENTRAINEMENT  ADAPTATEURS UNIVERSELS A
CARRE1/4° ENTRAINEMENT CARRE 1/4”

LONGUEUR

7/8" A 14"

Numéro Carré Type de Longueur totale CARRE FE_MELLE A

de pigce méle IN verrouillage IN.  MM. CARRE MALE

EX-252 1/4 Pion 78 2

EX-252-B 1/4 Bille 78 25 Carré Carré Diametre Longueur
EX-255-2 /4 Pion 9 Bl Numéro  femelle méle Type de  le plus large totale
EX-255-B-2 1/4 Bille 9 5l de piéce IN IN  verrouillage IN. MM. IN. MM.
EX-255-5 1/4 Pion 3 76 MF-25 1/4 1/4 Pon 58 16  15/8 4l
£X-255-4 1/4 Pion 4102 MF-25-B 1/4 1/4 Bille 5/8 16 15/8 41
EX-255-B-4 1/4 Bille 4102

EX-255-6 1/4 Pion 6 152 )

EX-255-B-6 1/4 Bille 6 152 DOUILLES ET CLES UNIVERSELLES APEX :

£X-255-8 1/4 Pion 8 28 AN e e e e
EX-255-10 Vb bion 0 %5 Les douilles et les clés universelles APEX répondent
EX-255-12 1/4 Pion 12 305 aux exigences de couple minimales spécifiées
EX-255-14 1/4 Pion 14 35 ™ dans les normes ASME B107.2, B107.33M et

B107.110 relatives aux outils a choc. L'angle de
fonctionnement maximal est de 30 degrés pour les

ADAPTATEU RS A ) clés universelles.
ENTRAINEMENT CARRE1/4

CARRE FEMELLE 1/4” A
CARRE MALE 3/8"

Longueur totale

Numéro Carré Carré Type de

de piéce femelle IN male IN verrouillage IN. MM.
EX-372 1/4 3/8 Pion 1 254
EX-372-B 1/4 3/8 Bille 1 254
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DOUILLES A ENTRAINEMENT CARRE 3/8”, SAE

6 PANS ET 12 PANS

6 PANS ET 12 PANS HEXAGONAL
HEXAGONAL, COURT T PAROI MINCE': _

C Pouc 1 4 T
STANDARD - -

STANDARD
N° de N° de Ouverture  Longueur Dia. a Dia. coté Profondeur . . o o
piéce piéce hexagonale  totale  I'extrémité entrainement ouverture N_‘de N”de Ouverture  Longueur Dla: a. . D'a: coté Profondeur
6 pans 12 pans IN. ()N (B) IN. (©)IN. () IN. piece piece hexagonale  totale  I'extrémité entrainement ouverture
6 pans 12 pans IN. (A) IN. (B) IN. (C) IN. (D) IN.
3108 3108-D 1/4 11/4 7/16 3/4 5/32
09 09D YR 14 T o 316 S48 408D 1/ Wh 7716 4 Y3
2010 X 5/16 78 12 " 316 3409 - 9/32 11/4 7/16 3/4 3/16
3110 3110-0 5/16 /e 12 34 3/16 3410 3410-D 5/16 11/4 1/2 3/4 3/16
3111 N /3 " 12 34 316 0S-3410 - 5/16 11/4 7/16 19/32 3/16
2012 2012-0 3/8 78 19/3 " 316 3412 3412-D 3/8 11/2 19/32 3/4 1/4
s 210D 3/8 1/ 19/3 " Vi 3414 3414-D 7/16 11/2 5/8 3/4 9/32
A 3D BR 12 1/ 34 14 Sale - 34le-D 12 Wwa 3/ 4 1/
30 3004-0 7 8 116 34 9/3 3418 3418-D 9/16 11/2 25/32 13/16 716
A WD Y6 112 1/ AR T 8420 340D 5/8 Wwa /8 8 /16
06 06D 12 8 136 136 516 S24  Sh4D - S/ 1172 1 1 15/32
A6 D 12 12 B 136 13 3426 - I
3117 - wR o 12 B B W3R 3428 - 8 Wa 136 114 918
3018 3015-0 916 8 8 8 5/16 3430 3430-0  15/16 11/2 15/16 15/16 5/8
M 8D Y6 112 8 8 716 3431 - L W2 138 138 5/8
3119 N 19/3 /2 8 78 76 3434 = 11/16 11/2 11/2 11/2 11/16
3020 3020-D 5/8 1 15/16 15/16 7/16 * Sans rainure DIN
3120 3120-D 5/8 11/2 15/16 15/16 7/16
3022 3020 11/16 1 1 1 7/16
3122 - 11/16 11/2 1 1 7/16
3024 3024-D 3/4 1 11/16 11/16 7/16
312 3124-D 3/4 11/2 11/16 1116 15/3
3126 = 13/16 11/2 11/8 11/8 7/16
3028 3028-D 7/8 1 11/4 11/4 7/16
= HC-3816* 172 11/2 11/16 11/16 11/32
* Sans rainure DIN
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DOUILLES A ENTRAINEMENT CARRE 3/8”, SAE

MAGNETIQUE
6 PANS ET 12 PANS, LONG ET LONGUEUQR !
EXTRA LONG STANDARD ET
T COURTE
N°de piece Ouverture Longueur Dia. Dia. coté  Profondeur
N de N°de  OQuverture Longueur Dia. 3 Dia. cité  Profondeur A.imant hexagonale  totale  al'extrémité entrainement ouverture
piece piece hexagonale tngtlale I'extrémité entrainement ouverture fixe IN. (A)IN. (B) IN. (C) IN. (D) IN.
6pans 12 pans IN. (A) IN. (B) IN. (C) IN. (D) IN. M-3108 1/4 11/4 7/16 3/k 5/32
3908 3908-D 14 ? 716 3/k 5/32 M-3109 9/32 11/4 /16 3/4 3/16
3308 _ A 312 716 3/4 5/32 M-3110 5/16 11/4 1/2 3/4 3/16
3909 _ 9/32 9 7716 3/k 3/16 M-3012 3/8 7/8 19/32 3/k 3/16
O 3D 516 2 1/2 3/4 3/1 M-3112 3/8 L1/ 19/32 3/4 14
B[O B[00 56 312 1/2 3/4 3/16 M-3014 718 8 11/16 3/ 9/32
- 05300 516 312 15/32 5/8 3/16 M-8114 7718 1172 11/16 3/4 9/32
911 3911-D /32 9 1/2 3/4 3/16 MSW-604 7/16 11/2 21/32 3/k 9/32
B[ BUD T 312 1/ 3/4 9/32 M-3018 9/16 8 /8 /8 5/18
e D 12 2 13/16 13/16 11/32 M-3118 9/16 1172 8 8 716
[ B 12 312 1316 B W3R MSW-343 9/16 1172 3/ 3/t 716
3318 3318-D 9/16 31/2 7/8 7/8 /16 " Sans rainure DIN
3220 3220-D 5/8 2 15/16 15/16 7/16 A
3320 3320-D 5/8 31/2 15/16 15/16 7/16 MAG NETIQUE'
00 N0 1/ 2 1 1 76 PAROI FINE,
B2 BRD W 312 1 1 716 LONGUEUR
3224 3224-D 3/4 2 11/16 1-1/16 15/32
3324 3324-D 3/k 31/2 11/16 11/16 15/32 STAN DARD
g%gg g%ggg gﬁz 312/2 ﬁﬁ H;Z gﬁg Nf de piece Ouverture  Longueur Dia'. a_ ) Dia.coté  Profondeur
Aimant hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture
Sn8 S8y 18 2 1/ WA - 96 fixe IN. WIN.  (B)IN. ©IN. DI\
3328 = 7/8 3-1/2 11/4 11/4 9/16
*Sans rainure DIN M'34U8 ]./4 ]. ]./4 7/].6 3/4 5/32
M-3410 5/16 11/4 1/2 3/4 3/16
0SM-3410* 5/16 11/4 7/16 19/32 3/16
6 PANS ET 12 PANS . M-3411 11/32 11/4 1/2 3/k 3/16
M-3412 3/8 11/2 19/32 3/k 1/4
HEX., PAROI FINE, S M 16 112 5/8 34 9/32
LONG —~nj- 0SM-3414* 7/l 11/2 5/8 5/8 9/32
M-3416 1/2 11/2 3/4 3/k 11/32
N° de N°de  OQuverture Longueur Dia.3 Dia.coté  Profondeur M-3418 9/16 11/2 26/32 13/16 /16
piece piece hexagonale totale [I'extrémité entrainement ouverture M-3424 3/4 11/2 1 1 15/32
6pans 12 pans IN. (A) IN. (B) IN. (C) IN. (D) IN. M-3426 13/16 11/2 11/8 11/8 17/32
3510 - 5/16 2 172 3/4 3/14 * Sans rainure DIN
- HC-5310-D* 5/16 2 1/2 5/8 3/16
3511 = 11/32 2 1/2 3/4 3/16
3512 3512-D 3/8 2 19/32 3/4 1/4
3514 3514-D 7/16 2 5/8 3/k 9/32
3516 3516-D 1/2 2 3/h 3/4 11/32
3518 3518-D 9/16 2 25/32 13/16 /16
3524 3524-D 34 2 1 1 15/32
3530 = 15/16 2 15/16 15/16 5/8
39532 - 1 2 13/8 13/8 5/8
3534 = 11/16 2 11/2 11/2 11/16

*Sans rainure DIN
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DOUILLES A ENTRAINEMENT CARRE 3/8”, SAE

MAGNETIQUE, LONG,

SURFACE DRIVE & FAST LEAD, PAROI

EXTRA LONG FINE, LONGUEUR STANDARD
e
T
C Pouces
4 14
—{D}—
N°depiece N°depiece Ouverture Longueur  Dia.a Dia.coté  Profondeur N°depiece N°depiéce Ouverture Longueur Dia. a Dia.coté  Profondeur
Aimant Grand dégage- hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture Surface Fast hexagonale  totale  I'extrémité entrainement ouverture
fixe ment magnétique  IN. (A) IN. (B) IN. (C) IN. (D) IN. Drive Lead IN. (A) IN. (B) IN. (C) IN. (D) IN.
= MB-3210 5/16 2 1/2 3/4 3/16 SF-3412 FL-3412 3/8 11/2 19/32 3/4 1/4
M-3212 MB-3212 3/8 2 19/32 3/k 1/4 SF-3414 FL-3414 7/16 11/2 5/8 3/4 9/32
M-3214 MB-3214 7/16 2 11/16 3/k 9/32 SF-3416 = 1/2 11/2 3/k 3/k 11/32
- MB-3314 7/16 31/2 11/16 3/k 9/32 SF-HC-3816 - 1/2 11/2 11/16 11/16 11/32
M-3216 MB-3216 1/2 2 13/16 13/16 11/32 SF-3418 = 9/16 11/2 25/32 13/16 /16
M-3218 MB-3218 9/16 2 /8 /8 7/16 SF-3432 - 1 11/2 13/8 13/8 5/8
= MB-3318 9/16 31/2 7/8 /8 /16
- MB-3220 5/8 2 15/16 15/16 7/16
SURFACE DRIVE & FAST LEAD, LONG
MAGNETIQUE, PAROI FINE, LONG ET EXTRA LONG
N N o o N°depiece N°depiece Ouverture Longueur  Dia.a Dia.coté  Profondeur
N° de piece N°depiece  Ouverture Longueur  Dia.a Dia.coté  Profondeur Surface Fast  hexagonale totale  I'extrémité entrainement ouverture
Aimant Grand dégage- hexagonale totale [I'extrémité entrainement ouverture Drive Lead N M IN. (B) IN. (©) IN. (D) IN.
fixe ment magnétique  IN. (A) IN. (B) IN. (C) IN. (D) IN.
= FL-3210 5/16 2 1/2 3/k 3/16
- MB-3512  3/8 L 3 14 S fLR2 38 2 19/32 3/4 14
M-3514 MB-3514 7/16 2 5/8 3/h 9/32 _ FL-3312 3/8 31/2 19/32 3/k A
- MB-35l6 172 2 S 3 /3 SFRl R34 /16 2 11/16 34 9/32
SF-3314 FL-3314 /16 31/2 11/16 3/4 9/32
SURFACE DRIVE & FAST LEAD, A S A 7
COURT ET STANDARD SF3218  FL38 916 2 8 8 716
SF-3318 FL-3318 9/16 31/2 /8 /8 /16
- FL-3220 5/8 2 15/16 15/16 /16
SF-3320 FL-3320 5/8 31/2 15/16 15/16 /16
SF-3224 3/k 2 11/16 11/16 15/32
N°depiece N°depiéce OQuverture Longueur  Dia.a Dia. cté  Profondeur SF-3324 FL-3324 3/4 $1/2 L1/16 L1/16 15/82
Surface Fast hexagonale  totale [I'extrémité entrainement ouverture - FL-3326 13/16 31 11/4 11/4 17/31
Drive Lead IN. (A) IN. (B) IN. (C) IN. (D) IN.
S50 - 5/16 Y 34 3/16 SURFACE DRIVE, PAROI FINE
SF-3110 FL-3110 5/16 11/4 1/2 3/k 3/16 LONG
SF-3012 FL-3012 3/8 /8 19/32 3/h 3/16
SF-3112 FL-3112 3/8 11/4 19/32 3/k 1/4
SF-3014 FL-3014 /16 /8 11/16 3/k 9/32
SF-3114 FL-3114 7/16 11/2 11/16 3/4 9/32
SF-3016 FL-3016 1/2 /8 13/16 13/16 5/16
SF-3116 FL-3116 12 11/2 13/16 13/16 11/32 N°de pizce  Ouverture Longueur Dia. 2 Dia.coté  Profondeur
SF-3018 FL-3018 9/16 7/8 7/8 /8 5/16 Surface hexagonale totale I'extrémité entrainement  ouverture
SFA8 FLAUS 9l 112 U8 8 716 Drive IN. () IN. (B) IN. ©W. 0.
SF-3120  FL-3120 5/8 11/2 15/16 15/16 /16 SF-3512 3/8 9 19/32 3k 1/4
- FL-3022 11/16 1 15/16 15/16 7/16 0SSF-3512* 3/8 2 19/32 19/32 1/4
- FLs12 - 11/16 1172 1 1 7/18 SF-3514 716 2 5/8 3/4 9/32
- FL-3024 3/k 1 11/16 11/16 /16 0SSF-3514* 7/16 9 5/8 5/8 9/32
= FL-3124 3/k 11/2 11/16 11/16 15/32 SE-3516 1/2 9 34 3k 11/32
SF-3518 9/16 2 25/32 13/16 7/16
*Pas de bague rainurée
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DOUILLES A ENTRAINEMENT CARRE 3/8” POUR VIS A TOLES SAE

6 PANS ET 6 PANS
MAGNETIQUE, POUR
TROUS PRE-PERCES

6 PANS ET 6 PANS MAGNETIQUE,
POUR VIS AUTO-TARAUDEUSES*

N° de piece Ouverture  Longueur Dia. a Dia. cdté Profondeur

Non N°depiéce hexagonale  totale  I'extrémité entrainement ouverture

magnétique  Magnétique IN. (A) IN. (B) IN. (C) IN. (D) IN. N° de piece Ouverture  Longueur  Dia.a Dia. cdté Profondeur
Non N°depiece hexagonale  totale  I'extrémité entrainement ouverture

- M3E08 14 11/4 7716 3/4 5/32 magnétique  Magnétique  IN. WIN. BN ©N I

3E10 M3EL0 5/16 11/4 1/2 3/k 3/16

3E1 - 11/32 11/4 1/2 3/4 3/16 - M3P06 3/16 11/4 5/16 3/4 3/32

3E12 M3E12 3/8 /4 19/32 3/4 1/4 - M3PO7  7/32 11/4 3/8 3/k 5/32

314 M3El4 716 /4 11/1 3/4 9/32 - M3po8 1/4 14 116 3/k 5/32

316 M3E16 1/2 172 B 1316 1/32 3p10 M3PI0 /16 11/4 1/2 3/k 3/16

_ M3E18 9/16 11/2 7/8 7/8 7/16 3P12 M3P12 3/8 11/4 5/8 3/4 1/4
3P14 M3P14 /16 11/4 11/16 3/4 9/32

N 2N 3P16 M3P16 1/2 11/2 13/16 13/16 11/32
I]I]U”_LES A ENTRAINEMENT - MPI8 916 112 /8 /8 7/16

* Les douilles pour les vis auto-taraudeuses ont une dureté maximale.

CARRE 3/8” POUR ECROUS , :
CARRES SAE CLES UNIVERSELLES A

ENTRAINEMENT CARRE 3/8”,
SAE

CARRE SIMPLE &
CARRE DOUBLE

—1

N°de piece  N°de piece Ouverture  Longueur Dia. a Dia. coté Profondeur FE#
Simple Double carrée totale  I'extrémité entrainement ouverture 6 PANS & |! || {I
] -

—5

Carré Carré IN. WK B)IN. (©) IN. @ IN. 12 PANS

3607 = /31 11/2 /18 3/4 3/16 N°de N°de  Ouverture Longueur Longueur Dia. Dia. Profondeur
3608 - 1/4 11/2 12 3/4 3/16 - - . I
piece piece  hexagonale  totale douille douille al'extrémité ouverture
Lol LU B i bpans L2pans . WK ®N. ©N  ON  (EN
3610 3610-D 5/16 1172 5/8 3/4 1/4
3612 3612-D 3/8 11/2 3/4 3/4 1/4 SA-120 SA-120-D  5/16 163/64 3/4 3/4 /16 5/16
3614 3614-D 7/16 11/2 7/8 7/8 9/32 SA-122 SA-122-D 3/8 157/64  13/16 3/4 9/16 3/8
3616 3616-D 1/2 11/2 1 1 11/32 SA-200 - 3/8 115/16 7/8 /8 9/16 11/32
3618 3618-D 9/16 1172 1 1 /16 SA-123 SA-123-D 7/16 21/64 15/16 3/4 19/32 1/2
3620 = 5/8 11/2 11/8 11/8 /16 SA-201 - /16 2 15/16 /8 5/8 13/32
3624 - 3/4 11/2 13/8 13/8 15/32 SA-124  SA-124-D 1/2 25/64 1 3/4 3/4 9/16
SA-202 SA-202-D 12 21/16 1 7/8 11/16 15/32
3 SA-125 SA125-D 9/16 21/8 1 13/16 13/16 9/16
KITDE DOUILLES A 203 2030 96 216 16 U8 34 /R
A ” SA-302 - 9/16 21/8 11/8 1 3/k 9/16
ENTRAI N EM EN'I' CAR RE 3/8“ SAE SA-205 SA-205-D  5/8 21/8 11/8 7/8 7/8 19/32
5 SA-305 - 11/16 25/16 11/4 1 1 11/16
SA-306 - 3/k 25/16 11/4 11/8 11/8 11/16
6 PANS

APS38 8 pieces, longueur standard : 5/16,3/8,7/16,1/2,9/16,5/8,11/16, 3/4

APS38L 8 pieces, longueur : 5/16,3/8,7/16,1/2,9/16,5/8,11/16,3 /4
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CLES UNIVERSELLES _
IRONBAND™ & ENTRATNEME® NT
CARRE 3/8", SAF

CLES UNIVERSELLES A
ENTRAINEMENT CARRE 3/8”
SAE - RALLONGE

"
<E
IS
iR

6 PANS
—5—

Ouverture Longueur Longueur Dia. Dia. Profondeur
Numéro  hexagonale totale douille douille al'extrémité  dégagement
de piece IN. (A) IN. (B) IN. (C) IN. (D) IN. (E) IN.
SA-C-120 5/16 183 75 75 Lk 3l
SA-C-122 3/8 1.89 8l 75 .96 38
SA-C-123 /16 2.02 94 76 09 00
SA-C-124 1/2 2.08 10 75 75 )
SA-C-205 5/8 213 L13 .88 .88 99
SA-C-306 11/16 2.31 1.26 1.00 1.00 69
SA-C-306 3/k 231 1.26 113 113 69

KIT DE CLES UNIVERSELLES A
ENTRAINEMENT CARRE 3/8”, SAE

6 PANS

APU37 7 pieces, longueur standard : 3/8,7/16,1/2,9/16,5/8,11/16, 3 /4

DOUILLES ET CLES UNIVERSELLES APEX :

Les douilles et les clés universelles APEX répondent
aux exigences de couple minimales spécifiées

" dans les normes ASME B107.2, B107.33M et
B107.110 relatives aux outils & choc. L'angle de
fonctionnement maximal est de 30 degrés pour les
clés universelles.
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6 PANS, TYPE STANDARD & TENSION

Standard
Tension
N° de N°de  Ouverture Longueur Longueur Dia. Dia. a Profondeur
piece piece hexagonale tige douille douille I'extrémité dégagement
Standard Tension IN. (A)IN.  (B)IN. (C)IN.  (D)IN. (E) IN.
KA-43-6 KD-43-6 3/8 6 13/16  5/8 17/32 /16
KA-44-3 - /16 3 7/8 5/8 5/8 1/2
KA-44-4 = /16 b /8 5/8 5/8 1/2
KA-44-6 KD-44-6 /16 6 /8 5/8 5/8 1/2
KA-103-6 KD-103-6  7/16 6 15/16  3/4 19/32 1/2
KA-45-3 - 12 3 7/8 5/8 11/16 1/2
KA-45-4 = 12 b 7/8 5/8 11/16 1/2
KA-45-6 KD-45-6 1/2 6 /8 5/8 11/16 1/2
KA-45-9 = 1/2 9 7/8 5/8 11/16 1/2
KA-104-9 - 12 9 1 3/k 3/4 9/16
= KD-104-12 12 12 1 3/k 3/4 9/16
KA-105-3 KD-105-3  9/16 3 1 3/4 13/16 9/16
KA-105-4 = 9/16 4 1 3/4 13/16 9/16
KA-105-6 KD-105-6  9/16 6 1 3/4 13/16 9/16
KA-105-9 = 9/16 9 1 3/k 13/16 9/16
KA-205-3 - 5/8 3 11/8 7/8 7/8 19/32
= KD-205-6  5/8 6 11/8  7/8 /8 19/32

CLES UNIVERSELLES _
IRONBAND™ A ENTRATNEMENT
CARRE 3/8", SAE-EXT

6 PANS, TYPE STANDARD & TENSION

Standard

b——A— J&
. =Y.
Tension /4p ¢

el

N° de piéce Quverture Longueur Longueur Dia. Dia.a  Profondeur
Tension hexagonale tige douille douille I'extrémité ouverture
IN. (A)IN.  (B)IN. (C)IN.  (D)IN. (E) IN.

N° de piece
Standard

KAW-C-43-6  KDW-C-43-6  3/8 13/16  5/8 17/32 7/16
KAW-C-44-6  KDW-C-44-6  7/16 78 5/8 5/8 172
KAW-C-45-6  KDW-C-45-6  1/2 78 5/8 11/16 172
- KDW-C-104-3  1/2 1 3/4 3/k 9/16
KAW-C-104-9 = 1/2
- KDw-C-104-12 172
KAW-C-105-6 KDW-C-105-6  9/16

1 3/4 3/k 9/16
1 3/4 3/k 9/16
1 3/4 13/16 9/16

o~ 3 © o« o~ o~ O~




DOUILLES A ENTRAINEMENT CARRE 3/8”, METRIQUE

6 PANS ET 12 PANS

6 PANS ET 12 HEX., PAROI FINE, ST
PANS, COURT ET LONGUEUR eIl = I3
4 s
STANDARD STANDARD —{Df—
N° de N°de  Ouverture Longueur Dia. a Dia.coté  Profondeur N° de N°de  OQuverture Longueur Dia. a Dia.coté  Profondeur
piece piece  hexagonale  totale I'extrémité entrainement ouverture piece piece  hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture
6 pans 12 pans MM. (A) MM. (B) MM. (C) MM. (D) MM. 6 pans 12 pans MM. (A) MM. (B) MM. (C) MM. (D) MM.
6MM13 = 6 317 111 191 39 6MM43 = b 317 95 191 39
TMMO3 - 7 22.2 111 191 30 IMM43  TMM43-D 7 317 111 191 48
TMM13 = 7 317 111 191 48 0S-8MM13 = 8 317 117 16.7 48
8MM03 - 8 22 12.7 191 48 8MM43  8MM43-D 8 317 127 191 48
8MM13 8MM13-D 8 317 12.7 191 48 IMM43  9IMM43-D 9 317 12.7 191 48
IMM13 9MM13-D 9 317 151 191 48 10MM43  10MM43-D 10 317 151 191 6.4
10MM03  10MM03-D 10 22.2 16.8 191 b.4 - VC-487-10MM-D 10 317 14.6 14.6 71
10MM13  10MMI3-D 10 317 16.8 191 b4 - 0S-10MM43-D 10 317 15 16 71
1IMMO3  1IMMO3-D 11 22 175 191 712 11IMM43 = 1 381 169 191 72
1IMM13 1IMMI3-D 1 317 175 191 72 12MM43  12MM43-D 12 381 175 191 72
12MM03  12MMO3-D 12 22.2 191 191 7.2 13MM43 13MM43-D 13 381 191 191 8.7
12MMI3 12MMI3-D 12 38.1 191 191 72 14MM43 14MM43-D 14 381 198 206 111
13MM03  13MM03-D 13 22 206 206 79 16MM43  16MM43-D 16 381 20.6 206 111
13MM13 13MMI3-D 13 38.1 206 20.6 8.7 16MM43 16MM43-D 16 38.1 22.2 22.2 111
14MM03  14MMO3-D 14 22.2 22.2 22.2 79 17MM4&3  1TMM4&3-D 17 381 23.8 238 111
14MMI3 14MMI3-D 14 38.1 22.2 22.2 111 18MM43 - 18 381 23.8 238 111
15MM03  15MM03-D 15 238 22.2 222 95 19MM43  19MM43-D 19 381 254 254 119
15MM13  16MM13-D 15 38.1 22.2 22.2 111
16MM03  16MMO03-D 16 254 23.8 23.8 111
16MM13  16MMI3-D 16 38.1 238 23.8 111 6 PANS ET 12 PANS, LONG &
17MM03 = 17 204 254 254 111
17MM13  17MMI13-D 17 38.1 254 254 111 EXTRA LONG
18MM03 = 18 254 254 254 111 f—Aa—
IBMMI3  18MMIZD 18 38l %4 254 111 Ilm
19MM03  19MMO3-D 19 254 28.6 28.6 111 3 e
IOMMI3  19MMI3D 19 381 286 2.6 19 —Ipk—
20MM03 = 20 254 28.6 28.6 11 N° de N°de  Ouverture Longueur Dia. 2 Dia.coté  Profondeur
21MM03 - 21 254 317 317 111 piece piece  hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture
2IMM13 = 21 38.1 3L7 317 13.5 6 pans 12 pans MM. (A) MM. (B) MM. (C) MM. (D) MM.
me - ox o mow N T
’ ’ ’ ’ 8MM23 8MM23-D 8 50.8 127 191 48
IMM23 9MM23-D 9 50.8 151 191 48
10MM23 10MM23-D 10 50.8 16.8 191 b.4
0S-10MM23* 0S-10MM23-D* 10 50.8 14.2 159 6.4
10MM33 - 10 88.9 16.8 191 6.4
11IMM23 1IMM23-D 11 50.8 175 191 72
12MM23 12MM23-D 12 50.8 191 191 712
12MM33 = 12 88.9 191 191 71
13MM23 13MM23-D 13 50.8 20.6 206 8.7
13MM33 = 13 88.9 206 20.6 8.7
14MM23 14MM23-D 14 50.8 222 22.2 111
14MM33 = 14 88.9 21 221 111
16MM23 16MM23-D 15 50.8 222 22.2 111
16MM33 IoMM33-D 15 88.9 222 22.2 111
16MM23 16MM23-D 16 50.8 23.8 23.8 111
17MM23 17TMM23-D 17 50.8 254 254 111
18MM23 18MM23-D 18 50.8 254 254 111
19MM23 I9MM23-D 19 50.8 28.6 28.6 119
21MM23 - 21 50.8 317 3L7 13.5
22MM23 = 22 50.8 317 3L7 143
*Sans rainure DIN
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DOUILLES A ENTRAINEMENT CARRE 3/8”, METRIQUE

MAGNETIQUE, MAGNETIQUE, + AHT
LONGUEUR COURT LONG ET EXTRA eIl = I3
& STANDARD LONG T e
N° de piece N° de Ouverture Longueur Dia. a Dia. coté Profondeur Numéro N° de piece Ouverture Longueur Dia. a Dia. coté Profondeur
Aimant piece hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture de piece 12pans hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture
fixe 12 pans MM. (A)MM.  (B) MM. (C) MM. (D) MM. Magnétique hex. MM. (A) MM. (B) MM. (C) MM. (D) MM.
M-6MM13 = 6 318 111 191 39 MB-6MM23 = 6 50.8 111 191 39
M-TMM13 - 7 318 111 191 48 MB-7TMM23 - 7 508 111 191 48
M-8MM13 = 8 318 127 191 48 M-8MM23 = 8 50.8 127 191 48
M-9MM13 - 9 318 161 191 48 MB-8MM23 - 8 508 12.7 191 48
M-10MM03 = 10 22 16.8 191 b.4 0SMB-8MM23* = 8 508 117 159 48
M-10MM13 - 10 318 16.8 191 6.4 MB-9MM23 - 9 5038 161 191 48

- M-10MM13-D 10 318 16.8 191 38 MB-10MM23 MB-10MM23-D 10 508 16.8 191 6.4
0SM-10MM13 - 10 317 14.2 191 71 0SMB-10MM23* OSMB-10MM23-D 10 508 142 159 6.4
- MVC-487-10MM-D 10 3.8 14.7 147 bk MB-10MM33 = 10 88.9 16.8 191 6.4
M-1IMMO03 - 1 22 175 191 72 MB-11MM23 - 1 908 1756 191 72
M-1IMM13 = 1 317 175 191 712 MB-11MM33 = 1 88.9 175 191 8.0
M-12MM03 - 12 222 191 191 72 MB-12MM23 MB-12MM23-D 12 90.8 191 191 12
M-12MM13 = 12 38.1 191 191 72 MB-12MM33 = 12 88.9 191 191 8.0

- M-12MMI3-D 12 38.1 191 191 51 M-13MM23 - 13 508 206 20.6 5.l
M-13MM03 = 13 22 206 206 8.7 MB-13MM23 MB-13MM23-D 13 908 206 20.6 8.7
M-13MM13 - 13 38.1 206 206 8.7 MB-13MM33 - 13 88.9 20.6 206 8.7
MVC-693-13MM = 13 50.8 191 191 59 MB-14MM23 MB-14MM23-D 14 50.8 222 22.2 111
M-14MM03 - 14 22.2 22.2 222 48 MB-14MM33 - 14 88.9 222 22.2 95
M-14MM13 = 14 38.1 22.2 2.2 111 MB-15MM23 = 15 508 22 22.2 111
M-15MM03 - 15 238 22 22.2 95 MB-15MM33 - 15 88.9 22.2 22.2 111
M-15MM13 = 15 38.1 22 222 111 MB-16MM23 = 16 50.8 238 23.8 111
M-16MM13 - 16 38.1 238 238 111 MB-17MM23 - 17 508 254 254 111
M-17MM13 = 17 38.1 254 254 111 MB-18MM23 = 18 50.8 254 254 111
M-18MM03 - 18 254 254 254 111 *Sans rainure DIN

M-18MM13 = 18 38.1 254 254 111

MAGNETIQUE,

PAROI FINE,

LONGUEUR

STANDARD

N° de piece N° de Ouverture  Longueur Dia. a Dia. cdté Profondeur

Aimant piece hexagonale  totale  I'extrémité entrainement ouverture

magnétique 12 pans MM. (A)MM.  (B) MM. (C) MM. (D) MM.

M-8MM43 = 8 317 12.7 191 48

M-10MM23 - 10 50.8 16.8 191 39

M-10MM43 = 10 317 161 191 6.4

- 0SM-10MM43-D 10 317 15 16 71

M-11IMM43 = 1 38.1 159 191 12

M-12MM43 - 12 38.1 175 191 712

= M-12MM43-D 12 38.1 175 191 19

M-13MM43 - 13 38.1 191 191 8.7

M-14MM43 = 14 38.1 198 206 111

M-15MM43 - 15 38.1 20.5 20.6 111
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DOUILLES A ENTRAINEMENT
CARRE 3/8”, METRIQUE

SURFACE DRIVE,

SURFACE DRIVE,
LONG ET EXTRA

LONG
N° de piéce Ouverture Longueur Diamétre coté Diametre cdté Profondeur
Surface hexagonale totale entrainement entrainement ouverture
Diametre MM. (A) MM. (B) MM. (C) MM. (D) MM.
SF-8MM23 8 508 127 191 48
0SSF-8MM23* 8 508 119 159 48
SF-8MM33 8 88.9 119 191 47
SF-10MM23 10 50.8 16.8 191 6.4
0SSF-10MM23™ 10 508 14.2 159 b4
VCSF-836-10MM 10 1237 150 191 71
VCSF-840-10MM 10 98.4 157 191 71
SF-10MM33 10 88.9 16.8 191 b.4
SF-11IMM23 1 508 175 191 12
SF-12MM23 12 508 191 191 72
SF-13MM23 13 508 206 206 8.7
SF-13MM33 13 88.9 20.6 20.6 8.7
SF-15MM23 15 50.8 22 22.2 111
SF-15MM33 15 88.9 222 222 111
SF-17MM23 17 508 254 254 111
SF-18MM23 18 50.8 254 254 111
SF-19MM23 19 50.8 28.6 28.6 119
*Sans rainure DIN

DOUILLES A ENTRAINEMENT
CARRE 3/8” POUR VIS A TOLES
METRIQUE

6 PANS ET 6 PANS

—a—
COURT ET II
LONGUEUR L

D
STANDARD
N° de piéce Ouverture Longueur Dia. Dia. coté Profondeur
Surface hexagonale totale al'extrémité entrainement ouverture
Drive MM. (A) MM. (B) MM. (C) MM. (D) MM.
SF-8MM13 8 317 127 191 48
SF-10MM03 10 222 16.8 191 6.4
SF-10MM13 10 317 16.8 191 6.4
MSF-10MM13 10 318 16.7 191 3.8
SF-11IMM13 1 3L7 175 191 12
SF-12MM03 12 22.2 191 191 712
SF-12MM13 12 38.1 191 191 12
SF-13MM03 13 22.2 206 20.6 8.7
SF-13MM13 13 38.1 206 206 8.7
SF-14MM13 14 38.1 22 22 111
SF-15MM03 15 238 22 22.2 111
SF-15MM13 15 38.1 22 22.2 111
SF-16MM13 16 38.1 23.8 23.8 111
SF-17MM03 17 254 254 254 111
SF-17MMI3 17 381 254 254 111
SF-18MM13 18 38.1 254 254 111
SF-19MM13 18 38.1 28.6 28.6 119
SURFACE DRIVE, -
PAROI FINE, LY
LONGUEUR bl
STANDARD
N° de piece Ouverture Longueur Dia. a Dia. coté Profondeur
Surface hexagonale totale I'extrémité  entrainement  ouverture
Drive MM. (A) MM. (B) MM. (C) MM. (D) MM.
SF-10MM43 10 317 161 191 6.4
0SSF-10MM43™ 10 317 161 161 6.4
SF-1IMM43 1 381 159 191 712
SF-12MM43 12 38.1 175 191 12
SF-13MM43 13 38.1 191 191 8.7
SF-15MM43 15 38.1 206 206 111
SF-17TMM43 17 38.1 23.8 23.8 111
SF-18MM43 18 381 23.8 23.8 111
SF-19MM43 19 38.1 254 254 119
*Sans rainure DIN

2 o —
MAGNETIQUE, Ilm
5 c B
POUR TROUS PRE- 1 i
PERCES e
N° de N° de Ouverture  Longueur Dia. a Dia. coté  Profondeur
piéce piéce hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture
6 pans magnétique MM. (A) MM. (B) MM. (C) MM. (D) MM.
= M-6MME3 6 3L7 111 191 39
- M-TMMES 7 3L7 119 191 48
8MMES M-8MME3 8 3L7 12.7 191 48
10MME3  M-10MME3 10 3L7 16.8 191 6.4
= M-1IMME3 1 3L7 175 191 72
ISMMES  M-13MME3 13 38.1 20.6 20.6 8.7
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KIT DE DOUILLES A
ENTRAINEMENT CARRE 3/8”,
METRIQUE

CLES UNIVERSELLES A

ENTRAINEMENT CARRE 3/8”

METRIQUE - RALLONGE

6 PANS

12 pieces, longueur standard : 7mm, 8mm, 9mm, 10mm, 1Imm, 12mm,

L 13mm, 14mm, 15mm, 16mm, 17mm, 18mm

12 pieces, long : 7mm, 8mm, 9mm, 10mm, 11mm, 12mm, 13mm, 14mm,
APS312LM
15mm, 16mm, 17mm, 18mm

CLES UNIVERSELLES
IRONBAND™ METRIQUE

A\i
<E
=1
H ) [s¢

6 PANS

N° de Ouverture  Longueur  Longueur Dia. Dia. P?ufondeur
piece hexagonale totale douille douille  al'extrémité dégagement
6 pans MM. (A) MM. (B) MM. (C) MM. (D) MM. (E) MM.
SA-C-36-10M 10 48 206 191 151 95
SA-C-37-12M 12 51 238 22 175 10.3
SA-C-37-13M 13 52 254 22.2 175 119
SA-C-37-14M 14 ok 270 22.2 191 13.5
SA-C-38-15M 15 96 28.6 254 198 143
SA-C-38-17M 17 59 318 254 254 175
SA-C-38-18M 18 59 31.8 254 254 175

JEU DE CLES UNIVERSELLES A
ENTRAINEMENT CARRE 3/8”,

6 PANS, TYPE STANDARD & TENSION

Standard

Tension

zw

N°de piece  N°de piéce Quverture Longueur Longueur Dia. Dia.a  Profondeur
Standard Tension hexagonale tige douille douille I'extrémité dégagement
MM.  (A)MM. (B)MM. (C)MM. (D)MM.  (E) MM.

KA-6-10M-4 = 10 102 20.6 191 161 95
KA-6-10M-6  KD-6-10M-6 10 162 20.6 191 16.5 95
KA-6-10M-9  KD-6-10M-9 10 229 23.8 191 15,5 95
- KD-6-10M-12 10 305 206 191 165 9.3
= KD-7-1IM-6 11 162 23.8 222 169 10.3
KA-7-1IM-12  KD-7-1IM-12 11 306 23.8 22.2 16.9 10.3
KA-7-12M-4 = 12 102 23.8 2.2 175 10.3
KA-7-12M-6  KD-7-12M-6 12 162 23.8 222 1756 10.3
KA-7-12M-9  KD-7-12M-9 12 229 254 222 175 10.3
KA-7-12M-12 - KD-7-12M-12 12 306 23.8 222 1756 10.3
KA-7-13M-3 = 13 76 254 2.2 1756 119
KA-7-13M-4 - 13 102 204 2.2 1756 119
KA-7-13M-6  KD-7-13M-6 13 152 254 222 175 119
KA-7-13M-9 KD-7-13M-9 13 229 270 222 175 119
KA-7-13M-12  KD-7-13M-12 13 306 254 222 1756 119
KA-7-14M-6  KD-7-14M-6 14 162 27 2.2 191 13.5
= KD-7-14M-9 14 162 270 222 191 135
KD-7-14M-12 14 229 28.6 222 191 135
= 14 306 270 222 191 13.5
KA-8-15M-3 - 15 76 286 254 198 143
= KD-8-15M-6 15 162 286 254 198 143
KA-8-15M-9  KD-8-15M-9 15 229 206 254 198 143
KA-8-15M-12 KD-8-15M-12 15 305 286 254 198 143

CLES UNIVERSELLES IRONBAND™
A ENTRAINEMENT CARRE 3/8”,
METRIQUE-RALLONGE

6 PANS, TYPE STANDARD & TENSION

M ETR | uu E Standard -
onsion TD

N° de N°de  OQuverture Long. Longueur |]|a_ Dia.a I'ex- Profondeur

6 PANS piéce piece  hexagonale totale douille douille trémité hale
Standard Tension MM.  (A) MM. (B) MM. (C) MM. (D) MM.  (E) MM.

N KAW-C-6-10M-6 KDW-C-6-10M-6 10 152 206 191 15.5 95

APU3STM 7 pieces, longueur standard : 10mm, 12mm, 13mm, 14mm, 15mm, 17mm, 18mm KAW-C-6-10M-9 KDW-C-6-10M-9 10 999 204 191 155 95

KAW-C-7-12M-6  KDW-C-7-12M-6 12 152 288 222 175 10.3

KAW-C-7-12M-12 KDW-C-7-12M-12 12 305 288 222 175 10.3

= KDW-C-7-13M-3 13 76 254 222 175 119

KAW-C-7-13M-6 KDW-C-7-13M-6 13 152 254 222 175 119

KAW-C-7-13M-12 KDW-C-7-13M-12 13 305 254 222 175 119

KAW-C-7-14M-6 KDW-C-7-14M-6 14 162 210 222 191 135

KAW-C-8-10M-9 KDW-C-8-15M-9 15 229 286 254 198 143
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POUR ECROUS %j

DOUILLES AENTRAINEMENT ~ TORX
CARRE 3/8” POUR FIXATIONS A jie o i i =

CANNELURES

Longueur Dia. Dia.

TX-3E08 E-8 11/4 32 58 16 58 18
TX-3E10 E-10 11/ 32 58 16 58 18

STANDARD ET

7+ RALLONGES A ENTRAINEMENT

POUR VIS TORX
EXTERNES, PAROI
FINE

LONG 4 ”
N° de Taille  Longueur Dia. a Dia. cote EARRE 3/8
piece  Dimension nominale totale (A)  I'extrémité (B) entrainement (C)
Standard cannelure IN. IN. MM IN. MM IN. MM
LONGUEUR
CMS-3412 12 3/8 1 25 17/52 14 /32 17 1 1/411 A 18"
CMS-3512 12 3/8 21/8 54 17/32 14 /32 17
CMS-3414 14 716 11716 27 5/8 16 11/16 18 . - )
OMs-3416 16 12 1116 21 23/%2 18 23/32 18 N° de piece Carré Type de Longueur totale
(MS-348 18 96 116 7 B A B 2 male IN verrouillage IN. WM.
(Ms-3518 18 916 238 60 1316 A 1316 2N e 38 ion 13/8 34
CMS-3420 20 5/8 13/16 30 78 2 7 n EX-374-B 3/8 Bille 13/8 34
- EX-376-2 3/8 Pion 72
® EX-376-B-2 3/8 Bille 2 5l
DOUILLES TORX® A g
A z ” EX-376-B-3 3/8 Bille 3T
ENTRAINEMENT CARRE 3/8 I
EX-376-B-4 3/8 Bille 4102
EX-376-5 3/8 Pion 5 127
P EX-376-B-5 3/8 Bille 5 127
POUR VIS TORX T T B3I 3/8 Pion 6182
EXTERNES 1 T EK3Bs 3/8 Bille 6 132
EX-376-8 3/8 Pion 8 203
Longueur Dia. Dia. EX-376-B-8 3/8 Bille 8§ 203
N° de Dimension totale (A)  al'extrémité (B) coté entrainement (C) EX-376-9 3/8 Pion 9 229
piece embout IN. MM. IN. MM. IN. MM. EX-376-B-9 3/8 Bille 9 229
TX-3106 B6 LA 2 38 1 19 a0 i por 0 o
EX-376-B-10 3/8 Bille 10 25
TX-3107 E-7 11/4 32 3/8 10 3/k 19 .
EX-376-12 3/8 Pion 12 305
TX-3108 £-8 11/4 32 7/16 1 3/k 19 :
EX-376-B-12 3/8 Bille 1 306
TX-3110 E-10 11/4 32 1/2 13 3/k 19 .
EX-376-15 3/8 Pion 15 381
TX-3112 E-12 11/4 32 5/8 16 3/k 19 .

. EX-376-B-15 3/8 Bille 15 381
MTX-3112 E-12 11/4 32 5/8 16 3/k 19 EX-376-18 3/8 Pion 18 457
TX-3114 E-14 11/4 32 11/16 18 3/4 19
TX-3116 E-16 11/4 32 13/16 2 13/16 2
* Magnétique

Longueur Dia. Dia.
N° de Dimension totale (A) al'extrémité (B) cdté entrainement (C)
piéce embout IN. MM. IN. MM. IN. MM.
TX-3406 E-6 11/4 32 5116 8 5/8 16
TX-3407 E-7 14 32 /32 9 5/8 16
TX-3408 £-8 114 32 3/8 10 5/8 16
TX-3508 £-8 2 51 3/8 10 5/8 16
TX-3410 E-10 11/ 32 1/2 13 5/8 16
MTX-3410* £-10 /4 32 3/8 10 5/8 16
TX-3412 E-12 114 32 9/16 14 5/8 16
MTX-3412* E-12 114 32 916 14 5/8 16
TX-3414 E-14 114 32 5/8 16 3/4 19
MTX-3414* E-14 11/4 32 5/8 16 3/4 19
* Magnétique
60
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ADAPTATEURS A ENTRAINEMENT ~ ADAPTATEURS UNIVERSELS

CARRE 3/8 A ENTRAINEMENT CARRE 3/8” -
CARRE MALE RALLONGE.

1/4” A 3/4"

. N Standard

N° de piéce Carré Carré Typede  Longueur totale CARRE FE_ME LLE A

femelle IN male IN verrouillage  IN. MM, CARRE MALE Tension
EX-264 3/8 1/4 Pion 11/ 32
EX-254-B 3/8 1/4 Bille 114 3 N°depiece N°depiece  Carré Carré Type de Diametre le plus large
EX-257-2 3/8 1/4 Pion 9 5l Standard Tension  femelleIN maleIN verrouillage IN. MM.
EX-257-8-2 3/8 1 Bille 2 A KAM-37-3  KOM-37-3  3/8 3/8 Pion 3419
EX-257-3 3/8 Uk Pion § 76 - KOM-37-8-3  3/8 3/8 Bille 3619
EX-257-8-5 3/8 14 Bille § 76 KAM-3712 KOM-37-12 38 3/8 Pion 3419
EX-257-4 3/8 1/4 Pion 4102 - KDM-37-6 3/8 3/8 Pion 3619
EX-257-B-4 3/8 1/4 Bille 4102 _ KDM-37-9 3/8 3/8 Pion 3619
EX-257-5 3/8 Uk Pion S 1 - KOM-38-3  3/8 3/8 Pion Y]
EX-267-8-5 3/8 1 Bille S KAM-38-6  KOM-38-6  3/8 3/8 Pion s 2
EX-257-6 3/8 Vi Pion 6 182 - KOM-38-9  3/8 3/8 Pion 8 0
EX-257-B-6 3/8 1/4 Bille 6 102 - KDM-38-12 3/8 3/8 Pion 78 N0
EX-257-8 3/8 1/4 Pion 8 203
EX-267-11 3/8 1/4 Pion 19
EX-503 3/8 1/2 Pion 1172 38
EX-503-B 3/8 1/2 Bille 11/2 38
EX-507-2 3/8 1/2 Pion 2 0
EX-507-3 3/8 12 Pion 3 76
EX-507-B-3 3/8 12 Bille 3 76
EX-507-4 3/8 1/2 Pion 4102
EX-507-B-4 3/8 12 Bille 4102
EX-507-6 3/8 1/2 Pion 6 102
EX-507-B-6 3/8 1/2 Bille 6 102
EX-622 3/8 5/8 Pion 1172 38
EX-750 3/8 3/k  Troutraversant7/32 11/2 38
EX-750-B 3/8 3/4 Bille 11/2 38

ADAPTATEURS UNIVERSELS A
ENTRAINEMENT CARRE 3/8”

CARRE FEMELLE A
CARRE MALE

N° de Carré Carré Typede Longueur totale Diamétrele plus large
piece femelleIN  maleIN verrouillage IN. MM. IN. MM.
MF-27 3/8 1/4 Pion 15/16 49 319
MF-27-B 3/8 1/4 Bille 15/16 49 319
MF-37 3/8 3/8 Pion 21/8 54 319
MF-37-B 3/8 3/8 Bille 21/8 54 319
MF-38-B 3/8 3/8 Bille 21/2 b4 78 2
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CLES UNIVERSELLES HEXAGONAL MALE 7/16”

6 PANS SAE, TYPE STANDARD | —»— . —
& TENSION - RALLONGE =

>
Numéro N° de piece Ouverture Longueur de tige (A) Longueur Diameétre Diamétre Profondeur
de piece Tension hexagonale IN. IN. douille (B) IN. douille (C) IN. al'extrémité (D) IN. dégagement (E) IN.
KB-43-6 = 3/8 6 13/16 5/8 732 /16
- KT-44-6 7/16 6 7/8 5/8 5/8 1/2
KB-45-3 = 1/2 3 7/8 11/16 11/16 1/2
KB-45-4 - -KT- 12 4 /8 11/16 11/16 1/2
KB-104-6 104-6 1/2 6 1 3/4 3/4 9/16
KB-202-6 KT-202-6 12 6 1 7/8 11/16 15/32
- KT-202-9 1/2 9 1 7/8 11/16 15/32
KB-202-12 KT-202-12 12 12 1 /8 11/16 15/32
kB-317-9 KT-317-9 172 9 1 1 11/16 7/16
KB-105-3 - 9/16 3 1 13/16 13/16 9/16
- KT-105-6 9/16 6 1 13/16 13/16 9/16
- KT-105-9 9/16 9 1 13/16 13/16 9/16
- KT-105-12 9/16 12 1 13/16 13/16 9/16
- KT-203-6 9/16 6 11/16 /8 3/4 17/32
KB-203-9 KT-203-9 9/16 9 11/16 7/8 3/4 17/32
KB-203-12 KT-203-12 9/16 12 11/16 /8 3/4 17/32
= KT-318-6 9/16 6 11/8 1 3/4 9/16
KB-318-12 - 9/16 12 11/8 1 3/4 9/16
KB-205-6 KT-205-6 5/8 6 11/8 7/8 /8 19/32
KB-205-12 KT-205-12 5/8 12 11/8 /8 7/8 19/32
KB-320-6 KT-320-6 5/8 6 13/16 1 21/32 5/8
= KT-320-9 5/8 9 13/16 1 21/32 5/8
- KT-320-12 5/8 12 13/16 1 21/32 5/8
KB-321-6 = 11/16 6 11/4 1 1 11/16
KB-322-3 - 3/4 3 11/4 11/8 1-1/8 11/16
KB-322-6 KT-322-6 3/k 6 11/4 11/8 1-1/8 11/16
- KT-322-9 3/4 9 11/4 11/8 11/8 11/16
6 PANS METRIQUE, TYPE e — T
STANDARD & TENSION - =l s
RALLONGE B
Numéro N° de piéce Ouverture Longueur de tige (A) Longueur Diamétre Diamétre Profondeur
de piéce Tension hexagonale MM. MM. douille (B) IN. douille (C) MM. & I'extrémité (D) MM. dégagement (E) IN.
KB-6-10M-6 KT-6-10M-6 10 152 206 191 151 95
- KT-6-10M-9 10 152 206 191 151 95
- KT-6-10M-12 10 305 206 191 151 95
KB-7-11M-6 - 11 152 23.8 22 159 103
KB-7-13M-3 = 13 76 254 22 175 119
KB-7-13M-6 KT-7-13MM-6 13 152 254 22 175 119
KB-7-13M-9 KT-7-13MM-9 13 229 254 22 175 119
KB-7-13M-12 - 13 305 254 22.2 175 119
KB-7-14M-6 KT-7-14M-6 14 152 210 22 191 1356
- KT-7-14M-12 14 305 210 22 191 143
- KT-7-15M-6 15 152 27 22 191 143
KB-8-15M-6 KT-8-15M-6 15 152 28.6 254 198 143
KB-8-15M-9 KT-8-15M-9 15 229 286 254 198 143
KB-8-15M-12 KT-8-15M-12 15 305 28.6 254 198 143
KB-8-16M-6 KT-8-16M-6 16 152 302 254 24 159
KB-8-16M-9 KT-8-16M-9 16 229 302 254 214 159
= KT-8-16M-12 16 305 302 254 214 159
- KT-8-17M-6 17 152 318 254 254 175
KB-8-17M-12 KT-8-17M-12 17 305 318 254 254 175
KB-8-18M-6 KT-8-18M-6 18 152 318 254 254 175
= KT-8-18M-9 18 229 318 254 254 175
- KT-8-18M-12 18 305 218 254 254 175
KB-10-19M-6 KT-10-19M-6 19 152 349 318 26.2 163
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DOUILLES A ENTRAINEMENT CARRE 1/2”, SAE

6 PANS ET 12 PANS, 6 PANS ET 12 PANS, PAROI FINE,
LONGUEUR STANDARD LONGUEUR STANDARD

—
T =T

C Pouces

4
—D—
Numéro N°de  OQuverture Longueur Dia. a Dia. coté  Profondeur Numéro N°de  OQuverture Longueur Dia. a Dia. coté Profondeur
de piece piece hexagonale totale I'extrémité  entrainement ouverture depiéce6  piece hexagonale totale I'extrémité  entrainement ouverture
6 pans 12 pans IN. (A) IN. (B) IN. (C) IN. (D) IN. pans 12 pans IN. (A) IN. (B) IN. (C) IN. (D) IN.
5108 = 1/4 11/2 /16 15/16 5/32 5412 9412-D 3/8 11/2 19/32 15/16 1/4
5110 5110-D 5/16 11/2 1/2 15/16 3/16 5414 9414-D /16 11/2 21/32 15/16 9/32
5112 ol12-D 3/8 11/2 5/8 15/16 1/4 9416 5416-D 1/2 11/2 23/32 15/16 11/32
5114 o114-D 7/16 11/2 11/16 15/16 9/32 9418 5418-D 9/16 11/2 13/16 15/16 /16
5116 5116-D 1/2 11/2 13/16 15/16 11/32 5420 9420-D 5/8 1172 7/8 15/16 /16
SH-335 - 1/2 11/2 45/64 15/16 11/32 5421 9421-D 21/32 11/2 29/32 15/16 /16
5118 o118-D 9/16 11/2 /8 15/16 /16 = 5422-D  11/16 11/2 15/16 15/16 7/16
SH-336  SH-336-D  9/16 11/2 21/32 15/16 /16 0S-5424* - 3/4 1172 11/32 11/32 15/32
o119 = 19/32 11/2 15/16 15/16 /16 9424 9424-D 3/k 11/2 11/32 11/8 15/32
9120 5120-D 5/8 11/2 1 1 /16 5426 9426-D 13/16 11/2 11/8 11/8 17/32
SH-338  SH-338-D  5/8 11/2 15/16 1 /16 HE-1028  HE-1028-D  7/8 1172 11/4 11/4 9/16
5122 5122-D  11/16 11/2 11/8 11/8 /16 9428 - /8 11/2 13/16 11/4 9/16
SH-339 = 11/16 11/2 11/64 11/16 /16 HE-530 = 15/16 11/2 15/16 15/16 5/8
SW-282  SW-282-D 3/4 11/2 11/4 11/4 15/32 5430" 9430-D 15/16 11/2 11/4 11/4 5/8
5124 9124-D 3/4 11/2 11/8 11/8 15/32 5432 9432-D 1 11/2 13/8 13/8 5/8
5126 5126-D 13/16 11/2 11/4 11/4 17/32 9434 9434-D 11/16 15/8 17/16 17/16 11/16
5128 9128-D 7/8 11/2 15/16 15/16 9/16 9436 5436-D  11/8 15/8 11/2 11/2 3/k
5130 5130-D  15/16 11/2 13/8 13/8 5/8 9438 - 13/16 15/8 15/8 15/8 3/4
5131 = 31/32 11/2 11/2 11/2 5/8 5440 9440-D 11/4 13/4 111/16 13/4 13/16
5132 5132-D 1 11/2 11/2 11/2 5/8 5442 - 15/16 13/4 125/32 17/8 13/16
5134 5134-D 1 ]./16 1 5/8 1 1/2 1 1/2 ].]./].6 *Sans rainure DIN
5136 9136-D 11/8 15/8 15/8 15/8 3/4
5138 5138-0  13/16 15/8 13/4 13/4 3/4
5140 5140-D 11/4 13/4 13/4 13/4 13/16
5142 = 15/16 13/4 17/8 17/8 13/16
5144 9144-D 13/8 17/8 2 2 13/16
9146 = 17/16 2 2 2 15/16
5148 5148-D 1172 2 21/8 21/8 1
5152 9152-D 15/8 2 23/8 23/8 11/8
5154 - 111/16 2 23/8 23/8 11/8
5156 = 13/4 2 21/2 21/2 11/8
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DOUILLES A ENTRAINEMENT CARRE 1/2”, SAE

6 PANS ET 12 PANS
HEXAGONAL, LONG
& EXTRA LONG

6 PANS ET 12 PANS, PAROI FINE,
EXTRA LONG
s

N°de N° de Ouverture  Longueur Dia.a Dia. coté  Profondeur
piéce piece  hexagonale totale  I'extrémité entrainement ouverture
6 pans 12 pans IN. (A IN. (B)IN. (©)IN. (D) IN. N_‘"de N_‘"de Ouverture  Longueur Dia. a Dia.cdté  Profondeur
piece piece hexagonale totale I'extrémité entrainement  ouverture
5210 = 5/16 21/4 12 15/16 3/16 6 pans 12 pans IN. (AN (B)IN. (C) IN. (D) IN.
gg}g B 53//15 g i;i ég }gﬁz 31//146 5510 = 5/16 31/4 1/2 15/16 3/16
5312 _ 3/8 31/4 5/8 15/14 A 5912 5512-D 3/8 31/4 19/32 15/16 1/4
5914 _ 76 21/4 10/16 15/16 9/32 5614 5514-D  7/16 31/4 21/32 15/16 9/32
5314 _ i 31/4 11/16 15/16 9/32 5516 ) 5616-D 1/2 31/4 23/32 15/16 11/32
5216 260 12 24 B 156 1/ ol 8 /s
5316 160 12 34 13 1506 /3 w8 SBD 96 SIA L6 1516 s
5218 280 9% 24 U8 156 1/ S N S T ik
508 8D 96 34 U8 156 1/ U N T VL S 15716 s
5220 _ 5/8 2/ 1 1 76 5522 5522-D  11/16 31/4 15/16 15/16 /16
5390 _ 5/8 31/4 1 1 716 SW-493 - 3/4 21/4 11/4 11/4 15/32
527 _ R R R T B4 S4D 34 3lA 1R 11/8 16/32
24 Sed 34 2l4 18 118 13 e T L s
5324 5304-D 3k 31/4 11/8 11/8 15/32 5530 5530-D  15/16 31/2 11/4 11/4 5/8
5226 260 16 24 14 14 1R 5932 A sz 13/ 13/8 5/8
5228 5928-D 778 21/4 15/16 15/16 9/16 9934 5534-D  11/16 31/2 17/16 17/16 11/16
5328 - /8 312 1516 15116 9/1 " Sans rinure DIN
5326 - 13/16 31/2 11/4 11/4 17/32
5230 5230-D 15/16 21/4 13/8 13/8 5/8 £
5330 5330-D 15/16 31/2 13/8 13/8 5/8 MAGNETIQUE’
5232 - 1 4 112 112 5/8 LONGUEUR
5332 - 1 31/2 11/2 11/2 5/8 STANDARD
5234 - 11/16 23/8 11/2 11/2 11/16
9834 B 11/16 3172 11/2 1172 11/16 N°depiece  Ouverture Longueur Dia. a Dia. coté Profondeur
9236 9236- 11/8 23/8 15/8 15/8 3/4 Aimant hexagonale totale I'extrémité  entrainement ouverture
9536 53%-D  11/8 3172 15/8 15/8 3/4 fixe IN. (B)IN. (B) IN. (C)IN. (D) IN.
5238 - 13/16 23/8 13/4 13/4 3/4
5338 _ 13/16 312 13/4 13/4 3/ M-5110 5/16 11/2 1/2 15/16 3/16
5240 5240 114 212 134 134 13/16 M-5112 3/8 1172 5/8 15/16 Vh
5340 5340-0 114 312 134 134 13/l M-5114 /16 1172 11/16 15/16 9/32
5942 _ 15/16 21/2 17/8 17/8 13/16 M-5116 1/2 11/2 13/16 15/16 11/32
5340 - 15/16 312 17/8 17/8 13/16 MSH-335 1/2 11/2 45/64 15/16 11/32
504t - 13/8 21/2 P 9 13/16 M-5118 9/16 11/2 7/8 15/16 7/16
5344 _ 13/8 35/8 9 9 13/16 MSH-336 9/16 11/2 27/32 15/16 7/16
5248 - 12 212 218 21/8 1 M-5120 5/8 1172 1 1 7/16
5348 _ 11/2 33/4 21/8 21/8 1 M-5122 11/16 11/2 11/8 11/8 7/16
M-5124 3/h 11/2 11/8 11/8 15/32
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MAGNETIQUE,
PAROI FINE,

LONGUEUR

STANDARD

N°de piece Ouverture  Longueur Dia. a Dia.coté  Profondeur
Aimant hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture
fixe IN. (A) IN. (B) IN. (C) IN. (D) IN.
M-5416 1/2 1172 23/32 15/16 11/32
M-5418 9/16 11/2 13/16 15/16 /16
M-5420 5/8 11/2 7/8 15/16 /16
MAGNETIQUE,

LONG ET EXTRA

LONG

N° de piece N°depigce OQuverture Longueur Dia.a Dia.coté  Profondeur

Aimant Grand dé- hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture
fixe gagement IN. (A)IN.  (B)IN. (C) IN. (D) IN.
= MB-5212 3/8 2-1/4 5/8 15/16 1/4
M-5512* - 3/8 3-1/4 19/32 15/16 1/4
- MB-5214 /16 2-1/4 11/16 15/16 9/32
M-5216 MB-5216 1/2 2-1/4 13/16 15/16 11/32
M-5316 = 1/2 3-1/4 13/16 15/16 11/32
M-5218 - 9/16 2-1/4 7/8 15/16 /16
- MB-HE9518 9/16 2-1/4 /8 15/16 7/16
M-5518" - 9/16 3-1/4 13/16 15/16 7/16
— MB-5220 5/8 2-1/4 1 1 7/16
* paroi fine
SURFACE DRIVE & FAST LEAD,
LONGUEUR STANDARD
—a—

T ot

C Pouces

4 s

—{D}—

N° de piéce N° de piece Ouverture Longueur Dia.a Dia.c6té  Profondeur

Surface Fast  hexagonale totale I'extrémité entrainement d’ouverture

Drive Lead IN. (A)IN.  (B)IN. (C) IN. (D) IN.
SF-5112 = 3/8 11/2 5/8 15/16 1/4
- FL-5114 /16 11/2 11/16 15/16 9/32
SF-5116 FL-5116 1/2 11/2 13/16 15/16 11/32
SF-SH-335  FL-SH-335 1/2 11/2  45/64 15/16 11/32
SF-5118 FL-5118 9/16 11/2 /8 15/16 /16
SF-SH-336 - 9/16 11/2 21/32 15/16 /16
SF-5120 FL-5120 5/8 11/2 1 1 /16
SF-6122 FL-5122 11/16 11/2 11/8 11/8 /16
SF-5124 FL-5124 3/4 11/2 11/8 11/8 15/32
SF-SW-282 - 3/4 11/2 11/4 11/4 15/32
SF-5126 FL-5126 13/16 11/2 11/4 11/4 17/32
SF-5128 F1-5128 7/8 112 15/16 15/16 9/16
SF-5130 FL-5130 15/16 11/2 13/8 13/8 5/8
SF-5132 FL-5132 1 11/2 11/2 11/2 5/8
SF-5134 FL-5134 11/16 15/8 11/2 11/2 11/16

SURFACE DRIVE & FAST LEAD, PAROI
FINE, LONGUEUR STANDARD

N° de piece N° de piece Ouverture Longueur Dia.a Dia.c6té  Profondeur

Surface Fast  hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture

Drive Lead IN. (A)IN.  (B)IN. (C) IN. (D) IN.
SF-5412 = 3/8 11/2 19/32 15/16 1/4
SF-5414 - /16 11/2 21/32 15/16 9/32
SF-5416 FL-5416 1/2 11/2 23/32 15/16 11/32
SF-5418 FL-5418 9/16 11/2 13/16 15/16 /16
SF-5420 = 5/8 11/2 /8 15/16 /16
SF-5422 - 11/16 11/2 15/16 15/16 /16
SF-5424 - 3/k 11/2 11/32 11/8 15/32
SF-5426 - 13/16 11/2 11/8 11/8 17/32

SURFACE DRIVE & FAST LEAD, LONG
ET EXTRA LONG

e —
T
C Pouces
4
N° de piece N°de piece Ouverture Longueur Dia.d Dia.coté  Profondeur
Surface Fast  hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture
Drive Lead IN. (A)IN.  (B)IN. (C) IN. (D) IN.
SF-5212 = 3/8 21/4 9/16 15/16 9/32
SF-5216 FL-5216 1/2 21/4 13/16 15/16 11/32
- FL-5316 1/2 31/4 13/16 15/16 11/32
SF-HE-9518 FL-HE-9518  9/16 21/4 /8 /8 /16
SF-5218 FL-5218 9/16 21/4 7/8 15/16 /16
SF-5318 FL-5318 9/16 31/4 7/8 15/16 7/16
SF-5320 FL-5320 5/8 31/4 1 1 /16
SF-5222 FL-5222 11/16 21/4 11/8 11/8 /16
SF-5224 FL-5224 3/k 21/4 11/8 11/8 15/32
- FL-SW-493 3/4 21/4 11/4 11/4 15/32
SF-6324 FL-5324 3/k 31/4 11/8 11/8 15/32
SF-5226 FL-5226 13/16 21/4 11/4 11/4 17/32
FL-5326 13/16 31/2 11/4 11/4 17/32
SF-5228 FL-5228 /8 21/4 15/16 15/16 9/16
SF-5328 = 7/8 31/2 15/16 15/16 9/16
SF-5230 - 15/16 21/4 13/8 13/8 5/8
SF-5330 = 15/16 31/2 13/8 13/8 5/8
SF-5232 - 1 21/4 11/2 1172 5/8
SURFACE DRIVE, PAROI FINE
EXTRA LONG
N° de piece Ouverture  Longueur Dia. Dia.coté  Profondeur
Surface hexagonale totale  al'extrémité entrainement ouverture
Drive IN. (A) IN. (B) IN. (C) IN. (D) IN.
SF-5514 /16 3-1/4 21/32 15/16 9/32
SF-5516 1/2 3-1/4 23/32 15/16 11/32
SF-5518 9/16 3-1/4 13/16 15/16 /16
SF-5520 5/8 3-1/4 7/8 15/16 /16
SF-5524 3/4 3-1/4 1-1/32 1-1/8 15/32
SF-5526 13/16 3-1/4 1-1/8 1-1/8 17/32
SF-5528 /8 3-1/2 1-3/16 1-1/4 9/16
SF-5532 1 3-1/2 1-3/8 1-3/8 5/8
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DOUILLES A ENTRAINEMENT CARRE DOUILLE A ENTRAINEMENT CARRE

1/2” POUR VIS A TOLES SAE

1/2” POUR ECROUS CARRES SAE

6 PANS & 6 PANS

MAGNETIQUE,

POUR TROUS

PRE-PERCES*

N° de Ouverture Longueur Dia.a Dia.coté Profondeur
piece N° de piece hexagonale totale |'extrémité entrainement ouverture

6 pans Magnétique IN. (A)IN.  (B)IN. (C) IN. (D) IN.
5E10 M5E10 5/16 11/2 1/2 15/16 3/16
5E12 M5E12 3/8 11/2 5/8 15/16 1/4
- M5EL4 /16 11/2 11/16 15/16 9/32
5E16 M5E16 1/2 1172 13/16 15/16 11/32
- M5E18 9/16 11/2 15/16 15/16 /16

* Les douilles pour trous pré-perforés ont une dureté intermédiaire.

6 PANS & 6 PANS

MAGNETIQUE,

POUR VIS AUTO-

TARAUDEUSES*

N° de Ouverture Longueur Dia.a Dia.cdté  Profondeur
piece  N°depiéce hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture

6pans  Magnétique IN. (A)IN.  (B)IN. (C) IN. (D) IN.
- M5P10 5/16 11/2 1/2 15/16 3/16
5P12 M5P12 3/8 11/2 5/8 15/16 1/4
5P14 MbP14 7/16 11/2 11/16 15/16 9/32
- M5P16 1/2 11/2 13/16 15/16 11/32
= M5P18 9/16 11/2 15/16 15/16 /16

* Les douilles pour les vis auto-taraudeuses ont une dureté maximale.

CARRE SIMPLE &
CARRE DOUBLE,

LONGUEUR
STANDARD
N°de piéce N° de piece Ouverture Longueur Dia.a Dia.coté Profondeur
Simple Carré carrée totale I'extrémité entrainement ouverture
Carré double IN. (A)IN.  (B)IN. (C) IN. (D) IN.
5609 = 9/32 11/2 1/2 15/16 3/16
9610 5610-D 5/16 1172 5/8 15/16 1/4
9612 5612-D 3/8 1172 3/4 15/16 1/4
5614 5614-D /16 11/2 /8 15/16 9/32
5616 5616-D 1/2 11/2 1 1 11/32
9618 5618-D 9/16 11/2 11/8 11/8 /16
9620 5620-D 5/8 1-1/2 11/4 1-1/4 /16
5622 - 11/16 11/2 11/4 11/4 /16
5624 5624-D 3/4 11/2 13/8 13/8 15/32
5626 - 13/16 11/2 11/2 1172 17/32
9628 = 7/8 11/2 15/8 15/8 5/8
5632 - 1 15/8 13/4 13/4 5/8
5634 = 11/16 13/4 17/8 17/8 11/16
5636 9636-D 11/8 13/4 2 2 3/4
CARRE SIMPLE &
CARRE DOUBLE,
PAROI FINE,
LONGUEUR
STANDARD
N° de piece N°depiece Ouverture Longueur Dia.a Dia.coté  Profondeur
Simple carré carrée  totale I'extrémité entrainement ouverture
Carré double IN. (A)IN.  (B)IN. (C) IN. (D) IN.
5912 5912-D 3/8 1172 11/16 15/16 1/4
5914 9914-D /16 11/2 25/32 15/16 9/32
9918 5918-D 9/16 11/2 1 1 /16
5920 - 5/8 1172 11/8 /16
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DOUILLE A ENTRAINEMENT CARRE  CLES UNIVERSELLES A
1/2” POUR ECROUS CARRES SAE  ENTRAINEMENT CARRE 1/2”, SAE

. fF—n _‘
CARRE SIMPLE & . .., 6PANS& el T
CARRE DOUBLE, “* 12 PANS H e Bt
LONG ET EXTRA =B
LONG —{pl— N°de N_‘"de Ouverture Longueur Longueur Dia_). Dia.a  Profondeur

piece piece hexagonale totale  douille douille I'extrémité dégagement
6pans 12pans IN. (A)IN.  (B)IN. (C)IN. (D)IN. (E) IN.
N° de piece N°de piéce Ouverture Longueur Dia.a Dia.c6té Profondeur
Simple carré  carrée  totale I'extrémité entrainement ouverture SA120  SA120-D - 5/16  153/6h 34 34 /16 5/16
Carré double IN. (AVIN.  (B)IN. (C) IN. (D) IN. SA-216  SA-216-D 3/8 211/64 /8 7/8 9/16 11/32
S2l7 SATD W6 215/6k 1516 18 5/8 13/32
5812 - 38 34 S 15/18 14 Wi - M Ak 6 1 5/8 3/8
5716 - V22l 1 1 11/82 Sh218 SA28D 12 219k 1 18 116 1532
- 6D 2 Sl ! 1 716 w3 - 2 23k 1 1 1/ i
5720 - 58 2l4 1l L1/4 1716 219 SA29D 916 2236k 1116 U8 3 17/32
5820 5200 58 sl2 1l L1/4 1716 V318 SA3IBD 916 229/ 118 1 3/4 9/16
5822 %20 W8 812 11/ L1/k /18 Sl SA21D 5/ 226k 18 U8 /8 19/32
5724 54D 34 214 13/8 138 15/3 o - ie w1 1 mm s
- 8260 116 sz 112 1172 17732 400 SAGO2D 58 2494 114 114 /8 33/64
5728 - e 2k 158 15/8 5/8 SV321 SAMRLD W/16 236k 14 1 1 11/16
- 58520 1 syz 13/ 13/4 5/8 322 SA3RD 34 236k 114 18 118 11/l
- %8340 116 812 17/8 17/8 11/16 406 SMADAD 34 256k 138 114 11/32 5/8
- s%-0 118 3172 2 2 §/4 S50l - 3R 158 112 18 25/32
406 - 1316 2576k 13/8 14 118 4164
0407 - s 25Tk 13/8  13/16  15/16  4l/ek
\ 409 SA409D  15/16 2576k 13/8  15/16  15/16  41/bd
J Eu |] E [l l] u | LLES A S5 - 156 35/ 134 112 138 293
- i 4D - 1 2666 1716 112 112 45/6h
” S - L/ 3Ueh 112 112 112 49
ENTRAINEMENT CARRE1/2" SAE v - Sk som s s 156 1
I WA 3332 2 136 134 15/32

6 PANS

APS58XL 8 pieces, extra long :1/2,9/16,5/8,11/16,3/4,13/16,7/8,15/16
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CLES UNIVERSELLES IRONBAND™
A ENTRATNEMENT CARRE 1/2”, SAE

A 4

] - a0

6 PANS il =
F—5 —f

Ouverture  Longueur Longueur  Dia. Dia.a  Profondeur

N°de hexagonale totale douille  douille  I'extrémité ouverture
piéce IN. (A) IN. (B)IN. ~ (C)IN. (D) IN. (E) IN.
SA-C-216 3/8 217 .88 88 06 34
SA-C-217 /16 2.23 94 .88 63 4l
SA-C-218 1/2 2.30 1.00 88 69 47
SA-C-219  9/16 2.36 1.06 88 75 53
SA-C-221 5/8 2.42 113 88 .88 59
SA-C-321  11/16 2.58 1.25 1.00 1.00 69
SA-C-322 3/4 2.58 1.25 1.00 113 69
SA-C-407 /8 2.89 1.38 1.25 131 b4
SA-C-409  15/16 2.89 1.38 125 131 bh4
SA-C-410 1 295 L44 125 1.50 70
SA-C-411  11/16 3.02 1.50 125 1.50 Wi
SA-C-508  11/8 3.28 1.88 1.50 1.63 1.03
SA-C-510  11/4 3.41 2.00 1.50 L76 116

JEU DE CLES UNIVERSELLES A
ENTRATNEMENT CARRE 1/2”, SAE

6 PANS

APUS6

6 pigces, longueur standard : 7/16,1/2,9/16,5/8,11/16,3/4

DOUILLES ET CLES UNIVERSELLES APEX :

Les douilles et les clés universelles APEX répondent
aux exigences de couple minimales spécifiées

™ dans les normes ASME B107.2, B107.33M et
B107.110 relatives aux outils & choc. L'angle de
fonctionnement maximal est de 30 degrés pour les
clés universelles.

CLES UNIVERSELLES A
ENTRAINEMENT CARRE 1/2”,
SAE - RALLONGE

6 PANS, TYPE STANDARD & TENSION

Standard
e P L8
, = 1P
Tension L 4D ¢

I
B \/\I

Ouverture Lon- Lon-

N° de N°de hexago- gueur gueur Dia.  Dia.a  Profondeur
piece piece  nale tige douille douille'extrémitédégagement
Standard Tension  IN.  (A)IN. (B)IN. (C)IN. (D)IN. (E) IN.

- KN-41-3  5/16 3 3/k 5/8 /16 3/8

- KN-41-6  5/16 6 3/4 5/8 7/16 3/8
KH-43-6 KN-43-6  3/8 6 13/16  5/8 17/32 /16

- KN-43-9  3/8 9 13/16  5/8 17/32 /16
KH-44-6 KN-44-6  7/16 6 /8 5/8 5/8 1/2
KH-45-3 - 1/2 3 /8 5/8 11/16 1/2
KH-45-4 = 1/2 4 7/8 5/8 11/16 1/2
KH-45-6 KN-45-6  1/2 6 7/8 5/8 11/16 1/2

- KN-45-9  1/2 9 7/8 5/8 11/16 1/2
KH-104-6 KN-104-6  1/2 6 1 3/4 3/4 9/16

= KN-104-9  1/2 9 1 3/4 3/4 9/16
KH-202-6 KN-202-6  1/2 6 1 7/8 11/16 15/32

- KN-202-8  1/2 8 1 /8 11/16 15/32
KH-105-3 - 9/16 3 1 3/4 13/16 9/16
KH-105-6 KN-105-6  9/16 6 1 3/4 13/16 9/16

- KN-105-9  9/16 9 1 3/4 13/16 9/16
KH-105-12 KN-105-12  9/16 12 1 3/4 13/16 9/16

KH-203-4 - 9/16

4 11/16  7/8 3/k 17/32
KN-203-6  9/16 6
9

KH-203-6 11716 7/8 3/4 17/32
KH-203-9 KN-203-9  9/16 11716 7/8 3/4 17/32
= KN-203-12  9/16 12 11/16  7/8 3/4 17/32
- KN-318-3 9716 3 11/8 1 3/k 9/16
KH-318-4 KN-318-4  9/16 b 11/8 1 3/k 9/16
KH-205-12 - 5/8 12 11/8 /8 7/8 19/32
KH-205-3 = 5/8 3 11/8 /8 7/8 19/32
KH-205-4 - 5/8 b 11/8 /8 /8 19/32
KH-205-6 KN-205-6  5/8 6 11/8 /8 7/8 19/32
KH-205-D-6 - 5/8 6 11/8 /8 7/8 19/32
= KN-205-9  5/8 9 11/8 /8 7/8 19/32
KH-205-12 KN-206-12  5/8 12 11/8 /8 7/8 19/32
KH-320-6 KNS-320-D-6 5/8 6 13/16 1 21/32 5/8
- KN-320-12  5/8 12 13/16 1 21/32 5/8
KH-321-6 = 11/16 6 11/4 1 1 11/16
KH-322-6 KN-322-6  3/4 6 11/4 1 11/8 11/16
= KN-322-9  3/4 9 11/4 1 11/8 11/16
- KN-322-12  3/4 12 11/4 1 11/8 11/16
= KN-404-6  3/4 6 13/8 11/ 11/32 41/64
KH-409-3 - 15/16 3 13/8  11/4  15/16 41/64
KH-409-4 = 15/16 b 13/8  11/4  15/16 41/64
KH-409-6 - 16/16 6 13/8  11/4  15/1 41/64
KH-409-12 = 15/16 12 13/8 114 15/16 41/64
KH-540-6-B-275 - 11/4 6 23/ 11/2  13/4 129/32
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CLES UNIVERSELLES IRONBAND™  DOUILLES A ENTRATNEMENT
AENTRAINEMENT CARRE1/2”,  CARRE 1/2”, METRIQUE
SAE-EXT

Standard e 6 PANS & 12 PANS, THAH*
6 PANS (= |}y, LONGUEUR )=
Tension /Z’\B\/\Dtc STAN DARD o —-{ D }47
N°de N°de  Ouverture Longueur Dia.a Dia.coté  Profondeur
piéce piece  hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture
Ouverture Lon-  Lon- 6pans 12 pans MM. (A) MM.  (B) MM. (C) MM. (D) MM.
N° de N° de hexago- gueur gueur Dia. Dia.a Profondeur
piéce piéce nale totale douille douille |'extrémité ouverture IR U D 10 Sl L Gl i
Standard Tension N (N BN @I (). (. LMD LMED 1 175 138 s
12MM15  12MMI15-D 12 38.1 191 23.8 72
KHW-C-43-6 KNW-C-43-6 3/8 b 13/16  5/8 17/32 /16 13MM15  13MMI5-D 13 38.1 22.2 23.8 8.7
KHW-C-44-6 KNW-C-44-6  T7/16 b 7/8 5/8 5/8 1/2 14MM15  14MM15-D 14 381 22.2 23.8 111
KHW-C-45-6 KNW-C-45-6  1/2 6 78 5/8 11/16 1/2 15MM15  15MMI5-D 15 381 23.8 23.8 111
- KNW-C-104-9  1/2 9 1 3/k 3/h 9/16 16MM15  16MMI5-D 16 381 254 254 111
KHW-C-105-6  KNW-C-105-6  9/16 b 1 34 13/16 9/16 17MMI5  17MMI5-D 17 38.1 28.6 286 111
KHW-C-105-12  KNW-C-105-12  9/16 12 1 3/4 13/16 9/16 18MM15  18MM15-D 18 381 28.6 286 11
= KNW-C-203-6 916 6 11/16 /8 3/4 17/32 19MMI5  19MM15-D 19 381 286 284 119
- KNW-C-318-6  9/16 6 11/8 1 3/h 9/16 20MM15 = 20 381 317 317 119
KHW-C-205-6  KNW-C-203-9  9/16 9 11716 /8 3/ 17/32 2IMM15  2IMM15-D il 381 317 317 135
KHW-C-205-12  KNW-C-205-6  5/8 6 11/8  7/8 /8 19/32 29MM15  22MM15-D 22 381 333 333 143
= KNW-C-205-12  5/8 12 11/8 7/8 7/8 19/32 23MM15  23MMI5-D 23 38.1 349 349 159
KHW-C-322-6  KNW-C-322-6 3/ b 11/4 1 11/8 11/16 24MM15  24MM15-D 2% 381 349 349 159
- KNCW-322-9  3/4 9 11/4 1 11/8 11/16 25MM15 - 25 381 381 381 159
- KNw-C-322-12  3/4 12 1l/4 1 11/8 11/16 26MM15  26MM15-D 2% 381 381 381 159
- KNCBUW-C-404-6  3/4 6 13/8 114 11/32 41/64 2TMM15  27MMI5-D 27 Ak 413 413 175
KHW-C-409-6 - 15/16 6 13/8 114  15/16 41/64 28MM15 = 28 413 413 413 191
29MM15  29MMI5-D 29 413 bbb bbb 191
30MM15  30MM15-D 30 413 bbb bbb 191
3IMMI5  32MMI5-D 32 bk 4 4 bbb 20.6
33MM15 = 33 bbb 476 476 206
S4MM15 - 34 416 475 415 20.5
35MM15 - 35 476 50.8 508 206
36MMI5 - 36 416 50.8 50.8 23.8
6 PANS ET 12 PANS ey
HEX., PAROI FINE, =
LONGUEUR bl =
STANDARD
N°de N°de  Ouverture Longueur Dia.a Dia.cdté  Profondeur
piéce piece  hexagonale totale [I'extrémité entrainement ouverture
6pans  12pans MM. (A) MM.  (B) MM. (C) MM. (D) MM.
10MM45  10MM45-D 10 381 159 23.8
12MM45  12MM45-D 12 38.1 175 23.8
13MM45  13MM45-D 13 38.1 187 238
14MM45  14MM45-D 14 38.1 20.6 23.8
15MM45  15MM45-D 15 381 22.2 23.8
16MM45  16MM45-D 16 38.1 22.2 23.8
17MM45  17TMM45-D 17 38.1 23.8 238
18MM45  18MM45-D 18 38.1 254 254
19MM45 = 19 381 26.3 26.3
2IMM45  2IMM45-D 21 38.1 28.6 286
22MM45  22MM45-D 2 381 302 317
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6 PANS ET 12 PANS A

DOUILLES A ENTRAINEMENT ~ HEX., PAROI FINE, e

, , EXTRA LONG —ip
CARRE ]/2” M ETRI uu E N°® de N°de  Ouverture Longueur Dia.a Dia.coté  Profondeur
J piece piece  hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture
6 pans 12 pans MM. (A) MM.  (B) MM. (C) MM. (D) MM.
10MM55  10MM55-D 10 82.5 159 238 6.4
1IMMS5 - 11 82.5 167 23.8 72
6 PANS & 12MM55  12MM55-D 12 82.5 175 23.8 72
12 PANS: 13MMbB5  13MM55-D 13 82.5 187 23.8 8.7
LONG 14MMS5  14MMS5-D 14 825 206 238 101
16MMbB5  15MM55-D 15 82.5 222 23.8 111
N° de N°de  Ouverture Longueur Dia.a Dia.coté  Profondeur ST 16 825 [ 258 .
piece picce hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture 17MMS5  17MM35-D 17 825 238 238 111
6pans  12pans MM.  (A)MM.  (B) MM. (C)MM. (D) MM. 18MM35  18MM55-D 18 825 234 254 111
19MM55 - 19 82.5 263 26.3 119
10MM25  10MM25-D 10 571 L 238 o4 2IMMS5  2MMSS-D 21 889 284 286 135
LIMMZS 11 o1l 175 238 12 2MMS5  2MMs5D 22 889 302 317 143
L2MM25 - AMM2SD 2L 138 12 2MMS5 24MMSSD 2% 889 333 333 169
13MM25  13MM25-D 13 971 22.2 238 8.7 26MM55 _ % 88.9 349 349 159
Lz R 28 L1 2MMS5 2IMM5SD 27 889 345 31 175
15MM25  15MM25-D 15 571 23.8 23.8 111 29MMS5 B 29 889 381 81 191
16MM25  16MM25D 16 51 254 254 111 JMMEE - 30 8o 307 il 191
M5 1MM25-D 17 1 286 286 111 MM - 3 89 499 129 204
18MM25  18MM25-D 18 571 28.6 286 111
19MM25 - 19 971 28.6 28.6 119
20MM25  20MM25-D 20 571 317 317 119 o
2AMMZ5  2IMM25D 21 51 317 317 135 LMOAI\(I;(:\IIFELII%UE ]
22MM25  22MM25-D 2 571 33.3 333 143 ¢
23MM25  23MM25D 23 571 349 349 159 STANDARD S
24MM25  24MM25-D 24 971 349 349 159
25MM25 - 25 571 381 381 159 N°de piece Ouverture Longueur Dia. a Dia.coté  Profondeur
26MM25 - 2% 571 381 381 159 Aimant hexagonale  totale I'extrémité entrainement ouverture
28MM25 = 28 60.3 413 413 191 M-10MM15 10 381 167 238 bk
30MM25  30MM25-D 30 60.3 bk bbby 191 M-11IMM15 il 381 175 238 79
32MM25 = 32 63.5 bk bbby 206 M-12MM15 12 381 191 238 72
M-13MM15 13 38.1 22.2 23.8 8.7
M-14MM15 14 381 22.2 23.8 111
6 PANS ET M-156MM15 15 38.1 23.8 238 111
12 PANS, EXTRA M-16MM15 16 38.1 254 254 111
M-17MM15 17 381 28.6 28.6 111
LONG M-18MM15 18 38.1 28.5 28.5 111
N° de N_‘"de Ouverture Longueur Dia.a Diq.cﬁté Profondeur mgmmg g ggi 23?;) é?;) Eg
piece piece  hexagonale totale [I'extrémité entrainement ouverture : : : :
6pans 12 pans MM. (A) MM.  (B) MM. (C) MM. (D) MM. MAGNETI UE
10MM35  10MM35-D 10 82.5 16.7 238 b.4 Q ’ A—
MM - 1 85 175 238 72 PAROI FINE, II
1MM35  12MM35-D 12 825 191 238 72 LONGUEUR 1 1
1BMM35  1SMM3SD 13 85 22 238 87 STANDARD —iok-
14MM35  14MM35-D 14 82.5 22 238 111 - o L
oS B oms o m o m o fletwe e fel b s
16MM35  16MM35-D 16 82.5 254 254 111 ;
ITMM35  1MM35D 17 85 286 286 111 fixe VM. (WMM. __ (BIMM.  (CIMM. (D) MM.
18MM35  18MM35-D 18 82.5 28.6 28.6 111 M-13MM435 13 38.1 187 23.8 8.7
19MM35  19MM35-D 19 82.5 28.6 28.6 119 M-14MM4b 14 38.1 206 238 111
20MM35  20MM35-D 20 88.9 3L7 317 119 M-15MM45 15 38.1 22.2 238 111
2IMM35  2IMM35-D 21 88.9 3L7 317 13.5 M-18MM45 18 381 254 254 8.0
22MM35  22MM35-D 22 88.9 33.3 33.3 143
24MM35  24MM35-D 24 88.9 349 349 169

25MM35 = 25 88.9 381 381 159
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6 PANS, SURFACE DRIVE
MAGNETIQUE, - A%‘T COURT ET LONGUEUR
PAROI FINE, ¢ll= |} STANDARD
EXTRA LONG ok L
Ouverture  Longueur Dia. a Dia.coté  Profondeur * de pié 0 I,D'a'? Dla.cﬁnte Prdofon-
N°de  hexagonale  totale  I'extrémité entrainement ouverture gurf:cp;ece hel)l(‘zla;rotrl:;fe Ligg:ﬁa”r ‘:‘Ittf e"lt]:::]':e' ouveerlfc:lre vag. /
picce VM. (MM._ (BIMM.  (C)MM. (D) MM. Drive MM.  (MM. (B)MM. (C)MM. (D)MM. Non-Mag.
ST R N R R R T R T T
M-15MMS5 15 82.5 22'2 23'8 7'1 SF-11IMM15 1 381 175 238 72 Non-Mag.
' ' ' ’ SF-12MM15 12 38.1 191 23.8 12 Non-Mag.
SF-13MM15 13 38.1 22.2 23.8 8.7 Non-Mag.
MSF-13MM15* 13 381 22.2 23.8 8.7 Magnétique
MAGNETI E SF-14MM15 14 381 22 23.8 111 Non-Mag.
LOI\(I;G QU ' SF-15MM15 15 381 23.8 238 111 Non-Mag.
MVESF-126-16MM* 16 33 254 254 79 Non-Mag.
R o s . o SF-16MM15 16 38.1 254 254 111~ Magnétique
zié(ti:: ’h‘dage[?rl:l?: 0#::;;?& ng?;]u-r I'Del)?t.rg- enr:tar-:i%t:- Profondeur MSF-I6MM1S" 16 581 234 254 L1 Magnétique
Aimant dégage- nale totale mité ment  ouverture MSF-18MM15 18 581 285 3?2 11 MNagneJllque
fixe ment MM, (MM, (B)MM. (©)MM. (@)MM.  SPLTMMIS L : L1 Non-Mag,
SF-18MMI5 18 38.1 28.6 28.6 111 Non-Mag.
MB-I0MM25 10 971 167 238 64 SF-19MM15 19 381 284 286 119 Non-Mag.
MB-I2MM25 12 o7l 191 238 12 SF-20MM15 2 38. 317 317 119 Non-Mag.
M-13MM25  MB-13MM25 13 571 22.2 23.8 8.7 SF-21MMI15 il 381 37 317 135 Non-Mag.
MB-14MM25 14 971 222 238 111 SF-22MM15 n 381 333 333 143 Non-Mag.
M-15MM25  MB-15MM25 15 971 238 238 111 SF-23MMI5 23 381 349 349 159 Non-Mag.
MB-LMM25 16 971 254 254 111 SF-24MM15 2% 381 349 349 159 Non-Mag.
MB-17MM25 17 571 284 284 111 * Surface Drive, magnétique
M-18MM25  MB-18MM25 18 571 286 285 111
MAGNETIQUE, T
EXTRA LONG =  SURFACE DRIVE,
PAROI FINE T
N° de N° de piece Ouverture Lon- Dia.a  Dia.coté ’ ¢ II ]Tz
piece Mag.Grand  hexago- gueur  I'extré- entraine- Profondeur LONGUEUR n E i
Aimant dégage- nale totale mité ment ouverture D
fixe ment MM. (A)MM. (B)MM. (C)MM. (D) MM. STANDARD
N° de piece Ouverture Longueur Dia. a Dia.coté  Profondeur
M-13MM35  MB-13MM35 13 825 22 258 87 Surface  hexagonale  totale I'extrémité entrainement ouverture
M-15MM55 13 825 187 258 87 Drive MM. (A) MM. (B) MM. (C)MM. (D) MM.
M-15MM35  MB-15MM35 15 82.5 23.8 23.8 111
M-I8MM35  MB-8MM35 18 05 286 286 111 SF-10MM45 10 58l 159 258 64
py—— : : : : SF-12MM45 12 381 175 23.8 72
p SF-13MM45 13 381 187 23.8 8.7
SF-14MM45 14 381 20.6 23.8 111
SF-15MM45 15 381 2.2 23.8 111
SF-16MM45 16 381 22.2 23.8 111
SF-17MM45 17 38.1 23.8 23.8 111
MSF-17MM45* 17 381 23.8 23.8 79
SF-18MM45 18 381 25.4 254 111
SF-19MM45 19 381 26.3 26.3 119
SF-2IMM45 21 38.1 28.6 28.6 119

* Surface Drive, magnétique
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DOUILLES A ENTRAINEMENT
CARRE 1/2”, METRIQUE

SURFACE T
DRIVE, LONG lll = =l
B
N°depiece Ouverture  Longueur Dia.a Dia.coté  Profondeur
Surface hexagonale  totale I'extrémité entrainement ouverture
Drive MM. (A) MM. (B) MM. (C) MM. (D) MM.
SF-8MM25 8 571 127 236 41
SF-10MM25 10 971 16.7 256 47
SF-11MM25 1 571 175 238 12
SF-12MM25 12 571 191 238 12
SF-13MM25 13 571 2.2 238 12
SF-14MM25 14 571 222 238 111
SF-15MM25 15 971 238 238 111
SF-16MM25 16 571 254 254 111
SF-17MM25 17 571 28.6 28.6 111
SF-18MM25 18 571 28.6 286 111
SF-19MM25 19 971 286 286 119
SF-21MM25 21 571 317 317 135
SF-22MM25 2 571 333 333 143
SF-24MM25 24 571 349 349 159
SURFACE DRIVE, A
EXTRA II =i
0y
LONG 4 Y
N°de piece Ouverture Longueur Dia. a Dia.coté  Profondeur
Surface hexagonale  totale I'extrémité entrainement ouverture
Drive MM. (A) MM. (B) MM. (C) MM. (D) MM.
SF-10MM35 10 82.5 167 238 b4
SF-12MM35 12 82.5 175 238 12
SF-13MM35 13 82.5 191 23.8 72
SF-14MM35 14 82.5 222 238 111
SF-15MM35 15 82.5 23.8 238 111
SF-16MM35 16 82.5 254 254 11
SF-17TMM35 17 82.5 286 286 11
SF-18MM35 18 82.5 286 286 11
SF-19MM35 19 82.5 286 286 119
SF-21MM35 21 88.9 317 3L7 135
SF-22MM35 22 88.9 333 33.3 143
SF-24MM35 24 88.9 349 349 159

SURFACE DRIVE, PAROI FINE
EXTRA LONG

—a—
i
C B
4 1
—{Df—
N°depiece Ouverture  Longueur Dia. a Dia.coté  Profondeur
Surface hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture
Drive MM. (A) MM. (B) MM. (C) MM. (D) MM.
SF-10MMb5 10 82.5 159 23.8 b4
SF-11IMM55 1 82.5 16.7 238 72
SF-13MM355 13 82.5 187 238 8.7
SF-14MM55 14 82.5 206 238 111
SF-15MM55 15 82.5 22 23.8 111
SF-16MM55 16 82.5 222 23.8 111
SF-17MM55 17 82.5 23.8 23.8 111
SF-18MM55 18 82.5 254 254 111
SF-19MM55 19 82.5 263 263 119
SF-21MM55 21 88.9 28.6 28.6 13.5
SF-22MM55 2 88.9 30.2 3L7 159
DOUILLES A
ENTRAINEMENT A
CARRE 1/2” POUR Ilm
LES VIS A TOLE L R
METRIQUE
N°de N°depiéece Ouverture Longueur Dia.a Dia.coté  Profondeur
piéce Magné- hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture
6 pans tique MM. (A) MM.  (B) MM. (C) MM. (D) MM.
M-13MMES 13 38.1 222 23.8 8.7
15MME5  M-15MMES 15 38.1 238 23.8 111

JEU DE DOUILLES A
ENTRAINEMENT CARRE 1/2”
METRIQUE

6 PANS

11 piéces, longueur standard : I0mm, 1Imm, 12mm, 13mm, 14mm, 15mm,

APSSLIM 16mm, 17mm, 18mm, 19mm, 2lmm
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CLES UNIVERSELLES CLES UNIVERSELLES A
IRONBAND™ A ENTRAINEMENT ~ ENTRAINEMENT CARRE 1/2",
CARRE 1/2", METRIQUE METRIQUE

"
la E »|

N -

H e B3
6 PANS c
N° de Ouverture Longueur  Dia. Dia. Dia. a Profondeur
piece  hexagonale totale  douille  douille I'extrémité dégagement @ PANS
6 pans MM. (A)MM.  (B)MM.  (C)MM. (D) MM. (E) MM.
SA-C-57-13M 13 58 254 22 175 119 APUS6M 6 pieces, longueur standard : 13mm, 14mm, 15mm, 16mm, 17mm, 18mm
SA-C-57-14M 14 60 270 222 191 135
SA-C-58-15M 15 62 286 254 198 143
SA-C-58-16M 16 bt 302 254 24 159
SA-C-58-17M 17 66 318 254 254 175
SA-C-58-18M 18 66 318 254 254 175
SA-C-510-2IM 21 73 349 318 286 163
SA-C-510-22M 22 73 349 318 318 163

CLES UNIVERSELLES A
ENTRAINEMENT CARRE 1/2",
METRIQUE

f—2= ‘
la E »

i pE
6 PANS =
N° de Ouverture Longueur Longueur  Dia. Dia.a  Profondeur
piéce hexagonale  totale douille  douille I'extrémité dégagement
6 pans MM. (A)MM.  (B)MM.  (C)MM. (D) MM. (E) MM.
SA-57-13M 13 58 254 22 175 119
SA-57-14M 14 60 270 222 191 135
SA-58-15M 15 62 286 254 198 143
SA-58-16M 16 b 30.2 254 24 159
SA-58-17M 17 66 318 254 254 175
SA-58-18M 18 66 318 254 254 175
SA-58-19M 19 66 318 254 286 175
SA-510-19M 19 73 349 318 26.2 163
SA-510-20M 20 73 349 318 270 163
SA-510-21M 21 73 349 318 28.6 163
SA-510-22M 2 73 349 318 31.8 163
SA-510-24M 24 73 349 318 349 163
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CLES UNIVERSELLES A ENTRAINEMENT CARRE 1/2",
METRIQUE- RALLONGE

6 PANS, TYPE STANDARD & TENSION

i

i
BT 5
ABJ\C

Standard Tension

N°de piece  N°de piece Ouverture Longueur Longueur Diamétre Dia. a Profondeur
Standard Tension hexagonale MM. tige (A) MM. douille (B) MM. douille (C) MM.  I'extrémité (D) MM.  dégagement (E) MM.
= KN-7-12M-6 12 152 23.8 222 175 10.3
- KN-7-12M-9 12 229 238 22.2 175 103
KH-7-13M-3 - 13 76 254 22 175 119
KH-7-13M-4 - 13 102 254 22.2 175 119
KH-7-13M-6 KN-7-13M-6 13 152 254 222 175 119
KH-7-13M-9 KN-7-13M-9 13 229 254 222 175 119
= KN-7-13M-12 13 305 254 222 175 119
KH-7-14M-6 KN-7-14M-6 14 152 2710 222 191 135
= KN-7-14M-9 14 229 270 222 191 13.5
KH-8-14M-6 - 14 152 286 254 191 143
KH-8-15M-3 KN-8-15M-3 15 76 286 254 198 143
KH-8-15M-6 KN-8-15M-6 15 152 286 254 198 143
KH-8-15M-9 KN-8-15M-9 15 229 286 254 198 143
- KN-8-15M-12 15 305 286 254 198 143
KH-8-16M-3 - 16 76 302 254 24 159
KH-8-16M-4 - 16 102 302 254 24 159
KH-8-16M-6 KN-8-16M-6 16 152 302 254 24 159
KH-8-16M-9 KN-8-16M-9 16 229 302 254 24 159
KH-8-16M-12  KN-8-16M-12 16 305 302 254 24 159
KH-8-17M-3 - 17 76 318 254 254 175
KH-8-17M-4 - 17 102 318 254 254 175
KH-8-17M-6 KN-8-17M-6 17 152 318 254 254 175
KH-8-17M-9 KN-8-17M-9 17 229 318 254 254 175
KH-8-18M-3 KN-8-18M-3 18 76 31.8 254 254 175
KH-8-18M-4 - 18 102 318 254 254 175
KH-8-18M-6 KN-8-18M-6 18 152 31.8 254 254 175
KH-8-18M-9 KN-8-18M-9 18 229 318 254 254 175
- KN-8-18M-12 18 305 318 254 254 175
KH-10-19M-3 - 19 76 349 318 26.2 16.2
KH-10-19M-6 - 19 152 349 318 26.2 16.2
KH-10-19M-9 - 19 229 349 318 26.2 16.2
KH-10-19M-12 - 19 305 349 318 26.2 16.2
= KN-10-24M-6 24 152 349 318 349 16.2
- KNS-8-18M-4 18 102 318 254 254 175

Les douilles et les clés universelles APEX répondent
aux exigences de couple minimales spécifiées
dans les normes ASME B107.2, B107.33M et

B107.110 relatives aux outils & choc. L'angle de
fonctionnement maximal est de 30 degrés pour les
clés universelles.
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CLES UNIVERSELLES IRONBAND™
A ENTRATNEMENT CARRE 1/2”,

METRIQUE - EXTENSION

6 PANS
p— e P8
Standard ‘IE"_W&
[
Tension

Ouver- Profon-

ture Lon-  Lon- Dia.a  deur
N° de N°de hexago- gueur gueur Dia. I'extré- dégage-
piece piece  nale totale douille douille mité  ment
Standard Tension  MM. (A) MM. (B) MM. (C) MM. (D) MM. (E) MM.
KHW-C-7-13M-6  KNW-C-7-13M-6 13 152 254 222 175 119
KHW-C-7-13M-9  KNW-C-7-13M-9 13 229 254 222 175 119
KHW-C-7-14M-6  KNW-C-7-14M-6 14 152 210 222 191 13.5
KHW-C-8-15M-6  KNW-C-8-15M-6 15 152 286 254 198 143
KHW-C-8-15M-9 - 15 229 286 254 198 143
- KNW-C-8-15M-12 15 305 28.6 254 198 143
KHW-C-8-16M-6 - 16 192 30.2 254 214 159
KHW-C-8-16M-9  KNW-C-8-16M-9 16 229 30.2 254 214 159
KHW-C-8-17M-6  KNW-C-8-17M-6 17 152 318 254 254 175
KHW-C-8-17M-9  KNW-C-8-17M-9 17 229 318 254 254 175
KHW-C-8-18M-4 - 18 102 318 254 254 175
KHW-C-8-18M-6 KNW-C-8-18M-6 18 152 318 254 254 175
KHW-C-8-18M-9 KNW-C-8-18M-9 18 229 318 254 254 175

DOUILLES A ENTRAINEMENT
CARRE 1/2” POUR FIXATIONS A

AN

DOUILLES TORX®A
ENTRAINEMENT CARRE 1/2”

A
POUR VIS TORX II-
EXTERNES n n
N° de piéce Longueur Dia. a Dia.cdte
N° de Aimant Dimension totale (A)  I'extrémité (B) entrainement (C)
piéce fixe embout IN. MM. IN. MM. IN. MM.
TX-5110 - £-10 11/2 38 9/16 13 1 2%
TX-5112 - E-12 1172 38 5/8 16 1 25
TX-b114 - E-14 1172 38 11/16 18 1 25
TX-5116 - E-16 1172 38 13/16 2 1 25
TX-5118 MTX-5118 £-18 11/2 38 78 2 1 2
TX-5120 - £-20 1172 38 1 2 13/16 30
TX-5124 - E-24 11/2 38 15/16 33 15/16 33
POUR VIS TORX etk
T
PAROI FINE -
Longueur Dia. a Dia.cdté
N° de Dimension totale (A) I'extrémité (B)  entrainement (C)
piéce embout IN. MM. IN. MM. IN. MM.
TX-5408 £-8 1172 38 3/8 10 78 22
TX-5410 £-10 11/2 38 172 13 78 22
TX-5412 E-12 1172 38 9/16 14 78 22
TX-D414 E-14 11/2 38 5/8 16 78 22
TX-b416 £-16 11/2 38 78 22 78 22
TX-D418 £-18 11/2 38 15/16 24 15/16 24
TX-5420 £-20 11/2 38 11/16 27 11/16 27

CANNELURES

e
STANDARD & II-
LONG 1 i
Dimen- Dia. Dia.coté
Dimen-  sion Longueur al'extrémité entraine-
N° de sion  nominale totale (A) (B) ment (C) Mag./
piece cannelure IN. IN. MM. IN. MM. IN. MM. Non-Mag.
CMS-5416 16 1/2 114 32 23/32 18 7/8 22 Non-magnétique
CMS-5422 22 /16  11/2 38 31/32 25 31/32 25 Non-magnétique
CMS-5426 26 13/16 11/2 38 11/8 29 11/8 29 Non-magnétique
CMS-5430 30 15/16 1172 38 114 32 11/4 32 Non-magnétique

DOUILLES CANNELEES APEX :

Les douilles cannelées APEX sont conformes aux
spécifications militaires MS-37787 et MIL-W-8982C.
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RALLONGES A ENTRAINEMENT ~ ADAPTATEURS A ENTRAINEMENT
CARRE 1/2” CARRE1/2”

LONGUEUR CARRE MALE
123/32" A 18" 1/4” A 3/4"
Numéro Carré Type de Longueur totale Numéro Carré Carré Typede  Longueur totale
de piéce male IN verrouillage IN. MM. de piece femelle IN male IN verrouillage IN.  MM.
EX-504 1/2 Pion 123/32 44 EX-260 1/2 1/4 Pion 1172 38
EX-504-B 1/2 Bille 123/32 44 EX-260-B 1/2 1/4 Bille 1172 38
EX-508-2 1/2 Pion 2 51 EX-258-B-2 1/2 1/4 Bille 2 51
EX-508-B-2 1/2 Bille 2 51 EX-258-4 1/2 1/4 Pion 4102
EX-508-3 1/2 Pion 3 76 EX-375 1/2 3/8 Pion 1172 38
EX-508-B-3 1/2 Bille 3 76 EX-375-B 1/2 3/8 Bille 1172 38
EX-508-4 1/2 Pion 4102 EX-377-2 1/2 3/8 Pion 2 51
EX-508-B-4 1/2 Bille 4102 EX-377-B-2 1/2 3/8 Bille 2 51
EX-508-5 1/2 Pion 5 127 EX-377-3 1/2 3/8 Pion 3 76
EX-508-B-5 1/2 Bille 5 127 EX-377-B-3 1/2 3/8 Bille 3 76
EX-508-6 1/2 Pion 6 152 EX-377-4 1/2 3/8 Pion 4102
EX-508-B-6 1/2 Bille 6 182 EX-377-B-4 1/2 3/8 Bille 4102
EX-508-8 1/2 Pion 8 203 EX-377-5 1/2 3/8 Pion 5 127
EX-508-B-8 1/2 Bille 8 203 EX-377-B-5 1/2 3/8 Bille 5 127
EX-508-9 1/2 Pion 9 229 EX-377-6 1/2 3/8 Pion 6 162
EX-508-B-9 1/2 Bille 9 229 EX-377-B-6 1/2 3/8 Bille 6 182
EX-508-10 1/2 Pion 10 254 EX-377-8 1/2 3/8 Pion 8 203
EX-508-B-10 1/2 Bille 10 254 EX-377-B-9 1/2 3/8 Bille 9 229
EX-508-12 1/2 Pion 12 305 EX-377-10 1/2 3/8 Pion 10 25
EX-508-B-12 1/2 Bille 12 305 EX-377-8-10 1/2 3/8 Bille 10 254
EX-508-15 1/2 Pion 15 381 EX-377-12 1/2 3/8 Pion 12 305
EX-508-B-15 1/2 Bille 15 381 EX-377-B-12 1/2 3/8 Bille 12 305
EX-508-16 1/2 Pion 16 406 EX-377-15 1/2 3/8 Pion 15 381
EX-508-18 1/2 Pion 18 457 EX-623 1/2 5/8 Pion 1172 38
EX-508-24 1/2 Pion 24 610 EX-623-B 1/2 5/8 Bille 11/2 38
EX-626-3 1/2 5/8 Pion 3 76
EX-751 1/2 3/t Troutraversant7/32 113/16 46
EX-751-B 1/2 3/4 Bille 113/16 46
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ADAPTATEURS UNIVERSELS A
ENTRAINEMENT CARRE 1/2”

CARRE MALE
3/8" A 3/4"

Diametre
Numéro Carré Carré Typede Longueurtotale |e plus large
de piece femelle IN maleIN verrouillage  IN. MM. IN. MM.
MF-39 1/2 3/8 Pion 29/16 65 7 2
MF-398 1/2 3/8 Bille 29/16 65 78 2
MF-50 1/2 1/2 Pion 211/16 68 1 2
MF-508 12 1/2 Bille 211/16 68 1 25
MF-55 1/2 1/2 Pion 31/16 78 11/4 32
MF-55B 1/2 1/2 Bille 31/16 78 11/4 32
MF-70 1/2 3/4  Troutraversant 7/32 35/8 92 11/2 38
MF-708 1/2 3/4 Bille 35/8 92 11/2 38

ADAPTATEURS A ENTRAINEMENT
CARRE 1/2”, - RALLONGE

CARRE MALE 1/2"

Standard Tension

Diametre
Numéro N° de piéce Carré Carré Typede le plus large
de piece Tension femelle IN méleIN verrouillage IN. MM.
KHM-37-6 KNM-37-6 1/2 3/8 Pion 319
KHM-38-6 KNM-38-6 12 3/8 Pion 78 22
KHM-50-3 KNM-50-3 12 1/2 Pion 1 25
KHM-50-6 KNM-50-6 12 1/2 Pion I 2%
KHM-50-B-6  KNM-50-B-6 1/2 1/2 Bille I 2%

Angle opérationnel maximal lors de I'utilisation d'une clé universelle d 30 degres.
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6 PANS ET 12 PANS

DOUILLES A ENTRAINEMENT HEX., PAROI FINE,

, " EXTRA LONG
CARRE 5/8", SAE
N° de N°de  Ouverture Longueur  Dia.a Dia.coté  Profondeur
piéce piece hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture
6pans 12 pans IN. (A) IN. (B) IN. (C) IN. (D) IN.
65200 5/8 31/2 15/16 11/4 71
6 PANS & 12 PANS, 652 6% 34 312 11/l 11/4 15/32
LONGUEUR - 6580 7/8 31/2 13/16 11/4 9/16
STANDARD

o SURFACE DRIVE
Nede N°de Ouverture Longueur Dia.d Dia.cdté  Profondeur & FAST LEAD’

piéce piece hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture
bpans 12 pans N, WIN. BN ©IIN. (DN LONGUEUR
6118 = 9/16 17/8 /8 11/4 /16 STAN DARD
6120 6120-D 5/8 17/8 1 11/4 7/16 N° de piece N°de Ouverture Longueur Dia.a Dia.coté  Profondeur
6122 - 11/16 17/8 11/8 11/4 /16 Surface piece hexagonale totale [I'extrémité entrainement ouverture
6124 _ 3/4 17/8 11/4 11/4 15/32 Drive FastLead  IN. (A) IN. (B) IN. (C) IN. (D) IN.
6128 AL 17/8 13/8 13/8 9/16 SF-6118 - 9/16 17/8 /8 11/4 7/16
6134 - 11/16 2 15/8 15/8 11/16 SF-6120 - 5/8 17/8 1 11/4 7/16
6136 - 11/8 2 15/8 15/8 8/k SF8124  FL-6124  3/4 17/8 11/4 11/4 15/32
6140 - 11/4 2 17/8 17/8 13/16 SF-6h24* - 3/4 17/8 11/16 11/4 15/32
6142 - 18 2 2 2 13/16 SF-6128  Fl-6128 78 17/8 13/8 13/8 9/16
6144 - 13/8 21/8 2 2 13/16 P

paroi fine
6146 = 17/16 21/8 21/8 21/8 15/16
6148 - 11/2 21/4 21/8 21/8 1

SURFACE DRIVE &

6 PANS, PAROI FAST LEAD, EXTRA

FINE, STANDARD ||| ff  LONG

TOTALE o N° de piece N°de OQuverture Longueur Dia. a Dia.coté  Profondeur
Surface piece hexagonale totale  I'extrémité entrainement ouverture

N°de  Ouverture  Longueur Dia. a Dia.coté  Profondeur Drive FastLead IN. (A) IN. (B) IN. (C) IN. (D) IN.

piece  hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture

bpns N WIN. BN ©N DI\ S R/ ! 1 i
SF-6324  FL-6324 3[4 31/2 11/4 11/4 15/32

6426 13/16 17/8 11/8 11/4 17/32 SF-6524" - 3/4 31/2 11/16 11/4 15/32

6430 16/16 2 15/16 15/16 5/8 SF-6326 - 13/16 3172 11/4 11/4 17/32
SF-6328 - /8 31/2 13/8 13/8 9/16
SF-6330 - 15/16 31/2 11/2 1172 5/8

6 PANS, EXTRA Ep——

LONG

N°® de Ouverture  Longueur Dia. a Dia.coté  Profondeur

piece  hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture

6 pans IN. (A) IN. (B) IN. (C) IN. (D) IN.

6320 5/8 31/2 1 11/4 /16

6322 11/16 31/2 11/8 11/4 7/16

6324 3/h 31/2 11/4 11/4 15/32

6326 13/16 31/2 11/4 11/4 17/32

6330 15/16 31/2 11/2 1172 5/8

6336 11/8 31/2 15/8 15/8 3/4

6340 11/4 31/2 17/8 17/8 13/16

6342 15/16 31/2 2 2 13/16

6344 13/8 31/2 2 2 13/16

6348 11/2 31/2 21/8 21/8 1
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DOUILLES A ENTRAINEMENT ~ RALLONGE A ENTRAINEMENT
CARRE 5/8", METRIQUE CARRE 5/8"

6 PANS & SURFACE DRIVE, S
LONGUEUR STANDARD 11/8" A 12

N° de piéce Carré Type de Longueur totale

THAHT male IN verrouillage IN. MM.

T j EX-624 5/8 Pion 17/8 48

- ol EX-624-B 5/8 Bille 17/8 48

. - o EX-627-3 5/8 Pion 2 T

N_‘"de N° de piece Ouverture Longueur Dla..a. ~ Dia.cdté Profondeur EX-627-4 5/8 Pion 410

piece 8urface hexagonale totale I'extrémit@ntrainement ouverture EX-627-6 5/8 Pion 6 152

6 pans Drive MM.  (A)MM. (B)MM.  (C)MM. (D) MM. EX-677-8 5/8 pion 8 203

= SF-15MM16 15 48 238 318 111 EX-627-10 5/8 Pion 10 25

16MM16  SF-16MM16 16 48 254 31.8 111 EX-627-12 5/8 Pion 12 305
17MM16  SF-17MM16 17 48 28.6 318 111
18MM16  SF-18MM16 18 48 285 318 111

- SIOMMIE 19 48 318 518 L9 3 Py

AMMIG  SFaMMI6 21 48 518 518 135 ADAPTATEURS A ENTRAINEMENT
- SEIMMIS 2 48 39 B9 L3 -

uMMI6  SFAMMI6 2 5L 381 381 159 CARRE 5 /8”

6 PANS & SURFACE DRIVE,
EXTRA LONGUE

CARRE MALE
1/2" A 3/4"

Numéro Carré Carré Type de Longueur totale

de piéce femelle IN male IN verrouillage IN. MM.
N°de  N°de pigce Ouverture Longueur Dia. a Dia.coté  Profondeur .
piece  Surface hexagonale totale  I'extrémité entrainement ouverture EX-505 5/8 12 Pion 17/8 48
6pans  Drive  MM.  (AMM.  (BIMM.  (C)MM. (D) MM. EX-505-B 5/8 1/2 Bille 17/8 48

EX-509-3 5/8 1/2 Pion 5 76
- SF-15MM36 15 89 238 318 111 FX-509-4 5/8 12 Pion )
ITMM36 - 17 89 254 318 111 FX-509-5 5/8 12 pion 51
- SF18MM36 18 8 286 318 111 FX-509-6 5/8 12 Pion 5 15
19MM36 SF-I9MM36 19 8 318 318 119 FX-509-10 5/8 12 Pion 0 %5
2IMM36 SF-2IMM36 21 89 318 318 135 FX-509-12 5/8 12 Pion D 305
N SF-22MM36 22 89 349 849 143 EX-752 5/8 3/k  Troutraversant7/32 17/8 48
24MM36 SF-24MM36 24 89 381 38.1 159 FX750-B 5/8 34 Bille 178 48

ADAPTATEURS A ENTRAINEMENT
CARRE 5/8”

CARRE MALE
1/2" A 5/8"

Diametre
Numéro Carré Carré Typede Longueurtotale le plus large
de piece femelle IN male IN verrouillage  IN. MM. IN. MM.
MF-62 5/8 5/8 Pion 31/4 83 11/4 32
MF-628 5/8 5/8 Bille 31/4 83 11/6 32
MF-51 5/8 1/2 Pion 35/16 84 11/ 32
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6 PANS ET 12 PANS

DOUILLES A ENTRAINEMENT HEXAGONAL, PARO]

FINE LONGUEUR

CARRE 3/4”, SAE STANDARD

N° de N°de Ouverture Longueur Dia. a Dia.coté  Profondeur
piece piece hexagonale totale I’ez(;;élr’:lité entrainement ouverture
6 pans 12 pans IN. A) IN. . C) IN. D) IN.

6 PANS &12 PANS, Th = AL R . or_ 0

LONGUEUR et TE Tt

STANDARD ’ 7428 748D /8 2 15/16 13/8 9/16

o o 7430 430D 15/16 2 13/8 13/8 5/8

N° de N°de Ouverture Longueur Dia.a Dia.coté  Profondeur _

piece piece hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture ;igi _ llilé g 1171//126 1171//126 Sﬁé

6 pans 12 pans IN. (A) IN. (B) IN. (C) IN. (D) IN. 36 ~ 11/8 21/8 15/8 15/8 34

7120 7120-D 5/8 2 11/16 11/2 7/16 7438 - 13/16 21/8 15/8 15/8 3k

7122 7122-D 11/16 2 11/8 11/2 7/16 Th42 7442-D  15/16 21/8 17/8 13/4 13/16

7124 7124-D 3/k 2 11/4 11/2 15/32 Thbb - 17/16 21/4 2 13/4 15/16

7128 7128-D 7/8 2 11/2 11/2 9/16 1448 = 11/2 21/4 21/8 21/8 1

7130 7130-D 15/16 2 11/2 11/2 5/8 7454 - 111/16 21/4 23/8 21/8 11/8

7132 7132-D 1 2 15/8 15/8 5/8 7456 - 13/4 21/4 27/16 21/8 11/8

7134 71340 11/16 2 13/4 13/4 11/16

7136 7136-D 11/8 21/8 13/4 13/4 3/4

Mo TMOD 14 2178 2 134 13/ 6 PANS ET 12 PANS —a

7142 T2 1516 21/8 2 13/4 13/16 HEXAGONAL, T T

7144 = 13/8 21/8 21/8 21/8 13/16 ¢

Tiké - 116 21 21/k 21/8 15/16 EXTRA LONG A

7148 748D 1172 21/4 21/4 21/8 1 N° de N°de Ouverture Longueur Dia. a Dia.coté  Profondeur

7152 7520 15/8 21/4 21/2 21/8 11/8 piece piece hexagonale totale  I'extrémité entrainement ouverture

7154 7154-0  111/16 21/4 21/2 21/8 11/8 6 pans 12 pans IN. (A) IN. (B) IN. (C) IN. (D) IN.

7156 - 1 2/ 25/8 21/8 11/8

7158 _ 113/16 921/4 23/4 21/8 11/4 13243KT 7324-D 3/4 4 11/4 11/2 15/32

7160 T80-D 178 21/ 23/4 21/8 1-1/4 7328 - /8 & 17/18 11/2 9/16

7164 T164-D 9 23/8 27/8 21/8 1-3/8 7330 7330-D  15/16 4 11/2 11/2 5/8

7168 - /8 238 31/8 21/8 13/8 7352 [ 4 1172 11/2 5/8

7170 - 2316 2172 31/8 21/8 11/2 7334 - 1 4 15/8 15/8 11/16

7172 o 2k 212 31/4 21/8 11/2 7336 73360 11/8 & 13/ L3/4 3/4

7176 - 238 25/8 31/2 21/8 15/8 7340 - 11/4 4 17/8 L3/ 13/16

7180 7180-0 212 25/8 3172 21/8 15/8 7342 - L5 4 2 L3/4 13/16
1346 = 17/16 4 21/8 21/8 15/16
7348 - 1172 4 21/4 21/8 1
7352 - 15/8 4 21/2 21/8 11/8

6 PANS ET 12 PANS 7358 - 113/16 4 23/k 21/8in 11/4

HEX., PAROI FINE, 7560 - B 4 23/4 28 11k

EXTRA LONG 7364 - 2 41/8 27/8 21/8 13/8
1372 - 21/4 41/4 31/4 21/8 11/2

N° de N°de Ouverture Longueur Dia. a Dia.coté  Profondeur

piece piece hexagonale totale  I'extrémité entrainement ouverture

6 pans 12 pans IN. (A) IN. (B) IN. (C) IN. (D) IN.

7524 - 3k I 11/8 13/8 15/32

7528 - 7/8 4 13/8 13/8 9/16

7530 7530-D  15/16 4 13/8 13/8 5/8

7536 7536-D 11/8 4 15/8 15/8 3/

7540 = 11/4 4 13/4 13/4 13/16

7542 - 15/16 4 17/8 13/4 13/16

7548 = 11/2 4 21/8 21/8 1

7552 - 15/8 4 21/4 21/8 11/8

7556 = 13/4 4 21/2 21/8 11/8
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DOUILLES A ENTRAINEMENT ~ DOUILLES A ENTRAINEMENT
CARRE 3/4” POUR ECROUS CARRE 3/4”, METRIQUE
CARRES SAE

CARRE SIMPLE &

CARRE DOUBLE, 6 PANS, B T—
LONGUEUR LONGUEUR ||m
STANDARD STANDARD o
N°® de Ouverture  Longueur Dia.a Dia.coté  Profondeur
N° de piece N°de piece Ouverture Longueur Dia.a Dia.coté Profondeur  piéce hexagonale  totale  I'extrémité entrainement ouverture
Simple Double carrée  totale I'extrémité entrainement ouverture 6 pans MM. (A) MM. (B) MM. (C) MM. (D) MM.
Carré Carré IN. (A)IN.  (B)IN. (C) IN. (D) IN. T m ) 5 51 T
7624 = 3/k 2 11/2 11/2 15/32 18MM17 18 51 286 38.1 111
7628 - /8 2 13/4 13/4 5/8 19MM17 19 51 31.8 38.1 119
7630 - 15/16 21/8 17/8 13/4 5/8 20MM17 20 51 333 38.1 119
7632 - 1 21/8 2 13/4 5/8 21IMM17 21 51 349 38.1 135
7636 = 11/8 21/8 21/8 21/8 3/k 22MM17 22 51 38.1 38.1 143
- 7836-D 11/8 4 21/8 21/8 3/b 22MM47 22 51 33.3 349 143
24MM17 24 51 38.1 38.1 159
4 24MM4T 24 51 349 349 159
CLES UNIVERSELLES wmi w8 a5 B
N P~ , 27MM17 27 51 bk & Lb 4 175
] 2TMM47 21 51 38.1 38.1 175
A ENTRAINEMENT CARRE 3/4", oy ® @ s m
30MM17 30 5% 416 bb 4 191
s AE 30MM4T 30 5 43 43 191
32MMI17 32 54 50.8 bh k4 206
S2MM4T 32 54 bbb Lb 4 206
[P 33MM17 33 5% 50.8 bb 4 206
- ﬂ + S6MM17 36 57 971 54.0 23.8
0 Dc STMMI17 37 57 571 54.0 238
6 PANS II.'“HE 4IMM17 4] 57 63.5 54.0 31.8
= 46MM17 ) 57 699 54.0 31.8
N° de Ouverture  Longueur Longueur Dia. Dia.a Profondeur
piéce hexagonale  totale douille  douille I'extrémité dégagement
6 pans IN. (A) IN. (B) IN. (C) IN. (D) IN. (E) IN.
SA-535 15/16 325/32 13/4 11/2 13/8 29/32 6 PAN S & s URFAC E TH = HT
$A-537 11/16 309/% 118 112 158 11/32 DRIVE, STANDARD c Ilm i
538 11/8 39/ 118 12 158 13 & LONG A=
SA-601 15/16 41/32 115/16 13/4 11/2 29/32
SA-603 11/16 43/32 2 13/4 15/8 31/32 N° de piace Ouverture  Longueur Dia. a Dia.cdté  Profondeur
SA-604 11/8 45/32 21/16 13/4 13/4 11/32 Surface hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture
SA-606 11/4 47/32 21/8 13/4 17/8 13/32 Drive MM. (A) MM. (B) MM. (C) MM. (D) MM.
SA-607 15/16 47/32 21/8 13/4 17/8 13/32 SF-15MM17 15 5l %6 381 11
SA-609 17/16 411/32 21/4 13/4 21/8 15/32 VBSE-I9-I5MM 15 51 2%0 381 119
SA-610 11/2 411/32 21/4 13/4 21/4 15/32 SF-16MML7 1 51 2.'7 38:1 11
SA-712 15/8 411/32 23/8 2 23/8 13/16 SF-1TMM17 7 51 286 381 1
SA-715 113/16 411/32 23/8 2 25/8 13/16 SF-18MMI7 18 51 2846 381 1
SA-716 17/8 411/32 23/8 2 25/8 13/16 SF-18MMAT 18 51 938 349 119
SA-718 2 415/32 21/2 2 27/8 15/16 SF-18MM37 18 102 2846 381 11
SF-19MM17 19 51 31.8 38.1 119
SF-2IMM17 21 51 349 38.1 135
SF-21MM37 21 102 349 38.1 135
SF-22MM37 22 102 36.6 38.1 14.3
SF-24MM17 24 51 38.1 38.1 159
SF-24MM37 24 102 38.1 38.1 159
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DOUILLES A ENTRAINEMENT ~ RALLONGES A ENTRAINEMENT
CARRE 1/2", METRIQUE CARRE 3/4”

2 1/4" A 15"

6 PANS, et
EXTRA f Ilm N° de Carré Type de Longueur totale
LONG - ol piece male IN verrouillage IN.  MM.
. o o EX-753 3/k Trou traversant 7/32 21/6 87
A ol o a1 R R i
X EX-755-4 3/ Trou traversant 7/32 4102
6 pans IN. (A) MM. (B) MM. (C) MM. (D) MM. FX-755--4 34 Bille P
21IMM37 21 102 349 38.1 135 EX-755-6 3/ Trou traversant 7/32 6 152
24MM37 2% 102 38.1 38.1 159 EX-755-B-6 3/4 Bille 6 182
25MM37 25 102 38.1 38.1 159 EX-755-8 3/ Trou traversant 7/32 8 203
2TMM37 27 102 413 41.3 175 EX-755-B-8 3/4 Bille 8 203
28MM37 28 1016 A bh & 191 EX-755-10 3/ Trou traversant 7/32 10 25
29MM37 29 1016 bh bh 191 EX-755-12 3/4 Trou traversant 7/32 12 305
30MM37 30 10L6 iy bk 191 EX-755-B-12 3/h Bille 12 306
3IMM37 32 1016 474 bh & 206 EX-755-15 3/4 Trou traversant 7/32 15 381
33MM37 & 101.6 50.8 bh 4 206 EX-755-B-15 3/4 Bille I 38
34MM37 34 10L6 54.0 54.0 20.6
36MM37 36 10L6 540 54.0 23.8
4LIMM37 4] 10L6 63.5 540 286 1 ~
VGSF-20-15MM 15 1334 %] 381 87 A I] A PTATE u R s A E N TR AI N E M E NT
V 4
t} ]
6 PANS, PAROI +—— CARRE3/4
FINE, EXTRA ||| TH
LONG e -
CARRE MALE
N.° de Ouverture  Longueur Dia. a Dia.coté  Profondeur 1/2 "R 1"
piéce hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture
6 pans IN. (A) MM, (B) MM. (C)MM. (D) MM. Numéro Carré Carré Typede  Longueur totale
21MM57 7 102 349 349 135 de piece femelle IN male IN verrouillage IN. MM.
22MM57 22 102 349 349 143 EX-506 3/4 1/2 Pion 2 51
24MM57 24 102 349 349 159 EX-506-B 3/k 1/2 Bille 2 51
27TMM57 27 1016 381 381 1756 EX-510-3 3/4 1/2 Pion 3 76
30MM57 30 101.6 429 429 191 EX-510-B-3 3/4 1/2 Bille 376
EX-510-4 3/4 1/2 Pion 4102
EX-510-B-4 3/4 1/2 Bille 4102
EX-510-B-5 3/k 1/2 Bille 5 127
EX-510-6 3/4 1/2 Pion 6 162
EX-510-B-6 3/4 1/2 Bille 6 152
EX-510-8 3/ 1/2 Pion 8 203
EX-510-B-8 3/k 1/2 Bille 8 203
EX-625 3/4 5/8 Pion 2 91
EX-625-B 3/4 5/8 Bille 2 5l
EX-628-3 3/k 5/8 Pion 3 76
EX-1000 3/k 1 Trou traversant 9/32  29/16 65
EX-1000-B 3/k 1 Bille 29/16 65
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ADAPTATEURS A ENTRATNEMENT
CARRE 3/4”

6 PANS &12 PANS,

CARRE
MALE 3/4"

Diametre
N° de Carré Carré Typede  Longueur totale le pluslarge
piéce femelleIN maleIN  verrouillage IN. MM. IN. MM.
MF-75 3/4 3/b Toutraversant7/32 4 102 1172 38
MF-75B 3/4 3/k Bille 4102 1172 38
MEF-76 3/4 3/ Troutraversant7/32 43/8 111 13/6 45
MF-76B 3/k 3/4 Bille 43/8 111 13/4 45

DOUILLES A ENTRAINEMENT
CARRE 1", SAE

6 PANS & 12 PANS,

LONGUEUR

STANDARD

N° de N° de Ouverture Longueur Dia.a Dia.coté Profondeur
piece piece  hexagonale totale [I'extrémité entrainement ouverture
6pans 12 pans IN. (A)IN.  (B)IN. (C) IN. (D) IN.
- 8124-D 3/4 21/8 15/16 2 13/16
8126 - 13/16 21/8 13/8 2 13/16
- 8128-D 7/8 21/8 11/2 2 13/16
- 8130-D 15/16 21/8 11/2 2 13/16
- 8132-D 1 21/8 15/8 2 13/16
- 8134-D 11/16 21/8 111/16 2 13/16
= 8136-D 11/8 21/8 13/4 2 13/16
8138 8138-D 13/16 21/8 21/8 2 13/16
= 8140-D 11/4 21/8 21/8 21/8 13/16
8142 8142-D 15/16 21/8 21/8 21/8 13/16
- 8144-D 13/8 21/8 21/8 21/8 13/16
- 8146-D 17/16 21/4 21/4 21/8 15/16
8148 8148-D 11/2 21/4 21/4 21/8 15/16
- 8150-D 19/16 21/4 23/8 21/8 15/16
8152 - 15/8 23/8 21/2 21/8 15/16
8160 - 17/8 21/2 23/4 25/8 11/16
8162 8162-D 115/16 21/2 27/8 25/8 11/16
8170 - 23/16 23/k 31/4 31/4 15/16
8172 - 21/4 23/k 31/4 31/ 15/16
8174 - 25/16 23/4 33/8 31/4 13/8
8176 = 23/8 27/8 31/2 31/4 13/8
8180 - 21/2 27/8 33/4 31/4 13/8
8186 - 211/16 3 4 31/4 11/2
8188 - 23/4 31/8 4 31/4 15/8
8190 - 213/16 31/8 4 31/4 15/8

PAROI FINE

LONGUEUR i
STANDARD —Apk-
N° de N° de Ouverture Longueur Dia.a Dia.coté Profondeur
piéce piéce hexagonale totale [I'extrémité entrainement ouverture
6pans 12pans IN. (A) IN. (B) IN. (C) IN. (D) IN.
= 8430-D 15/16 21/8 17/16 17/8 13/16
8432 8432-D 1 21/8 11/2 17/8 13/16
8434 = 11/16 21/8 19/16 17/8 13/16
8436 - 11/8 21/8 15/8 17/8 13/16
8440 8440-D 11/4 21/8 113/16 2 13/16
8442 8442-D 15/16 21/8 17/8 2 13/16

= 8444-D 13/8 21/8 115/16 2 13/16
8448 8448-D 11/2 21/4 21/8 21/8 15/16
8454 = 111/16 23/8 23/8 21/8 15/16
8456 - 13/4 23/8 27/16 21/8 11/16
8458 = 113/16 21/2 29/16 21/8 11/16
8460 - 17/8 21/2 25/8 25/8 11/16
8464 = 2 25/8 23/k 25/8 13/16
8472 - 21/4 23/4 31/8 25/8 15/16
8480 = 21/2 27/8 33/8 31/4 17/16
6 PANS,

LONG

N°® de Ouverture  Longueur Dia. a Dia.coté  Profondeur
piece hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture

6 pans IN. (A) IN. (B) IN. (A) IN. (D) IN.

8228 7/8 17/16 21/8 9/16

8236 11/8 13/4 21/8 3/4

8240 11/4 21/8 21/8 13/16

APEX +33.1.64.43.22.00 | www.APEX-Tools.com




DOUILLES A ENTRAINEMENT ~ DOUILLES A ENTRAINEMENT
CARRE, SAE CARRE, METRIQUE

A

T T
6 PANS, EXTRA 6 PANS, LONGUEUR eIl = I3
LONG STANDARD - RS
N° de Ouverture  Longueur Dia.a Dia.coté  Profondeur N° de Ouverture  Longueur Dia. a Dia.coté  Profondeur
piece hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture piece hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture
6 pans IN. (A) IN. (B) IN. (C) IN. (D) IN. 6 pans MM. (A) MM. (B) MM. (C) MM. (D) MM.
8324 3/k 41/4 11/4 21/8 15/32 2IMM18 il 54 349 50.8 135
8326 13/16 L1/4 13/8 21/8 17/32 24MMI18 24 54 381 50.8 20.6
8332 1 h1/4 19/16 21/8 5/8 27MM18 27 54 429 50.8 20.6
8336 11/8 L1/4 13/4 21/8 3/k 29mm18 29 54 476 50.8 206
8338 13/16 L1/4 17/8 21/8 3/k 30MM18 30 54 50.8 50.8 206
8340 11/4 h1/4 21/8 21/8 13/16 30MM48* 30 54 bbb 54.0 20.6
8342 15/16 h1/4 21/8 21/8 13/16 32MMI18 32 54 540 54.0 20.6
8346 17/16 41/4 21/4 21/8 15/16 34mm18 34 54 540 540 206
8356 1-3/4 L1/4 25/8 25/8 11/8 36MMI8 36 57 571 54,0 239
8360 17/8 L1/4 23/4 25/8 11/4 4IMMI8 4] 60 635 54.0 239
8364 2 43/8 27/8 25/8 13/8 4IMM18 42 60 63.5 54.0 239
8370 23/16 41/2 31/8 25/8 11/2 46MM18 46 b4 69.8 66.7 269
8378 27/16 41/2 31/2 31/4 15/8 50MM18 50 66 76.2 66.7 30.2
8380 2 1/2 4 1/2 3 1/2 3 1/4 1 5/8 *pgmi fine
8382 29/16 41/2 33/k 31/4 13/4 A —]
8384 25/8 41/2 33/ 31/4 13/4 6 PANS, Ilm
LONG 1 =
—| D
6 PANS, PAROI N° de Ouvert L Dia. & Dia.coté  Profonde
uverture ongueur . ia. r ur
FINE: EXTRA piece hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture
LONG 6 pans MM. (MMM, (B) MM. (C)MM. (D) MM.
N° de Ouverture  Longueur Dia. 4 Dia.cdté  Profondeur 26MM38 2k 108 381 540 159
piéce hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture SF-24MM38 24 108 381 94.0 169
6 pans IN. (A) IN. (B) IN. (C) IN. (D) IN. 2TMM38 27 108 413 54.0 175
8530 15/16 41/4 11/2 21/8 5/8 28HM38 28 108 iad 540 bl
33MM38 33 108 54,0 54,0 206
8536 11/8 41/4 15/8 21/8 3/4
36MM38 36 108 54,0 54.0 23.8
8540 11/4 41/4 113/16 21/8 13/16
8542 15/16 41/4 17/8 21/8 13/16 LA 2 s ol el &
46MM38 46 108 698 66.7 318
z 50MM38 50 111 730 66.7 349
CARRE SIMPLE &
CARRE DOUBLE,
LONGUEUR
STANDARD
Dia.coté  Profon-
Numéro  N°depiece Ouverture Longueur  Dia.a  entraine- deur
Simple Double hexagonale totale [I'extrémité ment  ouverture
Carré Carré IN. (A) IN. (B) IN. (C) IN. (D) IN.
8624 - 3/k 21/8 15/8 2 13/16
8632 - 1 21/8 21/8 21/8 13/16
8634 - 11/16 21/8 21/8 21/8 13/16
8636 - 11/8 21/4 21/4 21/8 15/16
8638 8638-D 13/16 21/4 21/4 21/8 15/16
8640 8640-D 11/4 21/k 23/8 21/8 15/16
8644 - 13/8 25/16 25/8 25/8 1
- 8646-D 17/16 23/8 25/8 25/8 1
8648 11/2 23/8 23/4 25/8 11/16

- 8652-D 15/8 2172 27/8 25/8 11/16
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RALLONGES A ENTRAINEMENT
CARRE1”

DOUILLES A ENTRAINEMENT
CARRE 11/2”, SAE

LONGUEUR

2 13/16” A 15"

Numéro Carré Type de Longueur totale
de piéce male IN verrouillage IN. MM.
EX-1001 1 Trou traversant 9/32 213/16 71
EX-1001-B 1 Bille 213/16 71
EX-1003-4 1 Trou traversant 9/32 4102
EX-1003-B-4 1 Bille 4102
EX-1003-6 1 Trou traversant 9/32 6 152
EX-1003-B-6 1 Bille 6 152
EX-1003-8 1 Trou traversant 9/32 8 203
EX-1003-B-8 1 Bille 8 203
EX-1003-10 1 Trou traversant 9/32 10 254
EX-1003-B-10 1 Bille 10 254
EX-1003-12 1 Trou traversant 9/32 12 305
EX-1003-B-12 1 Bille 12 305
EX-1003-15 1 Trou traversant 9/32 15 381
EX-1003-B-15 1 Bille 15 381

6 PANS,

LONGUEUR

STANDARD

N:’de Ouverture  Longueur Dia. a Dia.coté  Profondeur
piece hexagonale totale I'extrémité entrainement ouverture
6 pans IN. MM. MM. MM. MM.
9172 21/4 31/4 33/8 31/k 1172

ADAPTATEURS A ENTRATNEMENT
CARRE11/2”

ADAPTATEURS A ENTRAINEMENT
CARRET”

CARRE MALE
3/4” A1 1/2"

Numéro Carré Carré Type de Longueur totale
de piece femelle IN male IN verrouillage IN.  MM.
EX-754 1 3/k  Troutraversant7/32 213/16 T1
EX-754-B 1 3/4 Bille 213/16 71
EX-756-4 1 3/ Troutraversant 7/32 4102
EX-756-6 1 3/ Troutraversant 7/32 6 152
EX-756-8 1 3/ Trou traversant 7/32 8 203
EX-756-B-8 1 3/4 Bille 8 203
EX-1101 1 11/2  Troutraversant3/8 3 9/16 91

ADAPTATEURS UNIVERSELS A
ENTRAINEMENT CARRE 1

CARRE MALE

3/4" A. 1"

Diameétre
Numéro Carré Carré Typede Longueur totale le pluslarge
de piece  femelle IN male IN verrouillage IN. MM. IN. MM.
MF-77-B 1 3/k Bille 43/ 11 2 8l
MF-82-B 1 1 Bille 5 177 2 8l
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CARRE

MALE 1"

Numéro Carré Carré Type de Longueur totale
de piéce femelle IN male IN verrouillage IN. MM.
EX-1005 11/2 1 Trou traversant 9/32  315/16 100
EX-1005-B 1172 1 Bille 315/16 100




@ v OUTILS PROTEGES ANTI-RAYURES ET
DE SECURITE ELEVEE U-GUARD APEX

LES OUTILS PROTEGES MOULES
u-GUARD A LIBRE ROTATION
AMELIORENT LA SECURITE DE

L'OPERATEUR EN REDUISANT
NETTEMENT OU EN ELIMINANT LES
POINTS DE PINCEMENT. NOS CLIENTS
BENEFICIENT DE LEXPERIENCE
EPROUVEE D’APEX EN PLUS DE LA
MEILLEURE PROTECTION DISPONIBLE
CONTRE LES DOMMAGES INTERNES.




APEX | @ utuar

LE LEADER MONDIAL DANS
L'AMELIORATION DE LA SECURITE DES
CHAINES D'ASSEMBLAGE. LES OUTILS
AVEC PREOTECTON

Les outils APEX u-GUARD™ a libre rotation améliorent la sécurité de 'opérateur en
réduisant sensiblement ou en éliminant les points de pincement lorsque les opérateurs
portent des gants.

Les outils APEX u-GUARD offrent une barriére de protection entre les outils de serrage
APEX authentiques et votre piece finie, fournissant ainsi la performance APEX éprouvée
ainsi que la meilleure protection contre les dommages internes. La conception &

libre rotation fournit une protection maximale pour les surfaces polies et hautement
sensibles.

APEX a des solutions pour tous les aspects sécuritaires de la chaine de montage quand
il s'agit d'outils d'assemblage. En plus de notre gamme d’ embouts, porte-embouts,
douilles, rallonges et clés universelles protégés, nous proposons également des gaines
de protection u-GUARD qui éliminent I'espacement entre une douille et une rallonge ou
entre I'outil électrique a angle droit et une douille / rallonge.

LA GAMME D'OUTILS PROTEGES APEX

u-GUARD A EVOLUE POUR DEVENIR LA

GAMME PAR EXCELLENCE PERMETTANT

D'AMELIORER LA SECURITE DE

L'OPE':RATEUR DANS LA PLUPART DES La gaine de protection APEX u-GUARD renforce la sécurité en
€liminant I'espacement entre une douille et une rallonge.

GRANDES USINES D'ASSEMBLAGE.

AVANTAGES DES OUTILS D'APEX u-GUARD

— SECURITE ACCRUE DE L'OPERATEUR — CONCEPTION A LIBRE ROTATION POUR
UNE ERGONOMIE ET UNE SECURITE
— REDUCTION DES DOMMAGES INTERNES AMELIOREES
ET DES RAYURES
— DURABILITE SUPERIEURE, REDUISANT
— PRODUCTIVITE AMELIOREE DE L'USINE = SENSIBLEMENT LE COUT DE PROPRIETE
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PENSEZ SECURITE, PENSEZ APEX. | @ u-suARD

Le matériau durable de faible

Utilisation exclusive d'acier allié
de haute qualité

Couleur vive pour faciliter
I'insertion

Douilles et rallonges usinées
avec précision pour une
parfaite rotation

La protection moulée réduit
les dimensions extérieures

OUTILS PROTEGES MOULES
APEX u-GUARD UGS

Au cours de la derniére décennie, les grandes usines d'assemblage des
secteurs internationaux de I'aérospatiale, de I'industriue générale, de
I'automabile et de la machinerie lourde ont adopté trés rapidement la série
d'outils APEX u-GUARD UGS munis d’une gaine de protection moulée. La
conception permet & l'outil de FIXATION de tourner librement & I'intérieur
des protections, réduisant sensiblement ou éliminant le contact avec
I'outil tournant pendant une opération de FIXATION. En plus d’améliorer Ia
sécurité de 'opérateur, ces outils contribuent & minimiser les dommages
et les rayures occasionnés pendant le FIXATION.

OUTILS PROTEGES USINES APEX
U-GUARD UGH

La série APEX u-GUARDUGH comprend des outils munis d'une protection
a dureté élevée, usinés pour des tolérances strictes. Fabriqués dans un
matériau thermoplastique technigue hautes performances, ces outils
a libre rotation fournissent une protection fine pour les applications

a espace réduit. Les outils U-GUARD UGH peuvent étre configurés de
maniére a s'adapter a I'application spécifique d'un client, pour laguelle
un outil u-GUARD UGS standard n'est éventuellement pas disponible.

dureté de la protection amortit les
chocs et résiste aux déformations

Conception a libre rotation pour
améliorer la sécurité de I'opérateur

Gaines de protection disponibles pour

gliminer les points de pincement Excellente protection

contre les rayures

Tolérances supérieures aux normes industrielles
pour prolonger la durée de vie de la fixation et de
l'outil

LA PROTECTION DANS LE DETAIL :
u-GUARD UGS

— MATERIAU CONSTITUE DE POLYURETHANE
THERMOPLASTIQUE (ELASTOMERE UTP) DE FAIBLE
DURETE, RESISTANT AUX DEFORMATIONS ET AUX
CHOCS LATERAUX ACCIDENTELS.

— ABSORBE LES CHOCS LATERAUX ET NE PROVOQUE
PAS DE BAVURES EN CAS D'IMPACT.

— MOULEE SUR L'OUTIL AFIN DE REDUIRE LES
DIMENSIONS EXTERIEURES, OFFRANT CEPENDANT
UNE CAPACITE DE "LIBRE ROTATION" POUR UNE
MEILLEURE ERGONOMIE ET UNE SECURITE ACCRUE
DE L'OPERATEUR.

— LA PROTECTION EST INAMOVIBLE AFIN D'EMPECHER
TOUTE MANIPULATION INDESIRABLE SUR LA CHAINE
DE MONTAGE.

— UN FAIBLE COEFFICIENT DE FROTTEMENT DURABLE
ENTRE LA PROTECTION ET L'OUTIL ASSURE UNE
PERTE D'EFFICACITE MINIMALE DE L'OUTIL.

— LA COULEUR CARACTERISTIQUE ORANGE PERMET
DE VOIR PLUS FACILEMENT LE CONTACT AVEC
LA FIXATION ET DE SURVEILLER FACILEMENT LA
STATION DE MONTAGE.

— LES NUMEROS DE PIECES SONT CLAIREMENT
MARQUES, FACILITANT L'IDENTIFICATION.

APEX EST LA SEULE ENTREPRISE A
DISPOSER DES CAPACITES TECHNIQUES,
DES COMPETENCES TECHNOLOGIQUES

ET D'UN RESEAU D'APPROVISIONNEMENT
PERMETTANT DE REPONDRE AUX EXIGENCES
MONDIALES DU MARCHE ACTUEL.
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LEADER NOVATEUR DANS LE DOMAINE DES OUTILS D'ASSEMB LAGE

QUELQUES ETUDES DE CAS

PROTECTION DE TARAUD

Probleme : Le client s’inquiétait concernant le risque de happement des gants
de I'opérateur pendant le guidage d'un taraud.

SOLUTION Apex : Développement d’un porte-taraud incluant une protection
anti-rayures a ressort, qui recouvre I'intégralité du taraud, & I'exception de Ia
pointe.

Avantages pour le client :

- Sécurité accrue pour I'opérateur, car la protection empéche les gants d'étre
entrainés par le taraud

- Productivité ameéliorée grace a une réduction significative des accidents

PROTECTION DE MANDRIN

Probleme : Le client avait besoin d'un mandrin a connexion rapide, doté d'une
protection a rotation libre, afin d'améliorer la sécurité de I'opérateur et de
minimiser les rayures.

SOLUTION APEX : Développement d'un mandrin doté d'une protection a libre
rotation, qui permet a 'utilisateur d'activer la fonction de changement rapide

Avantages pour le client :

- Le client peut changer rapidement les embouts

- Une protection anti-rayures remplace la surface moletée classique sans
compromettre la fonctionnalité

- La conception & libre rotation améliore de fagon significative la sécurité de
I'opérateur

ASSEMBLAGE FINAL - DIFFERENTES
APPLICATIONS

Probleme : La douille pivotante universelle avec un angle de 30 degrés
ne fournissait pas le couple requis. Le client avait également besoin
d'un outil protégé afin de réduire les rayures.

SOLUTION Apex : Développement d'une douille pivotante universelle
dotée d'une protection, qui permet un angle de 30 degrés

Avantages pour le client :

- 'outil sur mesure fournit le couple requis

- La douille et la tige sont recouvertes d'une gaine de protection orange a libre
rotation, ameliorant la sécurité et protégeant des rayures
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GAINES DE PROTECTION APEX u-GUARD

NE RIEN LAISSER AU HASARD SUR LA CHAINE D’'ASSEMBLAGE

Fabriquées a partir de matériaux thermoplastiques, ces protections

durent bien plus longtemps que les outils a libre rotation qu’elles protégent.

L'UTILISATION DES GAINES DE PROTECTION APEX u-GUARD permet d’améliorer la
securité de 'opérateur dans 1'usine en contribuant a minimiser les blessures liées a 1'outil

de FIXATION sur la chaine d’assemblage. La gaine de protection APEX u-GUARD est élaborée
a partir de matiéres thermoplastiques qui combinent un faible frottement, une résistance a
l'usure et une forte résistance aux chocs afin d’obtenir une piéce durable de haute qualité.
Elle est ensuite usinée pour former un profil ajusté qui va de la rallonge jusqu’a la douille en
gardant des dimensions extérieures minimales et en assurant un dégagement maximum dans
la plupart des applications.

RALLONGE/DOUILLE APEX
GAINES DE PROTECTION

Dimension N°® de Diameétre de gaine interne min.

embout piece (pouces) (coté douille)

/6" GC-A-0688 0.714

/4" GC-A-0750 0776 Gaine de protection avec raccord visible
14" GC-A-0812 0.840 entre la rallonge et la douille.
3/8" GC-C-0812 0.832

3/8" GC-C-0938 0970

3/8" GC-C-1000 1.028

3/8" GC-C-1063 1.084

3/8" GC-C-1125 1.146

3/8" GC-C-1250 1.270

/2 GC-E-1125 1.150

/2" GC-E-1188 1.208

/2 GC-E-1250 1.270

I GC-E-1375 1395 Outils avec raccord protége
/2 GC-E-1438 1.458
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LE LEADER MONDIAL DANS LA PROMAOTION

D'OUTILS SECURISES ET ANTI-RAYURES

POURQUOI UTILISER DES GAINES DE PROTECTION DE DOUILLE APEX u-GUARD ?

La sécurité de I'opérateur lors de I'exécution des opérations de fixation est une préoccupation croissante dans les usines
d'assemblage telles que les grandes usines automobiles. Les installations de fabrication sont soucieuses du risque de
pincement des gants ou des cheveux des opérateurs dans |I'espacement entre |a douille et |a rallonge. Un tel risque peut
étre considérablement réduit grace a la gaine de protection APEX u-GUARD .

CARACTERISTIQUES ET AVANTAGES :

- Une meilleure sécurité de I'opérateur en supprimant les points
de pincement entre les douilles et les rallonges protégées

- Productivité améliorée grace a la réduction du temps perdu 4
cause des accidents a déclarer

- Durabilité supérieure - durent généralement plus longtemps que
les outils a libre rotation qu'elles protégent

- Faciles & installer au moyen d'un pion de verrouillage mécanique
- Conception robuste, a libre rotation

- Polyvalentes - une gaine de protection peut servir pour de
multiples combinaisons de douille et de rallonge

NOUVEAU ! GAINES DE PROTECTION POUR VISSEUSES A ANGLE DROIT APEX

APEX a développé des gaines pour combler I'espacement entre la visseuse €électrique a angle
droit et la douille (ou la rallonge) pour la plupart des visseuses a angle droit. APEX propose
actuellement des gaines de protection pour les serreuses a angle droit en tant que solution sur
mesure. Pour obtenir un devis rapide, veuillez nous contacter avec les options ci-dessous :

(Il est nécessaire d'avoir une serreuse a angle droit de la marque appropriée et de disposer du numéro de

modéle pour recevoir un devis)
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APEX @ vt

DOUILLES SERIE UGS

DOUILLES A _ DOUILLES A DOUILLES A ]
ENTRAINEMENT CARRE ENTRAINEMENT ENTRAINEMENT CARRE
1/4”, SAE, CARRE 1/4”, SAE, 1/4”, METRIQUE,
NON-MAGNETIQUE MAGNETIQUE NON-MAGNETIQUE
Dimension Forme Longueur Dimension Forme Longueur Dimension Forme Longueur
Numéro  coté fixation coté totale Numéro  coté fixation cote totale Numéro  coté fixation coté totale
de piece IN. fixation IN. MM. de piece IN. fixation IN. MM. de piece IN. fixation IN. MM.
UG-1104 1/8 Hex 091 231 UG-M-1105 5/32 Hex 091 231 UG-4MMI1 4 Hex 091 231
UG-1105 5/32 Hex 091 231 UG-M-1107 7/32 Hex 091 231 UG-4MMEL b Hex 091 231
U6-1107 /32 Hex 091 231 UG-MIEQ7 7/32 Hex 091 231 UG-5MMEL 5 Hex 091 231
UG-1107-D /32 12 pans 091 231 UG-MIE08 1/4 Hex 088 224 UG-5MM11 5 Hex 091 231
UG-1E08 1/4 Hex 088 224 UG-M-1108-E 1/4 Hex 091 231 UG-5.5MMEL 5.5 Hex 091 231
UG-1108 1/4 Hex 091 231 UG-MIE08-IN  1/4 Hex 091 231 UG-5.5MM11 55 Hex 091 231
UG-1108-D 1/4 12 pans 091 231 UG-MIPO8-IN  1/4 Hex 091 231 UG-6MMI11 6 Hex 091 231
UG-FL-1108 1/4 Hex 091 231 UG-MX-1108 1/4 Hex 091 231 UG-6MM11-D 6 12 pans 091 231
UG-X-1108 1/4 Hex 091 231 UG-MX-1108-F  1/4 Hex 091 231 UG-6MMEL 6 Hex 091 231
UG-1608 1/4 Carré 103 262 UG-SM-1108 1/4 Hex 091 231 UG-7MMI1 7 Hex 091 231
UG-1608-D 1/4 Doublecarré  1.03  26.2 UG-MB-1208 1/4 Hex 180 457 UG-7MM11-D 7 12 pans 091 231
UG-1208 1/4 Hex 18 457 UG-MIPQ9 9/32 Hex 091 231 UG-7MMEL 7 Hex 091 231
UG-1P09 9/32 Hex 091 231 UG-MB-1209 9/32 Hex 178 452 UG-SF-7MM11 7 Hex 091 231
UG-1609-D 9/32 Doublecarré  1.03  26.2 UG-M-1110 5/16 Hex 103 262 UG-7MM21 7 Hex 178 452
U6-1209 9/32 Hex 178 452 UG-MX-1110 5/16 Hex 103 262 UG-SF-7MM21 7 Hex 178 452
UG-1110 5/16 Hex 103 262 UG-M-1210 5/16 Hex 178 452 UG-8MMI1 8 Hex 103 262
UG-1110-D 5/16 12 pans 103 262 UG-MB-1210 5/16 Hex 178 452 UG-8MMEL 8 Hex 103 262
UG-1610 5/16 Carré 103 262 UG-SM-1210 5/16 Hex 178 452 UG-SF-8MM11 8 Hex 103 262
UG-1610-D 5/16 Doublecarré  1.03  26.2 UG-MB-1210-D  5/16 12 pans 178 452 UG-8MMI1-D 8 12 pans 103 262
UG-FL-1110 5/16 Hex 103 262 UG-MZA-110 5/16 Hex 353 897 UG-FL-8MM11 8 Hex 103 262
UG-1210-D 5/16 12pansHex 175 445 UG-M-1111 11/32 Hex 103 262 UG-8MM21 8 Hex 178 452
UG-1210 5/16 Hex 178 452 UG-MIELL 11/32 Hex 103 262 UG-8MM21-D 8 12 pans 178 452
UG-FL-1210 5/16 Hex 178 452 UG-MIP11 11/32 Hex 1.03 262 UG-FL-8MM21 8 Hex 178 452
UG-X-1110 5/16 Hex 353 897 UG-MX-1111 11/32 Hex 103 262 UG-SF-8MM21 8 Hex 178 452
UG-ZA-110 5/16 Hex 353 897 UG-MB-1211 11/32 Hex 178 452 UG-9MMI1 9 Hex 103 262
U6-1111 11/32 12 pans 103 262 UG-SM-1211 11/32 Hex 178 452 UG-9MMI11-D 9 12 pans 103 262
UG-1111-D 11/32 Hex 103 262 UG-SM-1212 11/32 Hex 178 452 UG-SF-9MM11 9 Hex 103 262
UG-1P11 11/32 Hex 103 262 UG-MB-1212-D  11/32 12 pans 178 452 UG-9MM21 9 Hex 178 452
U6-1211 11/32 Hex 178 452 UG-M-1112 3/8 Hex 103 262 UG-9MM21-D 9 12 pans 178 452
UG-FL-1211 11/32 Hex 178 452 UG-MI1E12 3/8 Hex 103 262 UG-10MM11 10 Hex 103 262
UG-1112 3/8 12 pans 103 262 UG-M1P12 3/8 Hex 103 262 UG-10MM11-D 10 12 pans 103 262
UG-1112-D 3/8 Hex 103 262 UG-MX-1112 3/8 Hex 1.03 262 UG-10MMEL 10 Hex 103 262
UG-1pP12 3/8 Hex 103 262 UG-MB-1212 3/8 Hex 178 452 UG-0S-10MM11 10 Hex 103 262
UG-FL-1112 3/8 Hex 103 262 UG-M-1114 /16 Hex 103 262 UG-0S-10MM11-D 10 12 pans 103 262
UG-SF-1112 3/8 Hex 103 262 UG-MX-1114 /16 Hex 103 262 UG-SF-10MM1L 10 Hex 103 262
U6-1212 3/8 12 pans 178 452 UG-SM-1114 /16 Hex 103 262 UG-10MM21 10 Hex 178 452
U6-1212-D 3/8 Hex 178 452 UG-M-1114-D /16 12 pans 1.03 262 UG-10MM21-D 10 12 pans 178 452
UG-FL-1212 3/8 Hex 178 452 UG-MB-1214 /16 Hex 178 452 UG-FL-IOMM21 10 Hex 178 452
UG-SF-1212 3/8 Hex 178 452 UG-M-1116 1/2 Hex 103 262 UG-SF-10MM21 10 Hex 178 452
UG-1113 13/32 Hex 103 262 UG-M1E16 1/2 Hex 103 262 UG-1IMM1L 11 Hex 103 262
UG-1213 13/32 Hex 178 452 UG-MIP16 1/2 Hex 1.03 262 UG-11IMM11-D 11 12 pans 103 262
UG-1114 /16 12 pans 103 262 UG-MTX-5114 El4 Torx 150 381 UG-SF-1IMMIT 11 Hex 103 262
UG-1114-D 7/16 Hex 103 262 UG-1IMM21 11 Hex 178 452
UG-FL-1114 7/16 Hex 103 262 UG-12MM11 12 Hex 103 262
UG-SF-1114 /16 Hex 103 262 UG-SF-12MM11 12 Hex 103 262
UG-FL-1214 /16 Hex 178 452 UG-13MM11 13 Hex 103 262
U6-1116 1/2 12 pans 103 262 UG-13MM11-D 13 12 pans 103 262
UG-1116-D 1/2 Hex 103 262 UG-13MMEL 13 Hex 103 262
UG-1P16 1/2 Hex 103 262 UG-SF-13MMI11 13 Hex 1.53 389
UG-FL-1116 1/2 Hex 103 262 Remarque : UG-15MM11 15 Hex 103 262

UG-SF-1116 1/2 Hex 103 262 SF: Surface Drive hex | FL: Fast Lead hex UG-16MMI11 16 Hex 103 262
UG-1120 5/8 Torx 103 262
UG-TXA-908 £8 Torx 305 897
£10 103 262
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APEX @ uvtumy

DOUILLES SERIE UGS

DOUILLES A _ DOUILLES A
ENTRAINEMENT CARRE ENTRAINEMENT
1/4”, METRIQUE, CARRE 3/8”, SAE, NON
MAGNETIQUE MAGNETIQUE
Dimension Forme Longueur Dimension Forme Longueur Dimension Forme Longueur

Numéro  coté fixation coté totale Numéro  coteé fixation coté totale Numéro  coté fixation coteé totale
de piéce IN. fixation IN. MM. de piéce IN. fixation IN. MM. de piece IN. fixation IN. MM.
UG-M-5MMI1 5 Hex 091 231 UG-3108 1/4 Hex 1.28 325 UG-3418 9/16 Hex 153 389
UG-M-5MMEL 5 Hex 091 231 UG-3108-D 1/4 12 pans 1.28 325 UG-3418-D 9/16 12 pans 1.53 389
UG-M-5.5MMI1 5.5 Hex 091 231 UG-3109 9/32 Hex 128 325 UG-3618 9/16 Carré 1.53 389
UG-M-55MMEL 5.5 Hex 091 231 UG-3110 5/16 Hex 125 318 UG-3618-D 9/16 Doublecarré 153 389
UG-M-6MMI1 6 Hex 091 231 UG-3110-D 5/16 12 pans 128 325 UG-FL-3118 9/16 Hex 153 389
UG-M-6MMEL b Hex 091 231 UG-3210-D 5/16 12 pans 203 5L6 UG-SF-3118 9/16 Hex 153 389
UG-MVA-104-TMM 7 Hex 088 224 UG-SF-3210 5/16 Hex 203 5L6 UG-SF-3418 9/16 Hex 1.53 389
UG-M-7MMI1L 7 Hex 091 231 UG-3210 5/16 Hex 204 518 UG-SW-343 9/16 Hex 153 389
UG-M-7MMEL 7 Hex 091 231 UG-3111 11/32 Hex 128 325 UG-3218 9/16 Hex 203 516
UG-MR-TMMEL 7 Hex 091 231 UG-3211 11/32 Hex 203 5L6 UG-3218-D 9/16 12 pans 203 516
UG-M-7MM21 7 Hex 178 452 UG-3211-D 11/32 12 pans 203 5L6 UG-FL-3218 9/16 Hex 203 516
UG-MB-7MM21 7 Hex 178 452 UG-3P12 3/8 Hex 128 325 UG-SF-3218 9/16 Hex 203 516
UG-SM-7MM21 7 Hex 178 452 UG-3112 3/8 Hex 128 325 UG-3318 9/16 Hex 355 897
UG-M-8MMEL 8 Hex 103 262 UG-3412 3/8 Hex 153 389 UG-3318-D 9/16 12 pans 305 897
UG-M-8MMI1 8 Hex 103 262 UG-3412-D 3/8 12 pans 153 389 UG-3119 19/32 Hex 153 389
UG-M-8MMIL-D 8 12 pans 103 262 UG-3612-D 3/8 Doublecarré 153 389 UG-3020 5/8 Hex 103 262
UG-M-8MM21 8 Hex 178 452 UG-FL-3412 3/8 Hex 153 389 UG-3020-D 5/8 12 pans 103 262
UG-MB-8MM21 8 Hex 178 452 UG-SF-3412 3/8 Hex 153 389 UG-3420-D 5/8 12 pans 153 389
UG-SM-8MM21 8 Hex 178 452 UG-3612 3/8 Carré 154 391 UG-3620 5/8 Carré 153 389
UG-M-9MMEL 9 Hex 103 262 UG-3212 3/8 Hex 203 5L6 UG-FL-3122 11/16 Hex 153 389
UG-M-9MMI1 9 Hex 103 262 UG-3212-D 3/8 12 pans 203 5L6 UG-SF-3122 11/16 Hex 1.53 389
UG-M-9MM21 9 Hex 178 452 UG-3614 /16 Carré 153 389 UG-3222 11/16 Hex 203 516
UG-MB-9MM21 9 Hex 178 452 UG-3614-D /16 Double carré 153 389 UG-3222-D 11/16 12 pans 203 516
UG-SM-9MM21 9 Hex 178 452 UG-3214 /16 Hex 203 5L6 UG-3424 3/ Hex 1.53 389
UG-M-1IOMMII 10 Hex 103 262 UG-SF-3214 /16 Hex 203 5L6 UG-3424-D 3/k 12 pans 1.53 389
UG-M-IOMME1 10 Hex 103 262 UG-3016 1/2 Hex 091 231 UG-SF-3124 3/k Hex 1.53 389
UG-MSF-10MM11 10 Hex 103 262 UG-3016-D 1/2 12 pans 091 231 UG-3524 3/k Hex 203 5l6
UG-MSWM-10MME1 10 Hex 103 262 UG-FL-3016 1/2 Hex 091 231 UG-3524-D 3/ 12 pans 203 5L6
UG-0SM-10MM11 10 Hex 103 262 UG-SF-3016 1/2 Hex 091 231 UG-3426 13/16 Hex 1.53 389
UG-MB-10MM21 10 Hex 178 452 UG-3416 1/2 Hex 153 389 UG-TX-3108 £8 Torx 129 328
UG-M-10MM21 10 Hex 178 452 UG-3416-D 1/2 12 pans 153 389 UG-10EP13 10EP Torx Plus 128 325
UG-MB-SF-10MM21 10 Hex 178 452 UG-3616 1/2 Carré 153 389 UG-TX-3110 £10 Torx 128 325
UG-MSF-10MM21 10 Hex 178 452 UG-3616-D 1/2 Doublecarré  1.53 389 UG-TX-3114 El4 Torx 128 325
UG-0SMB-10MM21 10 Hex 178 452 UG-3P16 1/2 Hex 153 389
UG-SM-10MM21 10 Hex 178 452 UG-FL-3116 1/2 Hex 153 389
UG-M-11MMI11 1 Hex 103 262 UG-3116 1/2 Hex 153 389
UG-M-11IMM21 1 Hex 178 452 UG-SF-3116 1/2 Hex 153 389
UG-MB-1IMM21 11 Hex 178 452 UG-SF-3416 1/2 Hex 153 389
UG-SM-1IMM21 11 Hex 178 452 UG-SF-3216 1/2 Hex 203 516
UG-M-12MM11 12 Hex 103 262 UG-3216 1/2 Hex 203 516
UG-M-13MM11 13 Hex 103 262 UG-3216-D 1/2 12 pans 203 516
UG-M-I3MMEL 13 Hex 103 262 UG-3516 1/2 Hex 203 516
UG-M-15MM11 15 Hex 103 262 UG-3516-D 1/2 12 pans 203 516

UG-FL-3216 1/2 Hex 203 516

UG-SF-3516 1/2 Hex 203 516

UG-3117 17/32 Hex 153 389

UG-3118 9/16 Hex 153 389

UG-3118-D 9/16 12 pans 153 389
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APEX @ vt

DOUILLES SERIE UGS

DOUILLES A DOUILLES A ENTRAINEMENT
ENTRAINEMENT CARRE 3/8”, METRIQUE, NON
CARRE 3/8" SAE, MAGNETIQUE
MAGNETIQUE
Dimension Forme Longueur Dimension Forme Longueur Dimension Forme Longueur
Numéro  coté fixation cote totale Numéro  coté fixation coté totale Numéro  coteé fixation coté totale
de piece IN. fixation IN. MM. de piece MM. fixation IN. MM. de piece IN. fixation IN. MM.
UG-MB-3210 5/16 Hex 204 518 UG-7MM13 7 Hex 128 325 UG-12MM03-D 12 12 pans 091 231
UG-MB-3211 11/32 Hex 203 516 UG-FL-7MM13 7 Hex 128 325 UG-FL-12MMO3 12 Hex 091 231
UG-M-3P12 3/8 Hex 128 325 UG-SF-7MM13 7 Hex 128 325 UG-12MM13 12 Hex 1.53 389
UG-M-3412 3/8 Hex 153 389 UG-FL-7MM23 7 Hex 203 5L6 UG-12MM13-D 12 12 pans 1.53 389
UG-M-3614-D  7/16 Doublecarré 1.5 389 UG-7MM23 7 Hex 203 L6 UG-FL-12MM13 12 Hex 1.53 389
UG-M-3016 1/2 Hex 091 231 UG-SF-7MM23 7 Hex 203 325 UG-SF-12MM13 12 Hex 1.53 389
UG-M-3P16 1/2 Hex 153 389 UG-SF-8MM13 8 Hex 128 325 UG-12MM23 12 Hex 203 5L6
UG-M-3116 1/2 Hex 153 389 UG-8MM13 8 Hex 128 325 UG-12MM23-D 12 12 pans 203 5Lé
UG-M-3416-D 1/2 12 pans 153 389 UG-8MMI3-D 8 12 pans 128 325 UG-SF-12MM23 12 Hex 203 L6
UG-M-3416-E 1/2 Hex 153 389 UG-8MME3 8 Hex 128 325 UG-SF-12MM53 12 Hex 203 5L6
UG-M3E16 1/2 Hex 153 389 UG-FL-8MM13 8 Hex 128 325 UG-13MM03 13 Hex 091 231
UG-MB-3216 1/2 Hex 203 516 UG-8MM23 8 Hex 203 5L6 UG-SF-13MM03 13 Hex 091 231
UG-SM-3216 1/2 Hex 203 5L6 UG-FL-8MM23 8 Hex 203 5L6 UG-13MM03-D 13 12 pans 091 231
UG-M-3216 1/2 Hex 203 516 UG-SF-8MM23 8 Hex 203 5L6 UG-FL-13MMO3 13 Hex 091 231
UG-MB-3516 1/2 Hex 203 516 UG-9MM23 9 Hex 203 5L6 UG-13MM13 13 Hex 1.53 389
UG-M-3118 9/16 Hex 153 389 UG-SF-9MM23 9 Hex 203 5L6 UG-13MME3 13 Hex 1.53 389
UG-M-3418-D  9/16 12 pans 153 389 UG-10MM03 10 Hex 09 227 UG-13MMI3-D 13 12 pans 1.53 389
UG-M-3218 9/16 Hex 203 516 UG-SF-10MM03 10 Hex 09 227 UG-13MM43 13 Hex 1.53 389
UG-MB-3218 9/16 Hex 203 516 UG-FL-10MM0O3 10 Hex 091 231 UG-13MM43-D 13 12 pans 1.53 389
UG-SM-3218 9/16 Hex 203 516 UG-10MM13 10 Hex 1.28 325 UG-CSF-13MM43 13 Hex 1.53 389
UG-M-3318 9/16 Hex 355 897 UG-10MM13-D 10 12 pans 1.28 325 UG-FL-13MMI3 13 Hex 1.53 389
UG-MB-3318 9/16 Hex 305 897 UG-SF-10MM43 10 Hex 128 325 UG-SF-13MM13 13 Hex 1.53 389
UG-M-3124 3/k Hex 153 389 UG-10MM43 10 Hex 128 325 UG-SF-13MM43 13 Hex 1.53 389
UG-M-3424 3/k Hex 153 389 UG-10MM43-D 10 12 pans 1.28 325 UG-CSF-13MM23 13 Hex 203 5L6
UG-M-3426 13/16 Hex 153 389 UG-FL-1OMM43 10 Hex 1.28 325 UG-VC-68-13MM 13 Hex 203 5L6
UG-MTX-3108 £8 Torx 128 325 UG-FL-10MM43-E 10 Hex 128 325 UG-13MM23 13 Hex 203 5Lé
UG-MTX-3110 £10 Torx 128 325 UG-SF-10MM13 10 Hex 128 325 UG-SF-13MM23 13 Hex 203 L6
UG-MTX-3114 El4 Torx 125 318 UG-10MM63 10 Carré 153 389 UG-13MM23-D 13 12 pans 203 5L6
UG-10MMé63-D 10 Doublecarré 153 389 UG-SF-13MM53 13 Hex 203 5L6
UG-10MM23 10 Hex 203 5L6 UG-FL-13MM23 13 Hex 203 5Lé
UG-0S-10MM23 10 Hex 203 516 UG-13MM33 13 Hex 353 897
UG-10MM23-D 10 12 pans 203 516 UG-CSF-13MM33 13 Hex 385 897
UG-CSF-10MM23 10 Hex 203 516 UG-SF-13MM33 13 Hex 305 897
UG-FL-10MM23 10 Hex 203 516 UG-14MM13 14 Hex 1.53 389
UG-FL-10MM23-E 10 Hex 203 516 UG-14MM13-D 14 12 pans 153 389
UG-SF-10MM23 10 Hex 203 516 UG-14MM43 14 Hex 1.53 389
UG-10MM33 10 Hex 355 897 UG-SF-14MM13 14 Hex 1.53 389
UG-CSF-10MM33 10 Hex 353 897 UG-14MM23 14 Hex 203 516
UG-FL-10MM33 10 Hex 353 897 UG-14MM23-D 14 12 pans 203 516
UG-SF-10MM33 10 Hex 353 897 UG-SF-14MM23 14 Hex 203 516
UG-11IMM13 11 Hex 128 325 UG-14MM33 14 Hex 355 897
UG-SF-1IMMI3 11 Hex 128 325 UG-15MM03 15 Hex 097 247
UG-FL-1IMMI13 11 Hex 128 325 UG-15MM03-D 15 12 pans 097 247
UG-11MM23 1 Hex 203 516 UG-FL-15MMO3 15 Hex 097 247
UG-1IMM23-D 1 12 pans 203 516 UG-SF-15MM03 15 Hex 097 247
UG-SF-1IMM23 11 Hex 203 516 UG-15MM13 15 Hex 1.53 389
UG-12MM03 12 Hex 091 231 UG-15MMI3-D 15 12 pans 153 389
UG-SF-12MM03 12 Hex 091 231

Remarque :
CSF : Surface hexagonale avec forét conique extra large.
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APEX @ uvtumy

DOUILLES SERIE UGS

DOUILLES A ) DOUILLES A ENTRAINEMENT
ENTRAINEMENT CARRE CARRE 3/8”, METRIQUE,
3/8"”, METRIQUE, MAGNETIQUE
NON-MAGNETIQUE
(SUITE) R R
Dimension  Forme  Longueur Dimension  Forme  Longueur
Dimension Forme Longueur Numeéro coté fixation  coté totale Numéro coté fixation  coté totale
Numéro  coté fixation  coté totale de piece MM. fixation IN. MM. de pigce MM. fixation IN. MM.
de piéce . fixation . HH. UG-M-TMME3 7 Hex 125 318 UG-M-12MM23 12 Hex 205 5L6
UG-15MM43 15 Hex 153 389 UG-M-7MM13 7 Hex 128 325 UG-MB-12MM23 12 Hex 203 516
UG-15MM43-D 15 12 pans 153 389 UG-SM-7MM13 7 Hex 128 325 UG-MB-12MM23-D 12 12pans 203 516
UG-CSF-15MM43 15 Hex 153 389 UG-MB-7TMM23 7 Hex 204 518 UG-SM-12MM23 12 Hex 203 516
UG-SF-15MM13 15 Hex 153 389 UG-M-8MM13 8 Hex 128 325 UG-SM-SF-12MM23 12 Hex 2035 516
UG-SF-15MM43 15 Hex 153 389 UG-M-8MME3 8 Hex 128 325 UG-MBVCCB-305-12MM 12 Hex 283 643
UG-15MM23 15 Hex 205 5l6 UG-MSF-8MM13 8 Hex 128 325 UG-M-13MM03 13 Hex 091 231
UG-15MM23-D 15 12 pans 203 5L6 UG-M-8MM23 8 Hex 203 5L6 UG-M-13MM13 13 Hex 153 389
UG-CSF-15MM23 15 Hex 203 5l6 UG-MB-8MM23 8 Hex 203 5L6 UG-M-13MME3 13 Hex 1.53 389
UG-SF-15MM33 15 Hex 203 516 UG-SM-8MM23 8 Hex 203 5L6 UG-M-13MM13-D 13 12pans 153 389
UG-15MM33 15 Hex 353 897 UG-SWMSF-8MM23 8 Hex 203 5L6 UG-M-13MM43 13 Hex 153 389
UG-15MM33-D 15 12 pans 353 897 UG-MB-9MM23 9 Hex 203 5L6 UG-M-13MM43-D 13 12pans 153 389
UG-CSF-15MM33 15 Hex 353 897 UG-M-10MM03 10 Hex 09 227 UG-MB-13MM23 13 Hex 1.53 389
UG-16MM03-D 16 12 pans 103 262 UG-MVC-806-10MM 10 Hex 12 305 UG-MB-13MM23-D 13 12pans 153 389
UG-SF-16MM03 16 Hex 103 262 UG-M-10MME3 10 Hex 128 325 UG-MFL-13MM43 13 Hex 1.53 389
UG-16MM43 16 Hex 153 389 UG-M-10MM13 10 Hex 128 325 UG-MSF-13MM13 13 Hex 153 389
UG-16MM43-D 16 12 pans 153 389 UG-SM-10MM13 10 Hex 128 325 UG-MSF-13MM23 13 Hex 1.53 389
UG-17MMI3 17 Hex 153 389 UG-M-10MM13-D 10 12pans 128 325 UG-MSF-13MM43 13 Hex 153 389
UG-17MM13-D 17 12 pans 153 389 UG-M-10MM43 10 Hex 128 325 UG-SM-13MM13 13 Hex 1.53 389
UG-SF-17MM13 17 Hex 153 389 UG-MSF-10MM13 10 Hex 128 325 UG-SM-13MM23 13 Hex 153 389
UG-17MM23 17 Hex 203 516 UG-MSF-10MM43 10 Hex 1.28 325 UG-SM-13MM43 13 Hex 153 389
UG-17MM23-D 17 12 pans 203 516 UG-SWMSF-10MM13 10 Hex 128 325 UG-SWMSF-13MM13 13 Hex 15 391
UG-SF-17MM23 17 Hex 203 516 UG-SM-10MM23 10 Hex 202 513 UG-SWMFL-13MM23 13 Hex 203 516
UG-18MM13 18 Hex 153 389 UG-0SM-10MM23 10 Hex 203 5L6 UG-M-13MM23 13 Hex 204 518
UG-18MM13-D 18 12 pans 153 389 UG-MB-10MM23-D 10 12pans 203 5L6 UG-SWM-13MM23 13 Hex 204 518
UG-SF-18MM13 18 Hex 153 389 UG-M-10MM23 10 Hex 203 5L6 UG-SWMSF-13MM23 13 Hex 204 518
UG-18MM23 18 Hex 203 516 UG-MB-10MM23 10 Hex 203 5L6 UG-MB-13MM33 13 Hex 353 897
UG-18MM23-D 18 12 pans 203 516 UG-MBVC-804-10MM 10 Hex 203 5L6 UG-MB-SF-13MM33 13 Hex 383 897
UG-SF-18MM23 18 Hex 203 516 UG-MSF-10MM23 10 Hex 203 5L6 UG-SM-13MM33 13 Hex 353 897
UG-19MM13 19 Hex 153 389 UG-MB-SF-10MM23 10 Hex 203 56 UG-M-14MM13 14 Hex 1.53 389
UG-19MM13-D 19 12 pans 153 389 UG-0SMB-10MM23 10 Hex 203 5L6 UG-M-14MM13-D 14 12pans 153 389
UG-19MM43 19 Hex 153 389 UG-SWMSF-10MM23 10 Hex 203 5Ll6 UG-M-14MM43-D 14 12pans 153 389
UG-19MM43-D 19 12 pans 153 389 UG-M-10MM33 10 Hex 353 897 UG-M-14MM23 14 Hex 203 516
UG-FL-I9MMI3 19 Hex 153 389 UG-MB-10MM33 10 Hex 353 897 UG-MB-14MM23 14 Hex 203 516
UG-SF-19MM13 19 Hex 153 389 UG-MSF-10MM33 10 Hex 353 897 UG-MBSF-14MM23 14 Hex 203 516
UG-SF-19MM43 19 Hex 153 389 UG-SWMSF-10MM33 10 Hex 353 897 UG-MB-14MM23-D 14 12pans 203 516
UG-20MM13 2 Hex 153 389 UG-M-11IMM13 11 Hex 128 325 UG-SWMSF-14MM23 14 Hex 203 516
UG-0SMB-11IMM23 1 Hex 203 56 UG-SWMSF-14MM33 14 Hex 203 516
UG-MB-11MM23 1 Hex 203 5L6 UG-MB-14MM33 14 Hex 353 897
UG-MB-SF-1IMM23 11 Hex 203 5L6 UG-M-15MM03 15 Hex 097 247
UG-SM-11IMM23 1 Hex 203 516 UG-M-15MM13 15 Hex 153 389
UG-SWMSF-1IMM23 11 Hex 203 516 UG-M-15MM13-D 15 12pans 153 389
UG-M-12MM03-D 12 12pans 091 231 UG-MSF-15MM13 15 Hex 153 389
UG-M-12MM03 12 Hex 091 231 UG-M-15MM43 15 Hex 1.53 389
UG-M-12MM13 12 Hex 153 389 UG-SM-156MM43 15 Hex 1.53 389
UG-M-12MM13-D 12 12pans 153 389 UG-SWMSF-15MM13 15 Hex 153 389
UG-SWMSF-12MM13 12 Hex 153 389
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APEX @ vt

DOUILLES SERIE UGS

DOUILLES A
ENTRAINEMENT
CARRE 3/8”, METRIQUE,
MAGNETIQUE
(SUITE)

Dimension  Forme  Longueur
Numéro coté fixation  cote totale
de piéce MM. fixation IN. MM.
UG-M-15MM23 15 Hex 203 516
UG-MB-156MM23 15 Hex 203 516
UG-MBSF-15MM23 15 Hex 203 5l6
UG-MB-SF-15MM23 16 Hex 203 516
UG-SM-15MM23 15 Hex 203 516
UG-SWM-15MM33 15 Hex 203 516
UG-SWMSF-15MM23 16 Hex 203 516
UG-M-15MM33 15 Hex 393 897
UG-MB-15MM33 15 Hex 353 897
UG-M-16MM43 16 Hex 153 389
UG-M-17MM13 17 Hex 153 389
UG-SM-17MM23 17 Hex 153 389
UG-SWMSF-17MM13 17 Hex 153 389
UG-SWMSF-17MM23 17 Hex 153 389
UG-M-17MM23 17 Hex 203 516
UG-MB-17MM23 17 Hex 203 516
UG-M-18MM13 18 Hex 153 389
UG-SWMSF-18MM13 18 Hex 153 389
UG-SWMSF-18MM23 18 Hex 153 389
UG-M-18MM23 18 Hex 203 516
UG-MB-18MM23 18 Hex 203 5l6
UG-M-19MM13 19 Hex 153 389
UG-SWMSF-19MM13 19 Hex 153 389

DOUILLES A
ENTRAINEMENT
CARRE 1/2”, SAE,
NON-MAGNETIQUE

Dimension  Forme  Longueur Dimension  Forme  Longueur
Numéro coté fixation  coté totale Numéro coté fixation  cote totale
de piéce IN. fixation IN. MM. de pigce IN. fixation IN. MM.
U6-5608-D 1/4 Double carré 1.53 389 UG-SF-5222 11/16 Hex 228 579
UG-5110 5/16 Hex 153 389 UG-5322 11/16 Hex 328 833
UG-5110-D 5/16 12pans 153 389 U6-5322-D 11/16 12pans 328 833
UG-SF-5113 13/32 Hex 153 389 U6-5522 11/16 Hex 328 833
UG-5114 /16 Hex 153 389 U6-5522-D 11/16 12pans 328 833
UG-5114-D /16 12pans 153 389 UG-SF-5522 11/16 Hex 328 833
UG-5814-D 7/16  Doublecarré 3.28 833 UG-SF-SW-282 3/k Hex 103 262
UG-5616 1/2 Camé 153 389 UG-SW-282 3/4 Hex 103 262
UG-5616-D 12 Double carré 1.53 389 UG-SW-282-D 3/k 12pans 103 262
U6-5916 1/2 Carré 153 389 UG-5124 3/k Hex 153 389
UG-5916-D 1/2 Double carré 153 389 UG-5124-D 3/k 12pans 153 389
UG-FL-5516 1/2 Hex 328 833 UG-FL-5124 3/k Hex 153 389
UG-SF-5516 1/2 Hex 328 833 UG-SF-5124 3/k Hex 153 389
U6-5618 9/16 Carré 183 389 UG-5224 3/k Hex 228 579
UG-5618-D 9/16  Doublecarré 153 389 UG-5224-D 3/k 12pans 228 579
UG-5918 9/16 Carré 153 389 UG-FL-5224 3/k Hex 228 579
UG-5918-D 9/16  Doublecarré 153 389 UG-SF-5224 3/k Hex 228 579
U6-5118 9/16 Hex 153 389 UG-5324 3/h Hex 328 833
UG-SF-5118 9/16 Hex 153 389 UG-5324-D 3/k 12pans 328 833
U6-5218 9/16 Hex 228 579 UG-FL-5324 3/k Hex 328 833
UG-5318 9/16 Hex 328 833 UG-SF-5324 3/k Hex 328 833
UG-5318-D 9/16 12pans 328 833 U6-5225-D 25/32 12pans 228 579
U6-5818-D 9/16  Doublecarré 3.28 833 UG-SF-5126 13/16 Hex 103 262
UG-5119 19/32 Hex 153 389 UG-5126 13/16 Hex 153 389
UG-5419-D 19/32 12pans 153 389 U6-5126-D 13/16 12pans 153 389
U6-5219-D 19/32 12pans 228 579 UG-5426 13/16 Hex 153 389
UG-5420 19/32 Hex 328 833 UG-5426-D 13/16 12pans 153 389
U6-5120 5/8 Hex 153 389 UG-FL-5126 13/16 Hex 153 389
UG-5120-D 5/8 12pans 153 389 UG-SF-5426 13/16 Hex 153 389
UG-5620 5/8 Carré 153 389 UG-5226 13/16 Hex 228 579
UG-5620-D 5/8 Double carré 1.53 389 U6-5226-D 13/16 12pans 228 579
UG-FL-5120 5/8 Hex 153 389 UG-5526 13/16 Hex 328 833
UG-SC-520 5/8 Carré 153 389 UG-5526-D 13/16 12pans 328 833
UG-5720 5/8 hexagonal 2.28 579
UG-5420-D 5/8 12pans 328 833 .
UG-SF-5420 5/8 ex 328 833 ~ DOUILLES A
UG-SF-5120 5/8 Hex 353 897 ENTRAINEMENT
UG-5121-D 21/32 12pans 153 389 z 7
U6-5122 11/16 Hex 153 389 CARRE. 1/2 ’ SAE'
UG-5122-D /16 12pans 153 389 MAGNETIQUE
UG-5422 11/16 Hex 133 389 Dimension  Forme  Longueur
UG-5422-D 11/16 12pans 153 389 Numéro coté fixation  cote totale
UG-5622 11/16 Caré 153 389 de piece IN. fixation IN. MM.
UG-FL-5122 11/16 Hex 153 389 UG-M5110 mn ™ 53 380
UG-SF-5122 11/16 Hex 153 389
UG-SF-5422 11/16 Hex 153 389 UG-M-5120 o8 fox 155 385
UG-M-5420 5/8 Hex 328 833
U6-5222 11/16 Hex 228 579
UB-FL-522 /16 Wex 28 579 UG-M-5122 11/16 Hex 153 389
' ' UG-M-5124 3/k Hex 153 389
UG-MB-5224-D 3/k 12pans 228 579
UG-MB-5324 3/k Hex 328 833
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APEX @ uvtumy

DOUILLES SERIE UGS

DOUILLES A ENTRAINEMENT DOUILLES A ]
CARRE 1/2”, METRIQUE, ENTRAINEMENT CARRE
NON-MAGNETIQUE 1/2”, METRIQUE,
MAGNETIQUE
Dimension  Forme  Longueur Dimension  Forme  Longueur Dimension  Forme  Longueur
Numéro coté fixation  cote totale Numéro coté fixation  coté totale Numéro coté fixation  cote totale
de piece MM. fixation IN. MM. de piece MM. fixation IN. MM. de piece MM. fixation IN. MM.
UG-8MM15 8 Hex 1.53 389 UG-17MM45 17 Hex 1.53 389 UG-M-8MM15 8 Hex 153 389
UG-8MM15-D 8 12pans 153 389 UG-17MM45-D 17 12pans 153 389 UG-M-11IMM15 1 Hex 153 389
UG-SF-8MM15 8 Hex 153 389 UG-FL-17MM15 17 Hex 153 389 UG-M-13MM15 13 Hex 153 389
UG-11MM15 1 Hex 153 389 UG-17MM25 17 Hex 228 579 UG-M-13MM45 13 Hex 153 389
UG-SF-11IMM15 11 Hex 1.53 389 UG-17MM25-D 17 12pans 228 579 UG-MSF-13MM15 13 Hex 1.53 389
UG-13MM15 13 Hex 153 389 UG-SF-17MM25 17 Hex 228 579 UG-SWMFL-13MM15 13 Hex 153 389
UG-SF-13MM15 13 Hex 153 389 UG-17MM55 17 Hex 328 833 UG-M-13MM25 13 Hex 228 579
UG-CSF-13MM45 13 Hex 153 389 UG-17MM55-D 17 12pans 328 833 UG-MB-13MM25 13 Hex 228 579
UG-13MM45 13 Hex 153 389 UG-SF-17MM55 17 Hex 3.28 833 UG-MBSF-13MM25 13 Hex 228 579
UG-SF-13MM45 13 Hex 153 389 UG-18MM15 18 Hex 1.53 389 UG-M-13MM35 13 Hex 328 833
UG-13MM25 13 Hex 228 579 UG-SF-18MM15 18 Hex 1.53 389 UG-M-13MM55 13 Hex 328 833
UG-SF-13MM25 13 Hex 228 579 UG-18MM15-D 18 12pans 153 389 UG-MB-13MM35 13 Hex 328 833
UG-FL-13MM25 13 Hex 228 579 UG-18MM45 18 Hex 153 389 UG-MB-13MMb5 13 Hex 328 833
UG-13MM35 13 Hex 328 833 UG-18MM45-D 18 12pans 153 389 UG-MBSF-13MM35 13 Hex 328 833
UG-13MM55 13 Hex 328 833 UG-19MM15-D 18 12pans 153 389 UG-M-14MM15 14 Hex 153 389
UG-SF-13MMb5 13 Hex 328 833 UG-FL-18MM15 18 Hex 1.53 389 UG-MSF-14MM15 14 Hex 153 389
UG-13MM55-D 13 12pans 328 833 UG-18MM25 18 Hex 228 579 UG-MBSF-14MM25 14 Hex 228 579
UG-FL-13MM55 13 Hex 328 833 UG-SF-18MM25 18 Hex 228 579 UG-MB-14MM25 14 Hex 228 579
UG-SF-13MM35 13 Hex 328 833 UG-18MM25-D 18 12pans 228 579 UG-MB-14MM25-D 14 12pans 228 579
UG-14MMé5 14 Carré 153 389 UG-FL-18MM25 18 Hex 228 579 UG-M-15MM15 15 Hex 153 389
UG-SF-14MM15 14 Hex 153 389 UG-18MM35 18 Hex 328 833 UG-M-15MME5 15 Hex 153 389
UG-14MM15 14 Hex 15 391 UG-18MM35-D 18 12pans 328 833 UG-MSF-15MM15 15 Hex 1.53 389
UG-14MM25 14 Hex 228 579 UG-FL-18MM35 18 Hex 328 833 UG-SWMSF-15MM15 15 0 153 389
UG-15MM15 15 Hex 153 389 UG-SF-18MM35 18 Hex 328 833 UG-SWM-15MM25 15 Hex 225 572
UG-15MM15-D 15 12pans 153 389 UG-SF-18MM45 18 Hex 355 897 UG-M-15MM25 15 Hex 228 579
UG-15MM45 15 Hex 153 389 UG-19MM15 19 Hex 153 389 UG-MB-15MM25 15 Hex 228 579
UG-15MM45-D 15 12pans 153 389 UG-FL-19MM15 19 Hex 1.53 389 UG-MSF-15MM25 15 Hex 228 579
UG-15MMES 15 Hex 153 389 UG-SF-19MM15 19 Hex 153 389 UG-SM-15MM25 15 Hex 228 579
UG-FL-15MM15 15 Hex 153 389 UG-19MM25 19 Hex 228 579 UG-M-15MM35-D 15 12pans 328 833
UG-SF-15MM15 15 Hex 153 389 UG-SF-19MM25 19 Hex 228 579 UG-M-15MM45 15 Hex 328 833
UG-SF-15MM45 15 Hex 153 389 UG-CSF-19MM25 19 Hex 228 579 UG-M-15MM55 15 Hex 328 833
UG-15MM25 15 Hex 228 579 UG-FL-19MM25 19 Hex 228 579 UG-MB-15MM35 15 Hex 328 833
UG-SF-15MM25 15 Hex 228 579 UG-19MM35 19 Hex 328 833 UG-MSF-15MM35 15 Hex 328 833
UG-15MM35 15 Hex 328 833 UG-19MM35-D 19 12pans 328 833 UG-SM-15MM35 15 Hex 328 833
UG-FL-15MM45 15 Hex 3.28 833 UG-SF-19MM35 19 Hex 328 833 UG-M-16MM15 16 Hex 153 389
UG-15MM55 15 Hex 328 833 UG-20MM15 20 Hex 1.53 389 UG-M-16MM45 16 Hex 153 389
UG-SF-15MM35 15 Hex 328 833 UG-SF-20MM15 20 Hex 153 389 UG-MSF-17MM15 17 Hex 059 15
UG-16MM15 16 Hex 153 389 UG-20MM25 20 Hex 228 579 UG-M-17MM45 17 Hex 153 389
UG-16MM15-D 16 12pans 153 389 UG-20MM25-D 20 12pans 228 579 UG-MCBC-17MM15 17 Hex 153 389
UG-FL-16MM15 16 Hex 153 389 UG-21MM15 21 Hex 1.53 389 UG-MSF-17MM45 17 Hex 1.53 389
UG-SF-16MM15 16 Hex 153 389 UG-21MM15-D 2 12pans 153 389 UG-M-17MM15 17 Hex 153 389
UG-16MM45 16 Hex 328 833 UG-21MM45 21 Hex 153 389 UG-M-17MM15-D 17 12pans 153 389
UG-16MM45-D 16 12pans 328 833 UG-21MM45-D 21 12pans 153 389 UG-MB-17MM25 17 Hex 228 579
UG-SF-16MM45 16 Hex 3.28 833 UG-SF-21MM15 21 Hex 153 389 UG-MB-17MM35 17 Hex 328 833
UG-17MM15 17 Hex 153 389 UG-SF-21MM45 21 Hex 1.53 389 UG-MB-17MM55 17 Hex 328 833
UG-SF-17MM15 17 Hex 153 389 UG-21MM25 21 Hex 228 579 UG-M-18MM15 18 Hex 153 389
UG-17MM15-D 17 12pans 153 389 UG-SF-21MM25 21 Hex 228 579 UG-MSF-18MM15 18 Hex 153 389
UG-SF-17MM45 17 Hex 153 389 UG-21MM25-D 21 12pans 228 579 UG-SM-18MM25 18 Hex 153 389
UG-21MM55 2 Hex 328 833 UG-M-18MM25 18 Hex 228 579
UG-SF-21MM55 21 Hex 328 833 UG-MB-18MM25 18 Hex 228 579
UG-M-18MM35 18 Hex 328 833
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APEX. @ vty

DOUILLES SERIE UGS

DOUILLES A ]
ENTRAINEMENT CARRE
1/2”, METRIQUE,

MAGNETIQUE
(SUITE)

Dimension  Forme  Longueur

DOUILLES A )
ENTRAINEMENT CARRE
5/8”, METRIQUE,

SERIE UGS
RALLONGES
ET ADAPTATEURS

Numéro coté fixation  cote totale

de piéce MM. fixation IN. MM.
UG-MB-18MM35 18 Hex 328 833
UG-SM-18MM35 18 Hex 3.28 83.3
UG-MSF-18MM45 18 Hex 353 897
UG-M-19MM15 19 Hex 153 389
UG-M-21MM15 21 Hex 153 389
UG-MSF-21MM15 21 Hex 153 389
UG-M-21IMM25 21 Hex 228 579
UG-MB-21MM25 21 Hex 228 579

DOUILLES A ,
ENTRAINEMENT CARRE
5/8", SAE,
NON-MAGNETIQUE

Dimension  Forme  Longueur

MAGNETIQUE

Dimension  Forme  Longueur
Numéro coté fixation  coté totale
de piece MM. fixation IN. MM.
UG-M-21MM36 21 Hex 203 516

DOUILLES A ,
ENTRAINEMENT CARRE
3/4", SAE,
NON-MAGNETIQUE

Dimension  Forme  Longueur
Numéro coté fixation  coté totale
de piece MM. fixation IN. MM.
UG-7340 11/4 Hex 403 1024

RALLONGES
ENTRAINEMENT
HEXAGONAL MALE 1/4”
AVEC CARRE MALE 1/4"

Numéro coté fixation  coté totale

de piece MM. fixation IN. MM.
UG-FL-6324 3/4 Hex 203 516
UG-SF-6324 3/4 Hex 203 516
UG-6324 3/k Hex 353 897
UG-SF-6326 13/16 Hex 203 516
UG-6326 13/16 Hex 353 897
UG-6326-D 13/16 12pans 353 897

DOUILLES A ]
ENTRAINEMENT CARRE
5/8”, METRIQUE,

DOUILLES A ]
ENTRAINEMENT CARRE
3/4”, METRIQUE,

NON-MAGNETIQUE
Dimension  Forme  Longueur
Numéro coté fixation  coté totale
de piece MM. fixation IN. MM.
UG-CSF-18MM36 18 Hex 353 897
UG-SF-19MM36 19 Hex 203 5L6
UG-VFSF-132-19MM 19 Hex 35 889
UG-FL-2IMM36 21 Hex 203 5L6
UG-SF-21MM36 21 Hex 203 5L6
UG-21MM36 21 Hex 353 897

NON-MAGNETIQUE
Dimension  Forme  Longueur
Numéro coté fixation  coté totale
de piece IN. fixation IN. MM.
UG-VGSF-41-19MM 19 Hex 35 889
UG-VGSF-60-21MM 21 Hex 403 1024
UG-VGSF-43-22MM 2 Hex 403 1024
UG-SF-30MM37 30 Hex 403 1024
UG-30MM37 30 Hex 403 1024
UG-SF-32MM37 32 Hex 403 1024
UG-32MM37 32 Hex 403 1024

EMBOUT DE VISSAGE
TORX A TORX 3/8”

Numéro Longueur totale
de piece IN. MM.
UG-EX-250-2 2 508
UG-EX-250-3 3 762
UG-EX-250-4 4 1016
UG-EX-250-5 5 127
UG-EX-250-6 6 1524
UG-EX-250-8 8 2032
UG-EX-250-10 10 25
UG-EX-250-12 12 3048
UG-EX-250-18 18 4572
ADAPTATEURS
ENTRAINEMENT

HEXAGONAL MALE 1/4”
AVEC CARRE MALE 3/8"

Dimension Longueur
Numéro coté fixation totale
de piece IN. IN. MM.
UG-834-TX-45-5 Tab 5 127
UG-834-TX-50 150 265 613
UG-834-TX-50R 50 265 613

Numéro Longueur totale
de piece IN. MM.
UG-EX-370-2 2 508
UG-EX-370-B-2 2 508
UG-EX-370-3 3 762
UG-EX-370-B-3 3 762
UG-EX-370-4 41016
UG-EX-370-B-4 4 1016
UG-EX-370-5 5 127
UG-EX-370-6 6 1524
UG-EX-370-8 8 2032
UG-EX-370-10 10 254
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RALLONGES ET ADAPTATEURS SERIE UGS

RALLONGES A ,
ENTRAINEMENT CARRE
FEMELLE 1/4” AVEC
CARRE MALE 1/4"

RALLONGE A
ENTRAINEMENT

CARRE FEMELLE 3/8"
AVEC CARRE MALE 3/8"

ADAPTATEURS A
ENTRAINEMENT
HEXAGONAL MALE 7/16”
AVEC CARRE MALE 3/8"

Numéro Longueur totale Numéro Longueur totale Numéro Longueur totale
de piéce IN. MM. de piece IN. MM. de piece IN. MM.
UG-EX-255-2 2 508 UG-EX-374 L4 356 UG-EX-371-2 2 508
UG-HA-15608 2 508 UG-EX-374-B 14 356 UG-EX-371-3 3762
UG-HA-15608-2%-2 2 508 UG-EX-376-2 2 508 UG-EX-371-4 4 1016
UG-EX-255-B-2 2 508 UG-EX-376-B-2 7 508 UG-EX-371-6 6 1524
UG-EX-255-3 3762 UG-EX-376-3 3762
UG-EX-255-4 4 1016 UG-EX-376-B-3 3 72 .
UB-HAL5608-24 4 1016 UB-EX-376-4 41006 ADAPTATEURS A .
UG-EX-255-B-4 4 1016 UG-EX-376-B-4 4 1016 ENTRAINEMENT CARRE
UG-EX-255-6 6 1524 UG-HC-8612-4 4 1016 "
UG-HA-5608-26-6 6 1524 UG-EX-376-5 517 FEMELLE ..1/ 2 AV"EC
UG-EX-255-B-6 6 1524 UG-EX-376-B-5 5 17 CARRE MALE 3/8
UG-EX-255-8 8§ 2032 UG-EX-376-6 6 1524 Numéro Longueur totale
UG-EX-255-10 10 25 UG-EX-376-B-6 6 1524 de piece IN. MM.
UG-EX-255-12 12 3048 UG-EX-376-8 8 2032
UG-HAI5608-2%14 14 3556 UG-EX-376-8-8 8 2032 Hggg%s § 322
UG-EX-255-18 18 4572 UG-EX-376-9 9 286 AT :
UG-EX-377-4 4 1016
UG-EX-376-B-9 9 286
. UB-EX3TE10 - UG-EX-377-M-4 4 1016
ADAPTATEURS A ) UG-EX-376-B-10 10 25 UG-EX-377-6 6 1524
ENTRAINEMENT CARRE  uw&3s1 12 3048 AR e
1/ -FX- -R- 12 ’ &
FEMELLE 3/8 A‘,’IEC e - UG-EX-577-12 1 3048
CARRE MALE 1/4 S HOTIo T U-EX-377-8-12 1 3048
Numéro Longueur totale UG-EX-376-18 18 4572
de piece IN. MM, UG-EX-376-24 2% 6096
T p— UG-EX-376-36 36 9144
UG-EX-257-4 4 1016
UG-EX-257-5 517 .
UG-EX-257-6 6 1504 ADAPTATEURS A LAME

ADAPTATEURS A ,
ENTRAINEMENT CARRE
FEMELLE 3/8” AVEC
CARRE MALE 1/2”

HEXAGONALE MALE 7/16"

AVEC CARRE MALE 1/2”

Numéro Longueur totale

de piece IN. MM.
UG-EX-503 15 381
UG-EX-503-B 15 381

ADAPTATEURS A ,
ENTRAINEMENT CARRE
FEMELLE 3/8” AVEC
CARRE MALE 5/8"

Longueur totale
IN. MM.

Numéro
de piece

UG-EX-622 153 381
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Numéro Longueur totale
de piece IN. MM.
UG-EX-501-2 2 508
UG-EX-501-3 3 762
UG-EX-501-4 4 1016
UG-EX-501-6 6 1524




APEX @ vsum

PORTE-EMBOUTS

RALLONGES & SERIE UGS A ENTRAINEMENT

CARRE FEMELLE 3/8",

ADAPTATEURS PORTE-EMBOUTS ~ MAGNETIQUE

Numéro Longueur totale hexagonal
de piece IN.  MM. Taille IN.  Forme

SERIE UGS

PORTE-EMBOUTS A

‘ LAME HEXAGONALE PORTE-EMBOUTS A |
ADAPTATEURS A . MALE 1/4", ENTRAINEMENT CARRE
ENTRAINEMENT CARRE MAGNETIQUE FEMELLE 1/2",
FEMELLE _1/2" AVEC Numéro Longueur totale  Embout hexagonal NON MAGNETIQUE
CARRE MALE 3/8" do pidco . M. pimension N, Forme Numéro Longueur totale Emhu?lgigagani:rment
:“':_?m L“"I*:‘”e“f;"';“"’ UG-M-490 359 912 1/4 Hex de piece IN. MM Taille IN.  Forme
e picce : : UG-M-490-4 459 1164 1/4 H
UG-EX-377-2 2 508 UG-M-490-6 6.59 1674 1/4 ng lec Lo /18 i
UG-EX-377-B-3 1Y) UG-M-490-8 8.59 2182 1/4 Hex
UG-EX-377-4 4 1016 UG-M-490-14 1459 3706 1/4 Hex PORTE_EMBOUTS
UG-EX-377-M-4 4 1016 s 7 T
UG-EX-377-6 6 1524 PORTE-EMBOUTS A A ENTRAINEMENT
UG-EX-377-B- 6 1524 ENTRAINEMENT CARRE CARRE FEMELLE 1/2",
e — FEMELLE 1/4”, MAGNETIQUE
UG:EX:377:B-12 12 304:8 NON MAGNETIQUE Numéro Longueur totale Emhu?lgigagar::rment
Embout entrainement de piece IN.  MM. Taille IN.  Forme
RALLONGE A o W i, e S S
ENTRAINEMENT U825 105 262 e Her
CARRE FEMELLE 1/2"
Numéro Longueur totale EORTE'EMBOUTS
de it T A ENTRAINEMENT
UG-EX-508-8 8 2032 CARRE FEMELLE 1/4",
UG-EX-508-B-8 8§ 2032 MAGNETIQUE
UG-HE-25316 § 2032 Embout entrainement
UG-HE-25316-2X-8 8 2032 Numéro Longueur totale hexagonal
UG-EX-508-9 9 2286 de piéce IN.  MM. Dimension IN. Forme
UG-EX-508-10 10 254
e UG-M-825-EB 246 625 Vb Hex
s 0 B e nm .
somin 1w PORTE-EMBOUTS A
UG-EX-508-16 16 4064 ENTRAINEMENT CARRE
UG-EX-508-18 18 4572 FEMELLE 3/8",
UG-EX-508-20 20 508 =
UG-EX-508-36 36 9144 NON MAGNETIQUE
Embout entrainement
Numéro Longueur totale hexagonal
de piece IN. MM, Dimension IN. Forme
UG-838 153 389 1/4 Hex
UG-835 153 389 5/16 Hex
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APEX @ uvtumy

SERIE UGH

ADAPTATEURS A
ENTRAINEMENT
HEXAGONAL MALE VERS
MALE CARRE, SAE

RALLONGES A ,
ENTRAINEMENT CARRE
FEMELLE VERS CARRE
MALE, SAE

CARRE FEMELLE,
PORTE-EMBOUTS/
ADAPTATEURS AVEC
VIS DE PRESSION

Entrainement  Carré Longueur Carré Carré Longueur Dimension Cote Longueur
Numéro hexagonal male totale Numéro femelle male totale Numéro entrainement  fixation totale
de piece IN. IN IN.  MM. de piece IN IN IN.  MM. de piece IN. DimensionIN.Forme IN. MM.
NC-EX-370-8 1/4 3/8 8 2032 NC-EX-255-6 1/4 1/4 6 1524 NC-SC-108 1/4 1/4 Hex 131 333
NC-EX-500-3 1/4 12 3 762 NC-EX-374-B 3/8 3/8 137 348 NC-SC-308 3/8 1/4 Hex 158 401
NC-EX-500-4 1/4 12 41016 NC-EX-376-3 3/8 3/8 5 762 NC-SC-308-2344A 3/8 1/4 Hex 234 595
NC-EX-500-B-4 1/4 1/2 41016 NC-EX-376-4-NY 3/8 3/8 41016 NC-SC-308-425A  3/8 1/4 Hex 425 108
NC-EX-500-6 1/4 1/2 6 1524 NC-EX-504 1/2 1/2 L7l 434 NC-SC-308-675A  3/8 1/4 Hex 675 1715
NC-EX-380-4 5/16 3/8 4 1016 NC-EX-504-B 1/2 1/2 172 436 NC-SC-314 3/8 /16 Hex 145 369
NC-EX-251-6 /16 1/4 6 1524 NC-EX-753 3/4 3/4 225 572 NC-SC-508 1/2 1/4 Hex 158 401
NC-EX-251-10 /16 1/4 10 25 NC-EX-753-B 3/4 3/k 225 9§72 NC-SC-514 1/2 /16 Hex 17 431
NC-EX-501-5 7/16 1/2 5 177 NC-EX-755-3 3/4 3/4 3 762 NC-SC-514-4032  1/2 /16 Hex 403 1024
NC-EX-501-8-NY /16 1/2 8§ 2032 NC-EX-755-4 3/4 3/k 41016 NC-zv 1/2 5/8 Hex 158 40.1
NC-EX-501-10-NY /16 12 10 25 NC-EX-755-6 3/4 3/4 6 1924 . .
NC-EX-501-12-NY  7/16 1/2 123048 NC-EX-755-B-6 3/4 3/4 6 1524 SERRE-ECROUS A
NC-EX-501-15-NY /16 1/2 15 381 ORNC-EX-755-6 3/k 3/k 6 1524 T
NC-EX-757-3 /16 3/h 3 762 NC-EX-755-8 3/4 /4 8 2032 E NTRAIN E M E N:r
NC-EX-502-6 5/8 1/2 6 1524 NC-EX-755-B-8 3/4 3/k 8 2032 HEXAGQNAL MALE
NC-EX-502-8 5/8 1/2 8§ 2032 NC-EX-755-10 3/4 346 10 25 1/4”, METRIQUE & SAE
NC-EX-758-4 5/8 3/k 4 1006 NCO-EX-755-10 3/k 3/k 10 254 Longueur

. n ORNC-EX-755-10 3/4 3/4 10 254 Numéro Cote fixation totale

ADAPTATEUBS A ENTRAINE- nc-ex-755-12 3/4 3/k 12 3048 de piace Dimension MM. Forme IN.  MM.
MENT CARREFEMELLE WO\ 90 9 5 8 Srggms o e T

VERS CARRE MALE, SAE

Carré Carré Longueur
Numéro femelle male totale
de piece IN IN IN.  MM.
NC-EX-372 1/4 3/8 1 254
NC-EX-254 3/8 1/4 126 318
NC-EX-254-B 3/8 1/4 126 318
NC-EX-257-12-NY 3/8 1/4 12 3048
NC-EX-257-2 3/8 1/4 2 508
NC-EX-257-3 3/8 1/4 3 7162
NC-EX-257-8 3/8 1/4 8§ 2032
NC-EX-507-2 3/8 1/2 2 508
NC-EX-507-3 3/8 1/2 3 762
NC-EX-507-6 3/8 1/2 6 1524
EX-507-8-NC 3/8 12 8§ 2032
NC-EX-260-2 1/2 1/4 2 508
NC-EX-260-4 1/2 1/4 41006
NC-EX-377-B-2 1/2 3/8 2 508
NC-EX-377-3 1/2 3/8 3 762
NC-EX-751-B 1/2 3/4 181 46
NC-EX-505 5/8 1/2 187 475
NC-EX-505-B 5/8 1/2 1.88 477
NC-EX-510-19.5-NY  3/4 1/2 195 4953
NCEX-510-19 688NY ~ 3/4 1/2 1968 500.1
NC-EX-506 3/k 1/2 2 508
NC-EX-506-B 3/4 1/2 2 508
NC-EX-510-4 3/k 1/2 4 1016
NC-EX-510-6 3/k 1/2 6 1524
NC-EX-510-8 3/k 1/2 8§ 2032
NC-EX-628-14 3/4 5/8 14 3556
NC-EX-625 3/4 5/8 2 508
NC-EX-756-10 1 3/k 10.25 2604
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CARRE FEMELLE,
MANDRINS A
DEGAGEMENT RAPIDE

Dimension Longueur
Numéro entrainement  Cdteé fixation totale
de piece IN.  DimensionIN. Forme IN. MM.

NC-QR-108  1/4 1/4 Hex 15 381

NC-QR-308 3/8 1/4 Hex 175 445
NC-QR-508 3/8 1/4 Hex 2125 54
NC-QR-614  1/2 /16 Hex 2125 54
NC-QR-520  1/2 5/8 Hex  2.625 66.7
NC-QR-720  3/4 5/8 Hex 3125 794

ENTRAINEMENT
HEXAGONAL FEMELLE
1/4”, MANDRIN A
DEGAGEMENT RAPIDE

NCO-6N-08-7M-3 7 Femelle hexagonal 158 3.04
NC-M6N-0810-6 5/16  Femelle hexagonal 2.34 6.04
NCO-6N-08-8M-3 8  femellehexagonal 4.25 3.04
MNC6N-08-8M-4 8  Femellehexagonal 675 4
NCO-6N-08-8M-4 8  Femelle hexagonal 145 4.04
NCO-6N-08-8M-5 8  Femellehexagonal 158 5.04
MDA-10MM-NC 10 Femellehexagonal 17 184
MNC6N-08-10M-3 10  Femelle hexagonal 4.03 3

MNC6N-08-10M-4 10  Femellehexagonal 158 4
SMNC6B-08-10M-4 10 Femelle hexagonal 4
MNC6N-08-10M-6 10 Femelle hexagonal b
MNC6N-08-10M-6 10 Femelle hexagonal 3
SMNC6B-08-10M-6 10  Femelle hexagonal b
MNC6N-08-10M-8 10 Femelle hexagonal 8
MNC6N-08-22M-4 22 Femelle hexagonal 406

PORTE-EMBOUTS A
ENTRAINEMENT MALE
HEXAGONAL 1/4”

Longueur
Numéro Cote fixation totale
de piece Dimension MM. Forme IN. MM.
NC-MRQRS-108-10MM 10 Hex 156 396

Longueur
Numéro Cate fixation totale
de piece Dimension MM. Forme IN.  MM.
NC-490-3 1/4 Femelle hexagonal 3762
NC-490-4 1/4  Femelle hexagonal 4 1016
NC-490-9 1/4 Femelle hexagonal 9 3048




APEX @ vt

SERIE UGH

EXTRACTEURS DOUILLES A ] DOUILLES A ]
DE GOUJONS A ENTRAINEMENT CARRE ENTRAINEMENT CARRE
ENTRAINEMENT FEMELLE 3/8", NON FEMELLE 1/2”, NON
CARRE FEMELLE 3/8" MAGNETIQUE, SAE MAGNETIQUE, SAE
Dimension Longueur Longueur Longueur
Numéro coté fixation totale Numéro Coté fixation totale Numéro Coté fixation totale
de piéce IN.  Filetage IN. MM. de piece  Dimension IN. Forme IN.  MM. de piece Dimension IN. Forme IN. MM.
NC-WJ-1271-M6XLO  3/8 M6 195 496 NC-3108 1/4 Hex 13 331 NC-SF-5110 5/16 Hex 158 401
NC-WJ-1271-M7XL0  3/8 M7 195 496 NC-3208 1/4 Hex 21 533 NC-5112 3/8 Hex 153 389
NC-WJ-1271-M8XL0  3/8 M8 195 496 NC-3010 5/16 Hex 938 238 NC-SF-5112 3/8 Hex 158 401
NC-WJ-1271-M8X1.25  3/8 M8 195 496 NC-3310 5/16 Hex 3555 903 NC-5212 3/8 Hex 233 591
NC-WJ-1271 3/8 MIO 189 481 NC-3411 11/32 Hex 1327 337 NC-5116 1/2 Hex 158 401
. NC-3112 3/8 Hex 1312 333 NC-SF-5116 1/2 Hex 158 401
DOUILLE A NC-3212 38 Hex 2 508 NC-SF536 172 Hex 334 845
ENTRAINEMENT NC-3512-NY 3/8 Hex 208 528 NC-SF-5418 9/16 Hex 158 401
5 " NC-3312 3/8 Hex 3555 903 NC-5220 5/8 Hex 235 591
CARRE- FEMELLE l/ 4", NC-3014 716 Hex 94T 241 NC-5320 5/8 Hex 3327 845
MAGNETIQUE, SAE NC-3414 M6 Hex 15 381 NC-542 3/4 Hex 158 401
Longueur MNC-3114 716 Hex 158 401 NC-SF-5424 3/4 Hex 158 401
Numéro Coté fixation totale NC-3114 716 Hex 158 401 NC-5626 13/16 Carré 158 401
depiece  Dimension IN. Forme IN.  MM. NC-3114-D /16 12 pans 158 401 NC-5128 7/8 Hex 1o 381
NC-3514-NY 716 Hex 2077 528 NC-5128-A 7/8 Hex 158 401
MNC-1208 LA Hex 181" 4605 NC-3316 12 Hex 3577 909 NC-5428-D 78 12pans 158 401
i NC-3316-NY 1/2 Hex 3577 909 NC-5528 7/8 Hex 358 909
DOUILL-E A NC-3018 9/16 Hex 952 2418 NC-5230 15/16 Hex 2327 5911
ENTRAINEMENT NC-3018-NY 9/16 Hex 952 2418 NC-5132 1 Hex 15 381
CARRE FEMELLE 3/8”, NC-3518 9/16 Hex 2 508 NC-5134 11/16 Hex 17 431
MAGNETI E SAE NC-3120 5/8 Hex 158 401 NC-5436 11/8 Hex 17 432
G QUE, S NC-3220 5/8 Hex 208 528 NC-5140 11/4 Hex 183 464
) I Longueur NC-3320 5/8 Hex 358 909 NC-5140-D 11/4 12 pans 183 464
Numéro . C‘?tefl';a“F“" INtOtth:M NC-3024 3/4 Hex 107 272 NC-5152- 15/8  12pans 2077 528
deplece Imension IN. rorme . . NC-3224 3/4 Hex 908 528 .
NC-M-3112 3/8 Hex 133 337 NC-3324 3/4 Hex 358 909 DOUILLES A
MBNC-3512 3/8 Hex 2 508 NC-3326-D 13/16 12 pans 3.58 909 ENTRAiNEMENT CARRE’:
NC-MB-3314 7/16 Hex 357 909 NC-3028 7/8 Hex 108 274 "
. NC-3428 7/8 Hex 15 381 FEMELLE 3/,4 ’
DOUILLES A w2 8 ke 208 28 NON MAGNETIQUE, SAE
ENTRAINEMENT Numéro Coté fixation Lotr;%:ﬁeur
CARRE FEM'ELLE 1/4", depiece  DimensionIN. Forme IN.  MM.
NON MAGNETIQUE, SAE NC-7324 3/4 Hex 4 1016
) o Longueur NC-7524 3/4 Hex 408 1034
Numéro . C“.t”l';a“g" IN“’“',:M NG-7130 15/16 Hex 208 528
de piéce imension IN. Forme . . NC-7136 11/8 Hex 290 559
NC-1308-D-NY  1/4 12pans 307 782 .
NC-1112 3/8 Hex 1 254 DOUILLES A
NG-1212 G/ ENTRAINEMENT CARRE

FEMELLE 1", NON
MAGNETIQUE, SAE

Longueur
Numéro Coté fixation totale
depiece  DimensionIN. Forme IN. MM.
NC-8224 3/4 Carré 3 762
NC-8636 11/8  hexagonal 235 597
NC-8148-NY 11/2 Carré 2327 591
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APEX @ uvtumy

SERIE UGH

DOUILLES A DOUILLE A DOUILLES TORX A
ENTRAINEMENT ENTRAINEMENT ENTRAINEMENT CARRE
CARRE FEMELLE 1/4”,  CARRE FEMELLE 5/8”,  FEMELLE 1/2", NON
MAGNETIQUE, METRIQUE MAGNETIQUE, METRIQUE MAGNETIQUE

Longueur Longueur Dimension Longueur
Numéro Ccate fixation totale Numéro Cate fixation totale Numéro cote totale
de piece  Dimension MM. Forme IN. MM. de piece  Dimension MM. Forme IN. MM. de piece fixation IN. MM.
NC-MB-55MM21 5.5 Hex 1835 464 NC-M-18MM16 18 Hex 195 496 NC-TX-5408 £8 155 392
NC-M-6MM21 6 Hex 179 455 . NC-TX-5110 E10 158 401
NC-MB-6MM21 6 Hex 185 464 DOUILLES TORX A NC-TX-5112 £12 158 401
NC-M-10MM21-NY 10 Hex 183 464 T TXNC-5114 El4 15 381
NC-MB-10MM21 10 Hex 183 464 gﬂgg%lggﬁgﬂg 3/8,, NC-TX-5414 El4 156 397
NC-M-13MM21 13 Hex 183 464 , ’ NC-TX-5114 El4 158 401
NC-MBI3MMZL 13 Hex 183 464 MAGNETIQUE NC-TX-5116 Fl6 158 401
. Dimension Dimension Longueur NC-TX-5118 £18 158 401
DOUILLE A Numéro entrainement  Coté totale NC-TX-5120 £20 158 401
T de piece IN. fixation IN. MM. .
ENTRAINEMENT DOUILLES TORX A

CARRE FEMELLE 3/8" NC-MTX-3112 3/8 E12 13 337 Y .

. ; 4 MTX-5116- / 58 40, ENTRAINEMENT CARRE
MAGNETIQUE, METRIQUE fniiy U2 % 1w ENEOREI N on
Numéro Coté fixation togale NE-MI-S120-NY 172 0 158 401 MAGNETIQUE

de piéce DimEnsiUn MM. Forme IN. MM. DOUILL"ES TORX I‘AI ) e D"T::eﬁqzmn L[)t[;ggleeur
zg'UMM‘EMm% 2 :zi ;gg gg; ENTRAINEMENT CARRE g icce fixation IN. MM,
SWMSF-TMM23-NC 7 Hex 208 528 FEMELLE 1/4” , NON NC-TX-7120 £20 208 528
NC-M-8MM&43 8 Hex 133 337 MAGNETIQUE NG-TX-7124 £24 208 528
NCO-M-8MM43 8 Hex 1.33 337 Dimension Longueur

0SMB-8MM23-NC 8 Hex 212 539 Numéro coté totale

NC-OSMB-10MM23 10 Hex 208 528 de piece fixation IN. MM.

NC-MB-LIMM33-NY 11 Hex 358 909

SWMSF-1ZMMI3-NC 12 Hew 158 401 :g&ﬂgg Eg }gg g;i

SWMSF-12MM23-NC 12 Hex 205 521 T SR

NCW-M-13MM23 13 Hex 208 528 3
NC-MB-13MM23-NY 13 Hex 208 528 DOUILLES TORX A X
NC-MB-13MM33-NY 13 Hex 358 909 ENTRAINEMENT CARRE
NC-M-LGMMI3 14 Hex 158 401 FEMELLE 3/8", NON
NC-MB-14MM23 14 Hex 2 508 MAGNE'TIQUE "

NC-MB-15MM23-NY 15 Hex 208 528 <~
NC-MB-16MM23 16 Hex 208 528 ) Dimension Longueur
NC-M-17MMI13-D 17 12 pans 158 401 N“"‘fm _cot'e totale
de piece fixation IN. MM.
DOUILLES A NCO-TX-3105 £5 13 337
T NC-TX-3106 k6 13 337
gﬂggélfl\!gl\ll\[agll.\{}: 1/2,, NC-TX-3107 £7 13 337
Y . ’ NC-TX-3407 £7 1.37 349
MAGNETIQUE, METRIQUE  nc-xc-2708 E8 472120
Longueur NC-TX-3410 E10 13 329
Numéro Cateé fixation totale NC-TX-3112 E12 126 318
de piéce Dimension MM. Forme IN. MM. NCO-TX-3414 Fl4 133 337
NC-M-10MM15 10 Hex 158 401
NC-MB-16MM25 16 Hex 233 591
NC-MSF-16MM35-NY 16 Hex 333 845
NC-MSF-18MM15-NY 18 Hex 158 401
NC-MBSF-18MM25-NY 18 Hex 225 1§72
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SOLUTIONS SUR MESURE ET PRODUITS SPECIALISES

// LEXPERT DE L'INDUSTRIE EN
DEVELOPPEMENT D’OUTILS D'ASSEMBLAGE
SUR MESURE ET DE CONCEPTION POINTUE,

POUR REPONDRE AUX PROBLEMES
D’ASSEMBLAGE
CRITIQUES DES CLIENTS.




SOLUTIONS SUR MESURE INNOVANTES

Lorsque vous rencontrez un probléme complexe sur une chaine d'assemblage ou
dans une installation de maintenance/réparation et que les outils d'assemblage
standards ne peuvent pas le résoudre, APEX vous aide en concevant et en élaborant
un outil sur mesure qui répond a ce besoin particulier !

Depuis 85 ans, les clients du monde entier comptent sur APEX pour résoudre

leurs problemes d’assemblage critiques. En tant que spécialiste reconnu en
développement d'embouts de tournevis, de douilles a choc et de clés universelles
de qualité industrielle, nous concevons des outils pour optimiser vos opérations et
garantir leur bon fonctionnement.

Nous sommes treés fiers de notre capacité a offrir a nos clients des solutions
d'outillage complétes qui non seulement satisfont leurs besoins, mais les dépassent
dans la plupart des cas ! Notre service de prototypage interne, soutenu par notre
usine de fabrication ultramoderne, nous donne un avantage unique, celui de fournir
un outil personnalisé aux performances exceptionnelles, qu'il s'agisse du prototype
ou des outils fournis pendant des années.

Laissez-nous travailler & vos cotés pour développer un outil d’assemblage sur
mesure dans le but d'optimiser vos opérations et de veiller a ce que votre chaine de
montage fonctionne bien.

LES AVANTAGES DES SOLUTIONS SUR MESURE D'APEX

LEADER MONDIAL DU SECTEUR

- Reconnu en tant qu'expert de I'industrie en développement d’embouts, de
porte-embouts, de douilles, et de clés universelles de conception pointue

- 85ans d'expérience dans la résolution des problemes des outils
d'assemblage critiques de nos clients

- Des milliers de produits congus sur mesure pour nos clients de par le monde
- nous avons certainement déja congu ce que vous cherchez !

DES PRODUITS DE QUALITE SUPERIEURE

- Des capacités techniques avancées, des matieres premieres exclusives, et un
processus de fabrication cohérent se traduisent par des produits de gualité
supérieure

- Des outils congus sur mesure, plus résistants et durables, en tenant compte
des contraintes des applications et des exigences de couple

- Nos outils durent nettement plus longtemps que ceux de la concurrence, ce
qui réduitvotre codt de propriété global

APEX +33.1.64.43.22.00 | www.APEX-Tools.com

UNE TECHNOLOGIE DE POINTE

- Les tout derniers outils de modélisation volumique et d’'analyse par éléments
finis sont utilisés dans la conception des produits

- Des prototypes en plastique imprimés en 30 permettent aux clients de
confirmer les dimensions et I'adaptation avant de commander les piéces en
métal

- Systeme de gestion de la qualité certifié IS0 9001 / AS9100

UNE ASSISTANCE TOUJOURS DISPONIBLE

- Des spécialistes applications dédiés pour garantir une réponse rapide aux
demandes de solutions sur mesure

- Une capacité de production continue (24h/24,7)/7) pour réagir en temps
réel et vous aider & éviter les interruptions de service

- Possibilité d'une livraison rapide de prototype




PROTOTYPES EN 3D

APEX vous permet de commander des prototypes en 3D en matiére thermoplastique pour vous permettre d'évaluer
la conception et de confirmer I'adaptation  l'outil. Lorsque vous tes satisfaits, nous pouvons ensuite passer a la
fabrication de la piece métallique.

CONTACTEZ NOS SPECIALISTES APPLICATIONS POUR UN DEVIS :

Veuillez utiliser I'une des solutions suivantes pour contacter I'un de nos E-mail : contact@APEX-tools.com
spécialistes applications et obtenir rapidement un devis. Téléphone : +33.1.64.43.22.00
Demande en ligne sur : www.APEX-tools.com
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DOUILLES REVERSIBLES POURVISA EMBOUTS PIED DE VALVE

TOLE ATETE HEXAGONALE SAE

ENTRAINEMENT
MALE
HEXAGONAL 1/4”
Numéro Dimension Longueur totale Diametre
STANDARD de piéce fente IN. MM. IN. MM.
SD-3138 083 2500 635 0178 45
Numéro Dimension  Longueur Diamétre Goupille ronde SD-5187 085 2500 655 0178 435
de piece hex. IN. totaleIN.  extérieurIN.  Numéro de piece 3D-5075 087 1750 4h4 0.181 46
SD-5197 095 1.680 427 0187 47
SW-350 1/4 9/16 3/8 21-5-078-0375
SH-402 13/16 3/4 13/16 21-5-078-0750
MAGNETIQUE
Numéro Dimension Longueur Diametre Goupille ENTRAINEMENT
de piece Hex. IN. totale IN. extérieur IN.  Numéro de pigce HEXAGONAL
MSW-350 14 31/32 3/8 21-5-078-0375 MALE, SAE
MSW-90 1/4 31/32 /16 21-5-078-0437 . ) .
MSW-90-B* /4 31/32 716 91-S-078-0437 Numéro Dimension Dimension  Longueur douille Dia. douille
MSW-984 5/16 31/32 9/16 91-S-078-0562 de piece  hexagonal male IN. taraud IN. IN. MM. IN. MM.
MSW-984-B* 5/16 31/32 9/16 21-S-078-0562 $J-935-1/4 7/16 /4 15/16 2% 5/8 16
MSH-400 3/8 11/8 11/16 21-5-078-0687 §)-935-5/16 1/2 5/16 15/16 24 5/8 16
* Extrémités coniques $)-935-3/8 FS 9/16 3/8 1 25 21/32 17
$J-935-7/16 5/8 /16 1 25 b 19
§J-935-1/2 3/k 1/2 11/4 32 78 22
RALLONGES .
POUR DOUILLES ENTRAINEMENT
REVERSIBLES HEXAGONAL MALE,
METRIQUE
Numéro Lame Dimension Longueur Remarques Dimension hex.
de piece male hex. IN. male hex. IN.  totaleIN.  surladouille Numéro male Dimension taraud Longueur douille  Dia. douille
de pié MM. INN. M IN. MM. IN. .
SH-629 Vi Vi 2 cpieee M
SH-629-P 1/4 1/4 2 Verr. pion $J-935-8MXM5 8 - M5 15/16 24 5/8 16
SH-629-P-4 1/4 1/4 4 Verr. pion $J-935-10MXMB 10 - M 15/16 24 5/8 16
SH-629-5 1/4 1/4 5 $J-935-12MXM8 12 - M3 15/16 24 5/8 16
SH-629-6 1/4 1/4 6 $4-935-14MX7/16 14 76 - 1 25 21/32 17
SH-57 1/4 1/4 2 Hex. surtoute lalongueur §4-935-14MXM10 14 - M0 1 2 21/32 17
SH-57-3 1/4 1/4 3 Hex.surtoutealongueur $J-935-17TMXM8 17 - M8 1 2 13/16 21
SH-57-4 1/4 /4 4 Hex.surtoute la longueur $J-935-1TMXM12 17 - M2 1 2 1316 2
SH-57-6 1/4 1/4 4 Hex.surtoute lalongueur
SH-57-8 1/4 1/4 8 Hex.surtoute lalongueur 0 ]
$H-59 1/4 5/16 2 emoree. — :
SH-59-3 1/4 5/16 3 APEX ne fournit pas les pieces référencées dans cette section.
SH-59-4 1/4 5/16 4
SH-59-6 1/4 5/16 6
SH-414 1/4 1/2 2
SH-412 1/4 3/8 2
SH-404 /16 3/8 2
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DOUILLES PORTE-TARAUD

DOUILLES POUR GRAISSEUR

POUR GRAISSEURS
EN ANGLE, BROCHE
PROFONDE ET PEU

PROFONDE

N°® de N°de Dimen- Entrainement Longueur  Profondeur  Profondeur
piéce piece  sion carré totale broche aimant
6pans  Mag. Hex.IN. IN. IN. MM. IN. MM. IN. MM.
IN-112 = 3/8 1/4 116 32 916 14 = =
IN-312  MIN-312  3/8 3/8 1172 38 916 14 732 6
IN-512 = 3/8 1/2 1172 32 916 1 = =
IN-114 - /16 1/4 11/ 32 76 1 - -
IN-314  MIN-314  7/16 3/8 1172 38 716 1 76 11
IN-514  MIN-514  7/16 12 1172 38 716 1 716 11
ZE-112 = 3/8 1/4 11/4 32 /8 3 = =
LE-314 - /16 3/8 1172 38  3/l16 5 - -
LE-514 = /16 1/2 1172 38  3/16 & = =
POUR

GRAISSEURS DROITS

N°de  N°de Dimen- Entrainement Longueur Profondeur  Profondeur
piece  piece sion carré totale broche aimant
6pans Mag. Hex.IN. IN. IN. MM. IN. MM. IN. MM.
IA110  MIALI0  5/16 1/4 1 2% 18 3 2/t 8
IA-310  MZA-310  5/16 3/8 114 32 1/8 3  2/64 8
IA-510  MZA-10  5/16 1/2 1172 38 1/8 3 19/64 7
IA-512 - 3/8 1/2 1172 38 1/8 3 - -
IN-314 MIA-314 /16 3/8 11/ 32 3/16 5  23/64 9
IA-514  MIA-514 T/16 12 1172 38 3/l16 5 3/8 10

ENTRAINEMENT CANNELE NO.
5(15/87)

ENTRAINEMENT

CARRE

FEMELLE, SAE

Numéro Carré Dimension taraud Longueurdouille  Dia. douille
de piece femelle IN IN. IN. MM. IN. MM.
HC-100-10 3/8 #10 1172 38 319
HC-100-1/4 3/8 1/4 1172 38 319
HC-100-5/16 3/8 5/16 1172 38 319
HC-100-3/8 F§ 3/8 3/8 1172 38 319
HC-100-7/16 3/8 /16 1172 38 319
HC-100-1/2 3/8 1/2 1172 38 319
HC-100-5/8 3/8 5/8 13/4 46 1 2
HC-100-3/4 3/8 3/4 2 8l 1 25
HE-100-1/4 1/2 1/4 1172 38 78 2
HE-100-5/16 1/2 5/16 1172 38 78 22
HE-100-3/8 FS 1/2 3/8 1172 38 78 22
HE-100-1/16 1/2 7/16 1172 38 78 2
HE-100-1/2 1/2 1/2 15/8 4l 78 2
HE-100-5/8 1/2 5/8 13/4 46 1 25
HE-100-3/4 1/2 3/4 2 5l 1 2
ENTRAINEMENT

MALE

HEXAGONAL 7/16"

Numéro Dimension foret Longueur totale Diametre

de piece IN. IN. MM. IN. MM.
WJ-284-11 #11 25/8 61 319
WJ-284-30 #30 25/8 61 58 16
WJ-284-7/64 1/64 25/8 61 172 13
WJ-284-1/8 1/8 25/8 61 5/8 16
WJ-284-9/64 9/64 25/8 61 58 16
WI-284-5/32 5/32 25/8 61 3h 19
WJ-284-3/16 3/16 25/8 61 319
WJ-284-1/4 1/4 25/8 67 319
WJ-284-5/16 5/16 25/8 61 b 19
WJ-284-3/8 3/8 25/8 61 1 2
ENTRAINEMENT

MALE

HEXAGONAL 7/16"

Numéro Dimension foret Longueur totale Diamétre

de piece IN. IN. MM. IN. MM.
WJ-265-3/16 3/16 23/8 60 319
WJ-265-13/64 13/64 23/8 60 b 19
WI-265-1/4 1/4 23/8 60 319
WJ-265-3/8 3/8 23/8 60 1 25
WJ-265-7/16 /16 23/8 60 1 2%
WJ-265-1/2 12 23/8 60 11/8 29
WJ-265-17/32 17/32 23/8 60 11/8 29

RALLONGES

Numéro Longueur totale

de piece IN. MM. Description

EXL-15 16 381 Cannelure femelle a cannelure méle
ADAPTATEURS

Numéro

de piece Description

EXL-1000 Cannelure femelle @ carré méle 1"

EXL-1100 Cannelure femelle & carré male 11/2"
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ENTRAINEMENT CANNELE Nes
(15/8")

DOUILLES POUR BOUGIE
D'ALLUMAGE

CLES
UNIVERSELLES
Numéro
de pié Descripti . z
epiece eeneon ENTRAINEMENT CARRE 3/8- SAE
MFL-250 Cannelure femelle a cannelure male (robuste) . .
MFL-1000 Cannelure femelle & carré male I" . - Dla', . Dla.' cote
Numéro Ouverture Longueur al'extrémi- entrainement
de piece hexagonale IN.  totale IN. té IN. IN.
HC-3520" 5/8 21/2 0.8700 0.8700
I] l] u I LLES B u I] I] WH E E I_ SWMHCSF-7320 5/8 21/2 086 0.8640
WJ-1680-A /8 31/2 1.10 110
WJ-1680-B 7/8 31/2 110 110
*12 pans

Dimension
Numéro entraine- Longueur totale: Ouverture
de piece  ment IN. MM. hexagonale
BW-748 Carré 3/4" 33/8 857 Carré combing 13/16", hexagonal 11/2"
BW-848 Carré 1" 33/8 857 Carré combing 13/16", hexagonal 11/2"
BW-156 Carré 1" 4 1016 Carré combing 15/16", hexagonal 1 3/4"
VH-1-4IMM - Carré 1" 4 1016 Carré combiné 13/18", hexagonal 14 mm
BW-8626 Carré 1" 21/8 54 Carré 13/18"
BW-848-F Carré 1" 33/4 95 Carré combing 13/16", hexaganal 11/2" pour roues larges
HT-848 Canneluren° 5 313/16 96.8 Carré carré 13/16", hexagonale 11/2"

HT-1548-  Cannelure n° 5 4 1016 12 pans 11/2"

DOUILLES FERRY CAP

ENTRAINEMENT
CARRE 3/8”

Numéro Dimension Longueur totale  Dia. a I'extrémité Dia. entrainement
de piece de la téte IN. MM. IN. MM. IN. MM.
FC-310 5/16 11/4 3175 15/32 119 5/8 159
FC-312 3/8 11/4 3175 9/16 43 3190
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ENTRAINEMENT CARRE 3/8 -
METRIQUE

Dia. Dia. coté
Numéro Ouverture Longueur al'extrémi- entraine-
de piece hexagonale MM.  totale MM. té MM. ment MM.
MVC-265-14MM 14 75 22 2
VC-270-14MM 14 165 17 24
MVC-272-14MM 14 178 20 24
VC-271-14MM 14 178 20 24
VCCB-280-14MM-D* 14 180 18 20
MVC-262-14MM-8.75 14 222 21 22
VCFL-118-16MM 16 76 21 24
VC-112-16MM-D* 16 76 24 24
VCFL-107-16MM 16 76 24 24
NCVCFL-107-16MM 16 78 29 29
SWMVCSF-114-16MM 16 80 22 22
VCFL-119-16MM 16 127 21 24
VCFL-120-16MM 16 127 24 24
VCFLNC-121-16MM 16 146 21 27
MVC-116-16MM 16 178 21 24
MVC-117-16MM 16 178 21 24
VC-115-16MM 16 178 21 24

*12 pans

ENTRAINEMENT CARRE 1/2 -
METRIQUE

Dia. Dia. coté

Dimension  Ouverture Longueur al'extré- entraine-
Numéro entrainement hexagonale totale mité ment
de piece carré IN. MM. MM. MM. MM.
SWMVESF-122-16MM 1/2 16 80 22 22
SWMVESFNC-122-16MM  1/2 16 82 25 25




DOUILLES POUR ECROU DE ROUE

ENTRAINEMENT MALE HEXAGONAL
5/8", METRIQUE

Dimension Quverture Longueur  Dia. Dia.  Profondeur
Numéro entrain. hexagonale totale  al'extré- cdté entrai- ouverture
de piece hex. méle MM. MM. mité MM. nement MM.  MM.
VPSENC-1-19MM  5/8 19 97 297 347 191
VPSFNC-1-22MM  5/8 22 97 34.8 296 191

ENTRAINEMENT CARRE 5/8”,
METRIQUE

Dimension Ouverture Longueur  Dia. Dia.  Profondeur
Numéro entrain. hexagonale totale al'extré- cdté entrai- ouverture
de piece carré male  MM. MM.  mité MM. nementMM. MM.
VFSFNC-140-19MM-NY 5/8 19 994 297 297 159

VFSENC-135-19MM  5/8 19 981 300 300 159

ENTRAINEMENT CARRE 3/4”, SAE

Dimension Ouverture Longueur Dia. Dia. Profondeur

Numéro entrain. hexagonale totale  al'extré- cdté entrai- ouverture
de piece  carré male IN. IN. mité IN. nementIN. MM.
HGSFNC-3028 3/4 7/8 b 1.28 15 0.875
HGSFNC-3328 3/4 7/8 b L4 15 0.35

EMBOUTS A DOUBLE EXTREMITE

EMBOUTS ENTRAINEMENT
HEXAGONAL 1/4"

Numéro Forme Dimension Longueur totale
de piéce de la téte # IN.
441P1S Phillips - Fendue #1| 4F-5R 11/4
442P2P Phillips - Phillips #2|#2 11/4
442P3S Phillips - Fendue #2| 8F-10R 11/4
SD-5586 Torx - Torx 7301730 13/8

LAME HEXAGONALE 1/4”

Numéro Forme Dimension Longueur totale
de piece de la téte # IN.  MM.
49)-2P2P-100MI Phillips - Phillips #2142 39 100
49)-2P2P-100MR Phillips - Phillips #2142 39 100
49)-2P2P-150MR Phillips - Phillips #2142 39 100
49)-2P2P-160MR Phillips - Phillips #21#2 63 160
49)-2P2P-50MMI Phillips - Phillips #2142 20 50
49)-2P2P-50MMR Phillips - Phillips #2142 2.0 50
49)-2P2P-65MMR Phillips - Phillips #2142 26 65
49)-2P2P-75MMI Phillips - Phillips #21#2 30 75
49)-2P2P-7T5MMR Phillips - Phillips #21#2 3.0 75
49)-2P2p-81 Phillips - Phillips #2142 80 203
SD-5482 Hex - Hex 16" 1/ 60 152
$D-5522 Torx - Torx T-207-20 39 100
SD-5522-125-125 Torx - Torx T-251-25 39 100
SD-5522-T30-T30 Torx - Torx T-301T-30 39 100
SD-5597-2P-5MM-6  Cruciforme - Hex #2/15mm 60 152
SD-5597-2P-5MM-8  Cruciforme - Hex #215mm 80 203
SD-5597-2P-T30-6  Cruciforme - Torx #2|1-30 60 152
SD-5597-2P-T30-8  Cruciforme - Torx #217-30 80 203
SD-5621 Fendue - Fendue 6F-8R | 6F-8R 275 70
SD-5759 Hex - Hex 6mm|émm 39 100

EMBOUTS MARQUEURS

CARRE 3/8"

Numéro Ouverture Longueur totale
de piece hexagonale MM. MM.
WJ-1268-8MM 8 169.2
WJ-1268-10MM 10 169.2
W)-1268-12MM 12 169.2
WJ-1268-14MM 14 169.2
CARRE 1/2"

Numéro Ouverture Longueur totale
de piece hexagonale MM. MM.
WJ-1268-12MM-1-2 12 1692
WJ-1268-14MM-1/2 14 169.2
W)-1268-16MM-1-2 16 1692
W)-1268 17 202.2
WJ-1268-19MM-D* 19 203.2
W)-1268-19MM 19 203.2

*12 pans
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BAGUES DE RETENUE

ADAPTATEURS

BAGUE EN PLASTIQUE
AVEC AME EN ACIER

Numéro Dimension Diameétre interne
de piece entrainement IN. MM.
Carré 3/4"
100328 Carré 3/4" 17/16 365
Carré 3/4"
10008S Carré 1" 13/4 445
Carré 1"
100158 Carré 1" 21/8 540
Carre 1"
100178 Carré 1" 21/2 635
Carré 1"
100208 Carré 11/2" 27/8 730
Carré11/2"

BAGUE METALLIQUE

ENTRAINEMENT
YANKEE N°135-A
POUR TOURNEVIS

Numéro Dimension Diametre interne
de piece entrainement IN. MM.
Carré 3/8"
MET-1302C Carré 3/8" T 196
Carré 1/2"
MET-1402C Carré 1/2" 1086 276
Carré 3/4"
MET-1800C Carré 1" 1948 495
ENTRAINEMENT
YANKEE N°130-A
POUR TOURNEVIS
EN SPIRALE
Numéro Carré male Longueur totale Dia. tige
de piece IN. IN.  MM. IN. MM.
YK-370 3/8 23/16 56
ENTRAINEMENT

YANKEE N°131-A
POUR TOURNEVIS

EN SPIRALE
Numéro Carré male Longueur totale
de piece IN. IN. MM.

Dia. tige
IN. MM.

EN SPIRALE
Numéro Carré male Longueur totale Dia. tige
de piéce IN. IN. MM. IN. MM.
YK-372 3/8 23/16 56 215 55
ADAPTATEURS A
FILETAGE FEMELLE
Numéro Filetage Carré male Type de
de piece femelle IN. IN. verrouillage
Pion
TH-377 3/8"-24 3/8 Pion
Pion
TH-378 1/2"-20 3/8 Pion
Pion

ADAPTATEURS A
FILETAGE MALE

Numéro Filetage Entrainement
de piéce male IN. hexagonal IN.
T™-24 3/8"-24 1/4
N-24 3/8"-24 /16
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EMBOUTS A TETE HEXAGONALE BOMBEE

EMBOUTS HEXAGONAUX 1/4”

EMBOUT HEXAGONAL 7/16”

Numéro Dimension hex. Longueur totale Numéro Dimension hex. Longueur totale
de piece IN. MM. IN. MM. de piéce IN. MM. IN. MM.
185-000X-BH-4.25 3/6k = 41/4 10795 SD-5809-10M-4-BH-B = 10 27/8 7303
185-00X-BH-4.5 1/16 - 41/2 11430 SD-5809-10M-6-BH-B - 10 47/8 123.83
185-0X-BH-4.5 5/64 - 41/2 11430 SD-5809-10M-8-BH-B - 10 6 7/8 17463
185-1X-BH-6.25 33 - 61/4 158.75 SD-5809-8M-4-BH-B - 8 27/8 7303
AM-6MM-BH-165M = b 61/2 16500 SD-5814-4M-4-BH-B - 4 31/8 7938
AM-6MM-BH-255M - b 10 254.00 SD-5814-6M-4-BH-B - 6 31/8 1938
SI-19-A-BH 5/8 = 13/8 3493
SZ-7-10MM-BH - 10 13/8 3493
LAME HEXAGONALE 1/4” ST-7-6MM-BH = 6 13/8 3493
SZ-7-6MM-BH-1125 - 6 11/8 2858
Numéro Dimension hex. Longueur totale SL-7-6MM-BH-1375 -6 13/8 3493
de pidce IN. MM, IN.  MM. SI-7-6MM-BH-2375 -6 23/8 6033
SZ-7-8MM-BH - 8 13/8 3493
AM-05-BH-9 5/32 - 9 22860
AM-3MM-BH-4 - 3 4 10160
B4 - L0k LAME HEXAGONALE 7/16"
AM-5MM-BH-4 - 5 4 10160
$D-5536-BH 8 - 45/8 11748 Numéro Dimension hex. Longueur totale
SD-5537-BH S/6h - 51/4 13335 de piece N MM, N MM,
SD-5609-7-64-BH 7/64 = 6 15240
$D-5630-2 5MM-BH - 5 4 10160 AN-6MM-BH-80M = 6 3 1/64 T76.60
SD-5734-BH ek - 5 12700 AN-8MM-BH - 8 §1/2 8890
3D-5786-BH 5/3 - 31/2 8890 SD-5790-BH 15/64 - 3 1/64 7660
SD-5160 5/32 = 51/3 135.20

LAME HEXAGONALE 1/2"
EMBOUT HEXAGONAL 5/16"

Numéro Dimension Longueur totale
Numéro Dimension Longueur totale de pigce Hex. MM. IN. MM.
de piéce Hex. MM. IN. WM. $D-5809-10M-4-BH 10 4 10040
315-6MM-BH-3 6 3 7620 SD-5809-10M-6-BH 10 6 15240
315-8MM-BH-3 8 37620 SD-5809-10M-8-BH 10 8 20320
315-10MM-BH-3 10 3 76.20 SD-5809-8M-4-BH 8 4 10160

EMBOUT HEXAGONAL 3/8" EMBOUT HEXAGONAL 5/8"

Numéro Dimension Longueur totale Numéro Dimension Longueur totale
de piece Hex. MM. IN.  MM. de piéce Hex. MM. IN.  MM.
SD-5814-4M-4-BH 4 4 10140 SD-5810-12M-4-BH-B 12 3 7620
SD-5814-6M-4-BH b 4 10160 SD-5810-12M-6-BH-B 12 5 12700
SD-5810-12M-8-BH-B 12 7 17780
SD-5810-14M-4-BH-B 14 3 7620
SD-5810-14M-8-BH-B 14 7 17780
SZ-10-17MM-BH 17 19/16 3967
$7-10-18MM-BH-3750 18 33/ 9525
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ENTRAINEMENT DE SERVICE

CARRE 3/4" EMBOUTS COMBINES

Numéro Dimension Longueur totale
de piece Hex. MM. IN.  MM.
SD-5810-12M-4-BH 12 4 10160
SD-5810-12M-6-BH 12 6 15240
SD-5810-12M-8-BH 12 8  203.20 i
SD-5810-14M-4-BH 14 4 10160 EMBOUT CARRE 1/4"
SD-5810-14M-8-BH 14 8  203.20 DANS UNEDOUILLE. SAE
Dimension Dia.al'ex-  Dia. cdté
M Numéro Ouverture et type Longueur trémité  entrainement
D u u I I_I_ES A cH n c de piece  hexagonale IN. d'embout  totale IN. IN. IN.
HA-10110XT40 5/16 T40 Torx 23/16 1/2 1/2

SERRE-ECROUS HEXAGONAL 1/4”
ENTRAINEMENT CARRE FEMELLE 3/8" AVEC EMBOUTS

Dimension Longueur Dia. al'ex-

Diamétrea  Diametre coté Numéro Ouverture et type totale trémité
Numéro Ouverture  Llongueur totale  I'extrémité  entrainement de piéce hexagonale IN.  d’embout MM. MM.
de piece hexagonale MM. IN. MM. MM. MM.
SWMVM-10-7MX2QD* 7 Quadrex n°2 992 12.7
RMBVC-272-12MM-D* 12 20 508 0.63 071 SWMVM-22-8MX20D* 8 Quadrex n°2 99.2 127
MBVC-41-12MM-B 12 78 1969 075 071 “Jvec aimants de parol
MBVC-41-12MM-A 12 60 1524 0.75 071
MVCCBC-284-12MM-9 12 90 2286 0.75 0.75 . R ;
o . S (315 DOUILE AENTRAINEMENT CARRE 3/5"
MBVCCBC-249-14MM-8 14 8.0 203.2 0.87 0.84 DANS UNEDOUILLE' METRIQUE
MVCCBC-248-14MM-4 14 40 1016 0.87 0.87 Ouverture hexagonale
VC-27-14MM 14 67 1450 0.88 0.88 Dimensions et modeles Longueur  Dia.a Dia. coté
MVCFL-147-15MM 15 09 1507 075 089 Numéro (6 pansstandard sauf indica-  totale  I'extrémité entrainement
* 12 pans de piece tion contraire) MM. MM. MM.
VC-76-8M-12M 8mm, 12mm 38.1 191 191
7 5 7 MRVC-309-10MM** 10mm,7mm 318 167 191
ENTRAINEMENT CARRE FEMELLE 1/2 VC-612-10MX8M 10mm, 8mm 4h 5 191 191
o VCNC-843-10MX8M™**  10mm, 8mm 401 222 222
) Diametrea  Diametrecdté  yggp799-10M8M  SF-10mm, SF-8mm”* 726 165 191
Num_gro Ouverture Longueur totale  I'extrémité  entrainement VC-274-19M-10M 12mm. 10mm 508 204 204
depiece hexagonaleMM.  IN. MM. MM. MM VC-321-12MX10M 12mm, 10mm 146 191 191
HE-334-A-7 114 - 7 1875 112 175 VC-679-13MMX8EP  13mm, EP8 Torx Plus 57.2 20.6 20.6
VESF-54-8MM - 8 33 826 0.81 055 VC-681-13MMX5MM 13mm, 5mm 101.6 22 22
VE-6-14M-200M A 79 2000 098 0.82 VCSF-418-13MM 13mm, SF-10mm* 63.5 20.6 206
VE-27-14MM-150M - 1 63 1601 1.00 0.87 VCSF-419-13MM SF-13mm, 10mm* 68.2 206 206
MBVE-338-14MM - 14 59 1500 094 0.88 \/C-287-14MX10M 14mm, 10mm 63.5 222 222
VE-15-30MM - 30 60 1524 113 163 VC-130-156M10M 15mm, 10mm 88.9 22.2 22.2
VE-326-15MM-13MM 15mm, 13mm 73.0 23.8 23.8
n . VC-150-15MX13M 15mm, 13mm 70.6 222 22.2
ENTRAINEMENT CARRE FEMELLE 3/4” VC-159-15MX13M 15mm, 13mm 841 2.2 2.2
VC-295-17MX12M 17mm, 12mm T4.7 254 254
Diamétrea  Diamétrecotée  VC-291-17MXI3M 17mm, 13mm 826 254 254
Numéro Ouverture Longueur totale  I'extrémité  entrainement \C-37-19M14M 19mm, 14mm 699 286 28.6
de piece hexagonale MM. IN. MM. MM. MM. VCSF-110-16MX24M  SF-24mm, SF-16mm* 162.3 318 30.0
HG-6840 /4 - 60 1524 175 175 * Sf=Surface Drive hex. ; ** Magnétique ; *** Gaine anti-rayures a libre rotation
HG-6940 114 - 60 1524 175 175
HG-334-A-7 114 - 76 1930 1.50 175
VG-64-21MM - 2 100 2540 1.38 1.38
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EMBOUTS COMBINES

EMBOUT CARRE 3/8” DOUILLE A ENTRAINEMENT CARRE 1/2”
DANS UNEDOUILLE, METRIQUE DANS UNEDOUILLE, SAE

Ouverture Dimension Longueur  Dia.a  Dia.coté en- Ouverture hexagonale
Numéro hexagonale et type totale  I'extrémité trainement Dimensions et modeles  Longueur  Dia.a Dia. cdté
de piéce IN. d’embout MM. MM. MM. Numéro (6 pans standard sauf totale [I'extrémité entrainement
VONG.- 844 TOMXT30- 10 T30 Torx 51 79 77 de piéce indication contraire) IN. IN. IN.
\C-613-10MXT40 10 T-40Torx 537 167 191 HESF-26318-E10" SF-9/16"  E10 Torx 21/4 15/16 15/16
VCSF-131-11MXT30" SF-11 T-30Torx 52 149 191 HESF-4432" SF-1", SF-15/16 21/4 13/8 13/8
VC-282-14MXT50 14 T-50 Torx 82.6 22 222 * SF= Surface Drive hex.
VE-154-19MM-6MM 19 6mm Hex 1111 28.6 28.6
* SF= Surface Drive hex. ; ** Gaine anti-rayures d libre rotation EMB OUT c ARRE 1 /2 ”

EMBOUT CARRE 3/8" DANS UNEDOUILLE, METRIQUE

DANS UNEDOUILLE, SAE

Ouverture Dimension  Longueur Dia.a Dia. cdté en-

Ouverture Dimension Longueur  Dia.a  Dia.cotéen- Numéro hexagonale et type totale I'extrémité trainement
Numéro hexagonale ettype  totale  I'extrémité trainement de piéce IN. d’embout MM. MM. MM.
de piéce IN. dembout IN. IN. IN. VELO-LMXTSOOM  Hewl2  Trplecamélomm 699 222 28
HC-1030 15/16 5/16 Hex 41/4 11/4 11/4 VE-120-12MXTSQ12M Hex.12  Triplecarré 12mm 699 22.2 23.8
HC-1230 15/16 5/16 Hex 53/ 11/4 11/4 VE-331-13MM-T50 Hex. 13 Torx T50 82.6 191 23.8
VESF-132-15MX10M* SF-15 Hex 10mm 133.4 254 254
> a . VE-131-16MX8M Hex. 16 Hex 8mm 82 239 239
"
DOUILLE A ENTRAINEMENT CARRE 1/2 VEZTMMD  Lpansll IS 10 30 284
DANS UNEDOUILLE, METRIQUE VE-369-17MM-DTS5 12 pans 17 Torx 55 888 284 286
VE-371-17MM-D-T55 12 pans 17 Torx 755 102.2 28.6 28.6
Ouverture hexagonale VE-381-17MM-D-T55 12 pans 17 Torx 755 188.3 28.6 28.6
Dimensions et modeles  Longueur  Dia.a Dia. coté en- VE-120-18MX8M Hex. 18 Hex 8mm 158 24 24
Numéro (6 pans standard sauf indication  totale I'extrémité trainement *SF= Surface Drive hex.
de piéce contraire) MM. MM. MM.
VE-368-13M10M 13mm, 10mm 826 22 28 DOUILLE A ENTRAINEMENT CARRE 3/4"
MVE-332-14MX12M** 14mm, 12mm 63.5 22.2 23.8
VE-333-14MX12M 14mm, 12mm 63.5 22.2 23.8 DANS UNEDOUILLE' SAE
VE-260-14MD-EI0 14mm Double Hex, E10 Torx 97 221 25

Ouverture hexagonale

o, Eelmoomoomom
o M, Lmm " : : Numéro (Hex. standard sauf indication  totale  I'extrémité trainement
VESF-106-17MX13M-D  17mm, 13mm Double Hex 76.2 254 254 de piece contraire) IN. IN. IN.
VE-382-17MX14M 17mm, 14mm 66.7 254 254
VE-115-18MX13M 18mm, 13mm 76.2 286 286 MBVA-6-12MM10MM ™ 12mm, 10mm 445 191 191
VE-114-18MX15M 18mm, 15mm 778 28.6 286 VGNC-129-18MXE14™** 18mm, E14 Torx 103.6 28.6 372
VENC-117-18MXEL4***  18mm, E14 Torx 921 286 26 VG-66-2IMX18M 2lmm, 18mm 101.6 330 330
VESF-332-15M13M* SF-18mm, SF-13mm 826 2 il V6-76-24MX14M 24mm, 14mm 1016 38.1 38.1
VE-84-22MXI9M 22mm, 19mm 82.6 298 29 ** Magnétique ; *** Gaine anti-rayures d libre rotation
VESF-78-22MM-19MM*  SF-22mm, SF-19mm 48 338 28
VENC-27-27MX24M™** 27mm, 24mm 84.5 4k 445 : "
VE-14-30MX18M 30mm, 18mm 95.3 4bS 4 EMBOUT CARRE 3/4 .
* SF=Surface Drive hex. ; ** Magnétique ; *** Gaine anti-rayures d libre rotation DANS UNED OUILLE: METRIQUE
Ouverture Dimension Longueur Diamétred Dia. coté
Numéro hexagonale et type totale  I'extrémité entrainement
de piece IN. d’embout MM. MM. MM.
VGSF-31-15MX10M™  SF-15 10mm Hex 1334 254 381
VGSF-77-2IMX12M*  SF-21 21mm Hex 158.8 381 381

" SF= Surface Drive hex.
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CARRE 5/8"

EMBOUTS COMBINES

Numéro Type Type Dimension c6té  Longueur
de piece d’outil de fixation fixation MM. totale MM.
. a P MVFCB-137-19MM  Douille magnétique ~ Hex 19 48
DOUILLE A ENTRAINEMENT CARRE 1 MVFCB-68-17MM  Douille magnétique Hex 17 48

DANS UNEDOUILLE, SAE

Ouverture hexagonale Dia. coté
Dimensions et modéles  Longueur  Dia.a@  entraine-

Numéro (Hex. standard sauf indication ~ totale [I'extrémité  ment
de piece contraire) IN. IN. IN.
VH-27-27MX22M 27mm, 22mm 108.0 476 413
VHSF-2-38MM-33MM*  SF-38mm, SF-33mm 95.3 57.2 572 ADAPTATEURS POUR
HHSF-8148-33MM* 11/2" SF-33mm 95.3 603 603 Q]
HHSF-10748-33MM* 11/2",SF-33mm 108.0 603 603 3&{111’;5{8 SE AIIECLES A
* SF= entrainement hex. surface QU r
Numéro Carré Hex. Longueur
N e de piéce male IN méle IN totale IN.
OUTILS A CONTRE-ALESAGE 7 i /e
A-110 1/ 5/16 25/32
A112 1/4 3/8 25/32
A-114 1/4 7/16 25/32
A-116 1/4 1/2 25/32
A-118 1/4 9/16 25/32
A120 1/ 5/8 25/32
, ) o A-312 3/8 3/8 11/64
APEX propose des douilles et des rallonges avec contre-alésages usinés 314 3/8 716 11/64
a 'extrémité de la douille ou de la rallonge. Les avantages pour A-316 3/8 /2 15/64
I'utilisateur sont I'amélioration de I'alignement axial entre l'outil A-318 3/8 9/16 15/64
électrique et la douille ou la rallonge, I'amélioration du transfert de A-320 3/8 5/8 15/64
couple, et une meilleure ergonomie pour I'opérateur en raison A-322 3/8 11/16 15/64
d'une réduction des vibrations. h-324 3/8 3/ 15/64
A-328 3/8 7/8 15/64
£ P A-512 1/2 3/8 13/32
CARRE 3/8 A-514 1/2 7/16 13/32
Dimension Longueur A-516 1/2 /2 13/32
Numéro Type Type  coté fixation totale A-518 1/2 9/16 13/32
de piéce d'outil de fixation  IN. MM. IN. MM. A-520 12 5/8 11/8
HC-8612-2 Rallonge : verrouillage a pion  Carré 38 - 2 - A-522 172 11/16 11/8
HC-8612-4 Rallonge : verrouillage apion  Carré 38 - 4o - A-524 172 3/4 11/8
HC-8612-6 Rallonge ; verrouillage apion  Carré 38 - 6 - A-526 1/2 13/16 11/8
HC-8612-8 Rallonge :verrouillage apion  Carré 38 - 8 - A-528 1/2 7/8 11/8
MBVC-41-12MM-B Embouts Barbell magnétiques  Hex - - W7 A-530 1/2 15/16 11/8
MVCCBC-284-12MM-5  Embouts Barbell magnétique Hex - 1 -1 A-534 1/2 11/16 11/8
MVCCBC-284-12MM-9  Embouts Barbell magnétique Hex - 12 - 29 A-536 1/2 11/8 11/8
MBVCCBR323-12M120M  Embouts Barbell magnétique Hex - - 120 A-538 1/2 13/16 11/8
MBVC-41-12MM Embouts Barbell magnétique  Hex - -5 A-540 1/2 11/4 11/8

CARRE 1/2"

Dimension Longueur

Numéro Type Type  cOté fixation totale
de piece d'outil de vis IN. MM. IN. MM.
MVECBU-131-12MM Douille magnétique Carré - 12 - 115
WE-4516-4 Rallonge : verrouillage a pion  hexagonal /2 - b -
WE-4516-6 Rallonge : verrouillage a pion Carré /2 - 6 -
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ADAPTATEURS POUR

ADAPTATEURS DOUILLES ET CLES A

CLIQUET, METRIQUE

Numéro Hex. Hex. Longueur totale
DOUILLES AVEC HEX. MALE de piece male IN male IN IN.  MM.
A-L-6mm 1k 6 25/32 20
AL7mm 14 7 2%/32 20
Numéro Carré Hex. Longueur totale A-1-8mm 1/4 8 25/32 20
de piece femelle IN male IN IN.  MM. A-1-9mm 14 9 25/32 20
A1-13mm b 13 2%/32 20
$J-375 5/16 3/8 13/16 21 3.10mm 38 10 516 %
$)-350 76 6 1516 2% 3-omm 48 ” 516 2
§)-361 76 12 15/16 % 314m 48 y 1516 %
$)-55 N6 916 15/16 % SR 48 i 1516 %
$)-241 1/2 1/2 L5 A-3-16mm 3/8 16 1516 %
$)-351 1/2 /16 I % A-3-17mm 3/8 17 15/16 2%
$)-352 9/16 /16 L% A-3-18mm 3/8 18 15/16 2%
$)-362 9/16 1/2 I 5 A-3-19mm 3/8 19 1516 2%
$1-379 1/2 3/8 L5 A-5-10mm 12 10 11/8 29
$-380 9/16 3/8 L5 A5-11mm 12 1 1/8 29
$)-66 12 9/16 I 2% A-5-12mm 12 1 11/8 29
S)-67 9/18 9/16 1 % A-5-13mm 12 13 11/8 29
$)-68 5/8 916 11/8 28 5 14mm " y /8 2
$)-364 11/16 12 13/16 30 e 1 iF /8
A5-16mm 12 16 11/8 29
A-5-17mm 12 17 11/8 29
A-5-18mm 12 18 11/8 29
A-5-19mm 12 19 11/8 29
A5-20mm 12 2 11/8 29
A-5-21mm 12 21 11/8 29
A-5-22mm 12 2 11/8 29
A-5-23mm 12 2 11/8 29
A-5-24mm 12 % 11/8 29
A-5-25mm 12 2 11/8 29

KIT ’ADAPTATION DE LA DOUILLE OSCILLANTE WSK

Le kit d'adaptation de la douille oscillante WSK APEX peut transformer tout AVANTAGES CLES DE LAPEX WSK :
outil avec un carré femelle (3/8”,1/2",5/8",3/4", ou1") ou une rainure DIN en
une douille WSK. Il permet d’effectuer des vissages ou un Iéger désaxage peut
apparaitre entre 'axe de la vis et I'axe de la visseuse (jusqu’a 10 degrés). En plus,

il est tres utile en cas d'utilisation manuelle quand I'espacement peut étre un
probleme. - Corrige jusqu'a 10 degrés d'alignement

- Améliore la productivité en transformant immédiatement n'importe quelle
douille existante en une douille oscillante

- Peut &tre utilisé avec des douilles standard ou spécifiques
- Réduit les problemes de ripage causés par un désalignement

- Augmente la durée de vie de I'outil grace & une insertion correcte de la douille
- Facile & assembler
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TOURNEVIS DYNAMOMETRIQUES

// LES TOURNEVIS APEX A LIMITATION
DE COUPLE OFFRENT DES SOLUTIONS
DE HAUTE QUALITE POUR LES
APPLICATIONS NECESSITANT UN
COUPLE PRECIS. CHAQUE TOURNEVIS

DYNAMOMETRIQUE EST FABRIQUE
DANS DES MATERIAUX DE PREMIERE
QUALITE ET USINE SELON DES
TOLERANCES RIGOUREUSES QUI
AMELIORENT LES PERFORMANCES ET
LA DURABILITE.




TOURNEVIS LIMITEUR DE COUPLE

APEX

TOURNEVIS LIMITEUR DE COUPLE

INTRODUCTION : Porte-embout a déconnexion

LES TOURNEVIS APEX & limitation d le offrent d facile pour des changements
. a |m{tat|on .e cpupeo rept gs / rapides

solutions de haute qualité pour différentes applications.

Nos tournevis dynamométrigues augmentent la valeur du

processus d'assemblage en vous permettant d'évaluer, de Echelle de précision
controler et d'améliorer la fiabilité du produit, ce qui se au micrometre
traduit au final par un client satisfait. (modeéles réglables)

APEX propose une gamme compléte de tournevis limiteur

de couple couvrant une plage de 0,014 Nm @ 4,519 Nm

(2-6401in. 0z). Six modeles standards sont disponibles

pour des applications de serrage légérs, notamment pour

I'assemblage général des composants électroniques et

informatigues. Deux modeles miniatures offrent une

fixation fiable de la plus petite des pieces, comme pour /
I'assemblage de téléphone portable.

Bague de réglage
Tournevis dynamométriques (modeles réglables)
5 Bague de verrouillage
aressort
s (modéles réglables)

Plage de 1
couple .
(Nm) Porte-embout @ déconnex
facile pour des changeme

rapides

d

Miniature Miniature Standard Standard
réglable préréglé réglable préréglé
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QUALITE

L'assemblage de composants électroniques et autres
applications de serrage léger exigent une précision
qui ne peut &tre obtenue qu'avec des outils de
précision. Tous les TOURNEVIS DYNAMOMETRIQUES
APEX sont fabriqués dans des matériaux de qualité
supérieure et usinés selon des tolérances précises.
Les pieces de travail sont traitées thermiquement
pour renforcer leur solidité et leur durabilité. Ensuite,
chague outil est soigneusement assemblé par nos
techniciens expérimentés. Tous les TOURNEVIS
DYNAMOMETRIQUES APEX sont munis d'un manche

en aluminium pour réduire le poids et optimiser la
longévité. Nos tournevis disposent également d'une
came a roulement unique qui permet d'obtenir un
fonctionnement souple, précis, et homogéne lors
des serrages. Lorsque le couple maximal est atteint,
le mécanisme a came glisse automatiguement pour
gviter un serrage excessif.

Chague TOURNEVIS APEX est étalonné selon la norme
ASME B107.14M avant de quitter I'usine, a I'aide
d'un équipement d'essai tragable par rapport aux
exigences du NIST (National Institute of Standards
and Technology).

/

Manche
entierement en aluminium
pour réduire le poids et augmenter
la longévité

www.APEX-tools.com
Téléphone : 001-800-845-5629
APEX@APEX-tools.com

Ressort de couple
16glé
pour la répétitivité et la précision

Pour plus de détails, veuillez vous reporter au catalogue APEX SP-301 sur

www.APEX-tools.com/downloads/service-literature

M 331.54643.22000 WwwhAPENdoisls com

En plus d'étre extrémement durables, plusieurs
caractéristiques DES TOURNEVIS DYNAMOMETRIQUES
ont été pensées pour faciliter leur utilisation.
Chacun des trois modeles standards réglables est
caractérisé par la couleur rouge, bleue ou noire pour
en faciliter I'identification. En outre, une bague de
verrouillage & ressort brevetée verrouille I'échelle
au couple souhaité. Ainsi, I'opérateur ne peut pas
utiliser accidentellement le tournevis en position
déverrouillée et évite ainsi un mauvais serrage.
Tous les modeles sont équipés d'un porte-embout a
déconnexion rapide, qui maintient I'embout en toute
sécurité lors de I'utilisation, tout en permettant un
retrait facile.

Nos processus de fabrication sont certifiés 1S0 9001,
ce qui signifie que les produits APEX sont fabrigués
selon les normes de qualité les plus rigoureuses.
Les matériaux de qualité, I'usinage de précision et
I'assemblage font du TOURNEVIS DYNAMOMETRIQUE
APEX I'outil de référence.

INTERVALLES
D'ETALONNAGE

En raison de la précision constamment exigée
pendant |'utilisation de ces produits, il est conseillé
d'étalonner nos tournevis dynamométriques tous
les six mois. Les objectifs de qualité, la fréquence
d'utilisation et le type d'utilisation détermineront
toutefois la fréquence de I'étalonnage de l'outil.

Came de roulement
de précision
a rouleau

Vis de réglage




JOINTS UNIVERSELS

///DES SOLUTIONS DE TRANSFERT
DE COUPLE SUPERIEURES POUR LES
APPLICATIONS LES PLUS EXIGEANTES:

EN APESANTEUR, A 7 600 METRES OU
SUR LE SOL DE L'USINE.




Présentation des joints universels APEX

APEX

MOINS DE TEMPS
D'ARRET, PLUS
D’ACTIVITE.

APEX fournit des joints universels pour les applications militaires et
commerciales depuis 1933. Au cours de ces 80 années, nous avons
proposeé des solutions pour des milliers d'applications exigeantes
dans le monde entier. APEX est aujourd'hui reconnu comme le leader
en termes de « moins de temps d'arrét, plus d'activité » pour les
applications et les modeéles de joint universel a goupille et a bloc.

NOS PRINCIPAUX
MARCHES SONT :

LES APPLICATIONS MILITAIRES/
GOUVERNEMENTALES

APEX répond aux exigences des applications militaires, telles que les
systemes d'armes a feu, le contréle de vanne a distance, les véhicules
aériens sans pilote (UAV), les systemes de commande du vecteur
pousseée, et les joints universels d'entrainement de ventilateur.

APEX +33.1.64.43.22.00 | www.APEX-Tools.com

LES INDUSTRIES DE
L'AERONAUTIQUE

Les avions militaires, commerciaux, d'entreprise et privés utilisent
tous les joints universels APEX. Parmi les utilisations courantes, nous
retrouvons I'actionnement du volet de commande et des becs, les
charnieres pour les portes de soutes et les fenétres, les articulations
meécanigues pour les mécanismes du gouvernail, le controle de
I'assiette et le verrouillage des portes. LES DOUBLE JOINTS UNIVERSELS
APEX ont méme été utilisés pour remplacer des boites d'engrenages.
Ces joints universels a rapport élevé résistance-poids présentent
d’excellentes caractéristiques de jeu de torsion (c.-a-d. le jeu entre-
dents) adaptées a ce type d'environnement.




EQUIPEMENT HORS-ROUTE/ DE
CONSTRUCTION

Les applications incluent les colonnes de direction, une variété
d'articulations mécanigues et des prises de force. Sont également
inclus des modeles personnalisés pour les équipements spécialisés
(ex. camions incendie.)

COURSE DE PERFORMANCE

Notre série MS de joints universels fait figure de référence a laquelle
se comparent tous les autres joints universels. Sur ce marcheé
concurrentiel, des considérations de conception identiques a celles de
|'aérospatiale s'appliquent. Les principales utilisations concernent les
applications de direction, de timonerie de commande et de réglage du
chassis.

TRANSMISSION D'ENERGIE
INDUSTRIELLE

I sagit du domaine d'application le plus diversifié. Les utilisations
typigues sont I'équipement de mise a niveau en acier, les raccords vers
les systemes de convoyeurs, les systemes d'entrainement de pompe,
les tétes de percage multibroche, les régleurs de goupille de jeu de
quille, I'équipement de mise en boite, les rectifieuses sans centres,
les soutireuses a bouteilles, les machines a coudre industrielles, la
timonerie de commande, I'équipement de mélange, les machines

de conditionnement et les balances industrielles. Cette liste ne
représente qu'une fraction des applications ou les joints universels
APEX sont utilisés. Nos joints universels a changement rapide sont
extrémement populaires dans ce domaine. Ils éliminent les obligations
de précision lors de I'alignement et permettent de réparer rapidement
des machines critiques et des chaines de convoyeurs/de montage.

LES JOINTS UNIVERSELS APEX offrent une performance constante pour
les industries de traitement ol le fonctionnement continu est de
rigueur et ol la disponibilité de I'équipement/Ia continuité de service
sont essentielles. Quelle que soit votre application, vous pouvez
compter sur les joints universels APEX pour assurer la rigidité et les
rapports élevés de résistance-poids avec moins de déformation, plus
de résistance a la fatigue et une forte capacité de surcharge. Ajoutez a
cela la vaste gamme de gaines en élastomere d'APEX qui maintiennent
la lubrification et protégent le joint universel dans les environnements
hostiles (saleté, eau, boues abrasives, etc.), et vous profitez d'une
fiabilité inégalée pour votre application. Toutes ces caractéristiques
peuvent étre intégrées dans des joints universels simples, doubles,
télescopiques, ou a changement rapide. Nous sommes des spécialistes
des produits sur mesure, ce qui permet d'optimiser votre application et
de réduire vos colts d'exploitation. APEX est la référence en termes de
joints universels a goupille et & bloc.
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PRESENTATION DES JOINTS UNIVERSELS APEX

APEX PROPOSE DES SOLUTIONS
VARIEES POUR VOTRE
APPLICATION STANDARD OU SUR
MESURE

Sivotre application exige un composant autre que nos joints universels
de série 300 ou 400 standard, APEX peut vous le fournir. Nos ingénieurs
sont préts a résoudre vos probléemes en matiére d'application.

Certaines des options disponibles sont :

B CONFIGURATIONS DE JOINT
UNIVERSEL :

En plus des paliers lisses standard, il existe également un modele
a ajustement serré qui ameéliore la tenue a la fatigue dans les
applications & charge inversée. Pour des régimes plus élevés, nous
proposons une gamme de roulement a aiguilles.

B MATERIAUX :

aciers alliés (4140, 4150, 4340), acier inoxydable austénitique (303,
304, 316, Nitronic 60), acier inoxydable martensitique, (416, 440C, 13-8,
17-4,15-5), acier au carbone (1020, 8620) et aciers spéciaux (tels que
Stressproof et S-2 modifié).

B ROULEMENTS :

APEX utilise un élément de roulement simple et des roulements en
polymere dans ces conceptions. Le choix du bon roulement optimise le
rendement du joint universel, réduit/élimine I'entretien et prolonge la
durée de vie du joint universel.

B TRAITEMENT THERMIQUE :

traitement thermique de pointe, sélection par la trempe, trempe a
induction et durcissement superficiel.

B TRAITEMENT DE SURFACE :
huile 1égere, cadmium (vide et électrolyse), zinc électrolytique, nickel
(électrolytique et électroless), oxyde noir, phosphate (manganeése et
zinc), vernis de glissement, et une variété de solutions de peinture.

B MATERIAUX DE REVETEMENT :
silicone, EPDM, nitrile, Viton, néopréne, polymére approuveé par la FDA
pour le contact alimentaire, vinyle, silicium/Dacron, fluorosilicone/

Nomex.
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B STYLES DE REVETEMENT :

bulbeux, plat et compliqué.

B LUBRIFIANTS :

huile d'engrenage haute pression, graisse « naturelle », graisse
synthétique, graisse synthétique avec additifs (améliore les
caractéristiques de « démarrage a sec »), graisse sans dégagement
gazeux, graisse de qualité alimentaire, poudre de graphite, et lubrifiant
a film solide.

B GEOMETRIE :

carré, hexagonal, fileté, cannelures

(droites ou en spirales), engrenages,

collet fendu avec patte et vis,

clavettes, diametres de précision

(0,0002"), pignons, encoche a sifflet, et
déconnexion rapide. Le cas échéant, ils
sont disponibles au format male ou femelle.

De plus, plusieurs caractéristiques peuvent étre combinées sur

le méme ensemble. Les ingénieurs APEX utilisent ces options
quotidiennement pour concevoir le produit adapté a vos besoins. Des
charges extrémes (y compris sismiques) aux environnements difficiles
(-62° 4 315°C), APEX est le fournisseur de la solution compléte.

QUALITE

Les joints universels APEX sont fournis & partir de nos installations de
Dayton qui sont certifiées AS9100. La norme AS9100 est un systeme
de management de la qualité largement adopté et standardisé dans
I'industrie aérospatiale, qui applique en intégralité |a version actuelle
de la norme IS0 9001.

Notre installation de Dayton, qui fabrique

les joints universels APEX, bénéficie de

la Certification du systeme de qualité

AS9100. La motivation qui sous-tend la

mise en ceuvre du systeme qualité est

notre engagement a « fournir aux clients

la meilleure valeur ajoutée en leur offrant

uniguement des produits et services qui répondent a leurs attentes ou
les dépassent. »




LA SOLUTION COMPLETE APEX PRESENTE DANS CHAQUE JOINT

UNIVERSEL

L'illustration ci-dessous met en évidence la plupart des caractéristiques de conception communes qui ont fait d'Apex le leader du marché en termes de
«moins de temps d'arrét, plus d'activité » pour certaines des applications les plus exigeantes. Au cceur de ce succes se trouve I'excellence technigue quia
créé et continue d'améliorer cette conception pour relever les défis toujours plus nombreux des nouvelles applications. Ajoutez par ailleurs les capacités de
fabrication d'Apex et son processus de traitement thermigue exclusif. Vous obtenez une conception « équilibrée » qui permet d’obtenir le joint universel
goupille et a bloc ayant le rapport résistance-poids le plus élevé du marché. Il n'est pas rare qu'Apex surpasse la concurrence d'au moins 30 % en termes de
résistance pour des produits de taille équivalente.

CARACTERISTIQUES
DE PERFORMANCE :

m fFonctionnement efficace jusqu'a
un angle de 35° standard (angles
de fonctionnement plus importants
disponibles)

m (apacité de surcharge intégrée
pour une plus grande fiabilité. (Des
surcharges de torsion temporaires
jusqu'a 80 % et des surcharges axiales
jusqu'a 150 % de la capacité ultime
nominale peuvent se produire sans
contrainte nuisible.)

m Le traitement thermique avance de
I'alliage d'acier optimise la « dureté »

m Disponible avec un revétement qui
conserve la lubrification et améliore
considérablement [a durée de vie.

Interchangeabilité
Nous offrons une grande variété de configurations de moyeu
(alésage, clavette, Hex., cannelure, carré, filetages) pour
répondre & vos exigences.

Goupilles moletées a cartouche (goupille principale et bagues)

Alliage d'acier traité thermiguement, meulage de précision pour un jeu

entre-dents minimum et une longue durée de vie.

Congues pour une résistance équilibrée avec forme d'oreille.

Géométrie en forme d'oreille

Congu, développé et testé pour une capac-
ité de support de charge a « conception
équilibrée ».

Axe transversal
Renforce le montage lors de la surcharge

Bloc intermittente ou en cas de flexion importante.

Acier allié traité thermiquement,
usinage de précision pour réduire
le jeu entre-dents, axial et latéral
de I'ensemble. Le controle
géomeétrique assure un
fonctionnement fluide.

Les ingénieurs APEX utilisent des modeles
volumiques 3D et I'analyse par éléments finis (FEA)
pour développer et évaluer les différentes solutions

de conception.

Lorsque vous demandez I'aide d'APEX, vous étes pris en charge par un
personnel technigue qui a des décennies d'expérience dans I'exécution
de I'analyse par éléments finis (FEA), la modélisation volumigue 3D,
I'analyse meétallurgique, les essais non destructifs, les essais de
fonctionnement et la réalisation de prototypes.

Pour obtenir un complément d'information, veuillez nous contacter

au 1-800-845-5629 ou visiter le site www.APEX-tools.com/tools/
universal-joints
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TABLEAU DE CONVERSION

MILLIMETRE - DECIMAL - FRACTION

0.100 .0039 5.159 .2031 13/64 10.200  .4016 15.300  .6024 20.300 .7992

0.200 .0079 5.200 .2047 10.300 4055 15.400  .6063 20.400 8031

0.300 .0118 5.300 .2087 10.319  .4063 13/32 15.478 6094 39/64 20.500  .8071

0.397 .0156 1/64 5.400 .2126 10.400 4084 15.500  .6102 20.600 8110

0.400 0157 5.500 .2165 10.500 4134 15.600  .6142 20.638  .8125 13/16
0.500 .0187 5.556 .2188 7/32 10.600 4173 15.700 6181 20.700  .8150

0.600 .0236 5.600 .2205 10.700 4219 15.800  .6220 20.800 .8188

0.700 .0276 5.700 .2244 10.716  .4219 27/64 15.875  .6250 5/8 20.900 .8228

0.794 .0313 1/32 5.800 .2283 10.800 4252 15.900  .6250 21.000  .8268

0.800 .0315 5.900 .2323 10.900 4291 16.000  .6299 21.034 8281 53/64
0.800 .0354 5.953 .2344 15/64 11.000  .4331 16.100  .6339 21100 .8307

1.000 .0384 6.000 .2362 1.100  .4370 16.200  .6378 21.200 8307

1.100 .0433 6.100 .2402 11.113 A375 7/16 16.272  .6406 41/64 21.200  .8346

1.191 .0468 3/64 6.200 .2441 11.200  .4409 16.300  .6417 21.300  .8386

1.200 .0472 6.300 .2480 11.300  .4449 16.400  .6457 21.400  .8425

1.300 .0512 6.350 .2500 1/4 11.400 4488 16.500  .6496 21.431  .8438 27/32
1.400 .0551 6.400 .2520 11.500  .4528 16.600  .6535 21.500  .8465

1.500 .0591 6.500 .2559 11.509 4531 29/64 16.669  .6563 21/32 21.600  .8504

1.588 .0625 1/16 6.600 .2598 11.600  .4567 16.700  .6575 21.700  .8543

1.600 .0630 6.700 .2638 1.700  .4606 16.800  .6614 21.800  .8583

1.700 .0669 6.747 .2656 17/64 11.800  .4646 16.900  .6654 21.828  .8594 55/94
1.800 .0709 6.800 .2677 11.900  .4685 17.000  .6693 21.900  .8622

1.900 .0748 6.900 2717 11.806  .4688 15/32 17.066  .6718 43/64 22.000  .B66I

1.984 .0781 5/64 7.000 .2756 12.000 4724 17.100  .6732 22.100  .8701

2.000 .0878 7.100 .2785 12100 4764 17.200  .6772 22.200  .8740

2.100 .0827 7.144 .2813 9/32 12.200 4803 17.300 6811 22.225  .8750 /8
2.200 .0866 7.200 .2835 12.300  .4843 17.400  .6850 22.300 .8780

2.300 .0906 7.300 .2874 12.303  .4844 31/64 17.463  .6875 11/16 22.400 8818

2.381 .0938 3/32 7.400 .2913 12.400 4882 17.500  .6890 22.500  .8858

2.400 .0945 7.500 .2953 12.500  .482] 17.600  .6929 22.600 .8898

2.500 .0984 ?7.541 .2968 18/64 12.600  .4861 17.700  .6968 22.622  .8906 57/64
2.600 .1024 7.600 .2992 12.700  .5000 1/2 17.800 .7008 22.700 8937

2.700 .1063 7.700 3031 12.800  .5039 17.859  .7031 45/64 22.800  .8976

2.778 .1084 7/64 7.800 3071 12.900  .5079 17.900 .7047 22.900 .8016

2.800 1102 7.900 3110 13.000 5118 18.000 .7087 23.000 .8055

2.900 1142 7.938 3125 5/18 13.097  .5156 33/64 18.100  .7126 23.018  .9063 28/32
3.000 1181 8.000 .3150 13.100 5157 18.200  .7165 23.100  .9094

3.100 .1220 8.100 .3189 13.200 5197 18.256  .7188 23/32 23.200 9134

3.175 .1250 1/8 8.200 3228 13.300  .5236 18.300  .7205 23.300 9173

3.200 .1260 8.300 .3268 13.400  .5276 18.400  .7244 23.400 9213

3.300 .1289 8.334 .3281 21/64 13.494 5313 17/32 18.500 .7283 23.416  .9219 58/64
3.400 1339 8.400 .3307 13.500 5315 18.600  .7323 23.500 9252

3.500 .1378 8.500 .3346 13.600  .5354 18.653  .7344 47/64 23.600 9291

3.572 .1406 9/64 8.600 .3386 13.700 5384 18.700  .7362 23.700  .8331

3.600 1417 8.700 .3425 13.800  .5433 18.800  .7402 23.800  .89370

3.700 1457 8.731 .3438 11/32 13.891  .5489 35/64 18.900  .7441 23.900  .8408

3.800 .1486 8.800 .3465 13.900 5472 19.000  .7480 24.000 9448

3.00 .1535 8.900 .3504 14.000 5512 19.050  .?500 3/4 24.100  .9488

3.969 .1563 5/32 9.000 .3543 14100  .555] 19.100  .7520 24.200 9528

4.000 1575 9.100 .3583 14.200 5591 19.200  .7559 24.209 9531 61/64
4.100 .1624 9.128 .3584 23/64 14.288  .5625 9/16 19.300  .7598 24.300  .9567

4.200 .1654 9.200 .3622 14.300  .5630 19.400  .7638 24.400 9606

4.300 .1693 9.300 .3661 14.400  .5669 19.447 7656 43/64 24.500 9646

4.366 1719 11/64 9.400 3701 14500  .5709 19.500  .7677 24.600  .9685

4.400 732 9.500 3740 14.600  .5748 18.600 .7717 24.606  .9688 31/32
4.500 1772 9.525 .3750 3/8 14.684 5781 37/64 19.700  .7756 24.700 89724

4.600 1811 9.600 .3780 14.700  .5787 19.800  .7795 24.800 .9764

4.700 .1850 9.700 .3819 14.800  .5827 19.844 7813 25/32 24.900 9803

4.763 .1875 3/16 9.800 .3858 14.900  .5866 19.900 .7835 25.000 .9843

4.800 .1880 9.900 .3898 15.000  .5806 20.000 .7874 25.003  .9844 63/64
4.900 .1929 9.922 .3902 25/64 15.081  .5938 19/32 20,100 .7913 25.100

5.000 .1969 10.000  .3837 15.100  .5845 20.200  .7853 25.200

5.100 .2008 10.100  .3876 15.200  .5984 20.241  .7969 51/64 ggigg
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BECAUSE THERE'S A LOT ON THE LINE.

INDEX DES NUMEROS DE PIECES

N° DE PIECE  PAGE N° DE PIECE PAGE  N° DE PIECE PAGE  N° DE PIECE N° DE PIECE N° DE PIECE PAGE  N° DE PIECE PAGE

460 35 3318 52 10MM25-D 70 1216-D b 14MM11-D 46 16MM25-D 70 17MM55-D 70
638 34 3320 52 10MM35 70 1218 b 146MM13 56 16MM35 70 185-000X 25
820 35 3322 52 10MM35-D 70 12MM03 56 14MMI3-D 56 16MM35-D 70 185-000X-BH-4.25 12
822 12 3324 52 10MM45 69 12MM03-D 56 14MM15 69 16MM43 96 185-00X 2%
830 35 3326 52 10MM45-D 69 12MM1L 46 14MM15-D 69 16MM43-D 5 185-00X-BH-4.5 12
832 12 3528 52 10MM55 70 12MMI1-D 46 146MM21 46 16MM45 69 185-0X 2
833 12 3408 5l 10MM55-D 70 12MM13 %6 146MM23 56 16MM45-D 69 185-0X-BH-4.5 12
834 12 3409 5l 10MMEL 47 12MM13-D 56 14MM23-D 56 16MM55 70 185-1.5MM 2
830 35 3410 51 10MME3 58 12MMI5 69 146MM25 70 16MM55-D 70 185-10MM 2
838 35 3412 5l 1105 [ 12MM15-D 69 14MM33 56 170-0 30 185-10X 2
850 35 3414 51 1106 by 12MM21 46 14MM35 70 170-1 30 185-1X 2
852 12 3416 51 1106D b 12MM25 70 146MM35-D 70 170-1/2 3l 185-1X-BH-6.25 112
853 12 3418 5l 1107 [ 12MM25-D 70 146MM43 56 170-1/4 3l 185-2.5MM 2
854 12 3420 51 11070 b 12MM35 70 146MM43-D 56 170-1/4A 3l 185-2MM 2
850 35 3424 5l 1108 b 12MM35-D 70 146MM45 69 170-1/4-ACR 3l 185-2X 25
858 35 3426 5l 1108D b4 12MM45 69 14MM45-D 69 170-1/48 30 185-3MM 25
3010 5l 3428 51 1109 b 12MM45-D 69 14MM55 70 170-10 30 185-3X 2
3012 51 3430 5l 11090 [ 12MM55 70 14MM55-D 70 170-10A 3l 185-4-4X 25
3014 5l 3432 51 1110 by 12MM55-D 70 1500-P 39 170-10-ACR 3l 185-4MM 2
3016 5l 3434 51 11100 b 12MMEL 41 1510-P 39 170-2 30 185-4X 25
3018 51 3510 52 111 [ 1308 b 15MM03 56 170-3 30 185-5MM 25
3020 5l 3011 52 111D b 1308-D b 15MM03-D 56 170-3/8 3l 185-5X 2
3022 51 3612 52 112 b 1310 b 15MMI1L 46 170-3/8A 3l 185-6MM 25
3024 51 3514 52 11120 [ 1311 b 15MM13 56 170-3/88 30 185-6X 25
3028 5l 3516 52 1113 b 13110 b 15MM13-D 56 170-3/8C 3l 185-TMM 25
3108 51 3518 52 1114 [ 1312 b 15MM15 69 170-4 30 185-7X 25
3109 5l 3024 52 1114D b 1313 b4 15MMI5-D 69 170-5 30 185-8MM 25
3110 5l 3530 52 1116 b 1314 b 15MM21 46 170-5/16 3l 185-8X 25
3l 51 3532 52 116D b 1316 b 15MM21D 46 170-5/16A 3l 185-9MM 25
3112 5l 3534 52 1118 by 1318 b 15MM23 56 170-5/16-ACR 3l 185-9X 25
3113 5l 100058 1 1120 b 1320 b4 15MM23-D %6 170-5/168 30 18MM03 56
3114 51 100088 11 1IMMO3 %6 13MM03 56 15MM25 70 170-5/8 3l 18MMI13 56
3116 5l 100108 1 1IMMO3-D 56 13MM03-D 56 15MM25-D 70 170-6 30 18MM13-D 96
3117 51 100158 11 1IMM1L 46 13MMI1L 46 15MM33 56 170-6-ACR 3l 18MMI15 69
3118 5l 100168 11 1IMM11-D 46 13MMI1-D 46 15MM33-D 56 170-7/16 3l 18MMI15-D 69
3119 5l 100178 1 1IMM13 56 13MM13 56 15MM35 70 170-7/16C 3l 18MM16 79
3120 51 100198 11 1IMM13-D %6 13MMI13-D 956 15MM43 96 170-8 30 18MM17 8l
3122 5l 100203 11 1IMM16 69 13MM15 69 15MM43-D 56 170-8A 3l 18MM23 5
3124 5l 100258 1 1IMM15-D 69 13MM15-D 69 15MM45 69 170-8-ACR 3l 18MM23-D 56
3126 5l 100328 11 1IMM21 46 13MM21 46 15MM45-D 69 170-9/16 3l 18MM25 70
3208 52 100343 1 1IMM25 70 13MM21D 46 15MM55 70 17MM03 56 18MM25-D 70
3209 52 103-00X 14 1IMM35 70 13MM23 96 15MM55-D 70 17TMM13 56 18MM35 70
3210 52 103-1X 14 1IMMb5 70 13MM23-D 56 15MMES n 17MM13-D 56 18MM35-D 70
3Nl 52 103-2X 14 1IMMEL 41 13MM25 70 1608 [ 17TMM15 69 18MM43 56
3012 52 103-3X 14 1206 b 13MM25-D 70 1608-D 46 17MM15-D 69 18MM45 69
3014 52 103-4X 14 1206-D b 13MM33 56 1612 46 17TMM16 79 18MM45-D 69
3216 52 103-5X 14 1207 b 13MM35 70 1612-D 46 17TMM17 81 18MM55 70
3218 52 103-6X 14 1208 b 13MM35-D 70 16MM03 56 17TMM23 56 18MM55-D 70
3220 52 10MMO3 56 1208-D b 13MM43 56 16MM03-D 56 17TMM23-D 56 1950-0X 29
3222 52 10MM03-D 56 1209 b 13MM43-D 96 16MMI1 46 17MM25 70 1950-1X 29
3224 52 10MM11 46 1209-D b 13MM45 69 16MM13 5 17MM25-D 70 1950-2X 29
3226 52 10MM11-D 46 1210 b 13MM45-D 69 16MMI13-D 56 17TMM35 70 1950-3X 29
3228 52 10MM13 %6 1210-D b 13MM55 70 16MM15 69 17MM35-D 70 1951-0X 29
3308 52 10MMI13-D 56 121 b 13MM55-D 70 16MMI15-D 69 17TMM36 79 1951-1X 29
3310 52 10MM15 69 1212 b 13MMEL 41 16MM16 79 17TMM43 96 1951-2X 29
3311 52 10MM15-D 69 1212-D b 13MME3 58 16MM21 46 17MM43-D 56 1951-3X 29

52 10MM21 46 1213 by 14MM03 56 16MM23 56 17TMM45 69 1953-1X 29

52 10MM21D 46 1214 b 14MM03-D %6 16MM23-D 96 17TMM45-D 69 1953-2X 29

52 10MM25 70 1216 b 14MMIL 46 16MM25 70 17MM55 70 1953-3X 29
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1956-2X 29 2IMMI5-D 69 265-1/4 3l 2TMM47 8l 315-3X 2 324-20X 15 33120 52
19MM03 56 21MM16 79 265-10 30 27MMb5 70 315-4MM 2 324-2X 15 3314D 52
19MM03-D 96 2IMM17 8l 265-2 30 27MM85-D 70 315-4X 25 324-3X 15 3316D 52
19MM13 5 2IMM18 84 265-3 30 27MM&7 82 315-5MM 25 324-4X 15 3318D 52
19MM13-D 96 21MM23 56 265-4 30 27MMb7 82 316-5K 25 324-5X 15 33200 52
19MMI5 69 21MM25 70 265-5 30 28MM16 69 315-6MM 25 324-6X 15 33220 52
19MM15-D 69 21MM25-D 70 265-5/16 3l 28MM25 70 315-6MM-BH-3 12 325-000X 15 33240 52
19MM17 81 21MM35 70 265-6 30 28MM37 82 315-6X 25 325-00X 15 33260 52
19MM23 56 21MM35-D 70 265-8 30 28MM38 84 315-TMM 25 525-0X 15 33MM15 69
19MM23-D 56 21MM36 79 265A-0 30 29MM15 69 316-7X 25 325-1X 15 33MML7 8l
19MM25 70 21MM45 69 265A-1 30 29MM15-D 69 315-8MM 25 325-20X 15 33MM37 82
19MM35 70 21IMM45-D 69 265A-1/4 3l 29MM17 81 315-8MM-BH-3 12 325-3X 15 33MM38 84
19MM35-D 70 21MM55 70 265A-10 30 29MM18 84 315-8X 25 325-4X 15 3408D 51
19MM36 79 21MM55-D 70 265A-2 30 29MM37 82 320-000X 15 325-5X 15 34100 5l
19MM43 56 21IMM57 82 265A-3 30 29MMb5 70 320-00X 15 325-6X 15 34120 ol
19MM43-D 96 22MMO03 56 2654-3/8 3l 3.5MMIL [ 320-0X 15 326-000X 15 3414D 51
19MM45 69 22MM13 56 265A-4 30 3.5MMEL 41 320-1X 15 326-00X 15 3416D ol
19MM55 70 22MM15 69 265A-5 30 30120 ol 320-20X 15 326-0X 15 3418D 51
1E08 45 22MMI5-D 69 265A-5/16 3l 3014D 51 320-2X 15 326-1X 15 34200 5l
1E10 45 22MM17 8l 265A-6 30 3016D 51 320-3X 15 326-20X 15 3424D 51
1P06 45 22MM23 56 2654-7/16 3l 3018D ol 320-4X 15 326-2X 15 3430D 51
1p07 45 22MM25 70 265A-8 30 30200 51 320-5X 15 326-3X 15 34MM15 69
1p08 45 22MM25-D 70 26MM15 69 30220 51 320-6X 15 326-4X 15 34MM18 84
1P10 45 22MM35 70 26MMI15-D 69 3024D ol 3208D 52 326-5X 15 34MM37 82
11 45 22MM35-D 70 26MM17 8l 3028D 51 320-LX 16 326-6X 15 36120 52
1P12 45 20MM45 69 26MM25 70 309-000X 14 320-MX 16 327-000X 15 3514D 52
1P14 45 22MM45-D 69 26MM55 70 309-00X 14 320-PX 16 327-00X 15 3616D 52
116 45 20MM47 8l 273-0 30 309-1X 14 320-RX 16 327-0X 15 3518D 52
20MM03 96 22MMb5 70 2731 30 309-2X 14 320-SX 16 327-1X 15 3524D 52
20MMI5 69 22MM55-D 70 273-10 30 309-3X 14 320-TX 16 327-20X 15 35MM15 69
20MM17 8l 22MMb7 82 2732 30 309-4X 14 32100 52 327-2X 15 3607 54
20MM25 70 23MMI5 69 2733 30 309-5X 14 32120 52 327-3% 15 3608 54
20MM25-D 70 23MM15-D 69 273-4 30 309-6X 14 3214D 52 327-6X 15 3609 54
20MM35 70 23MM25 70 273-5 30 309-8X 14 3216D 52 327-5K 15 3609-D 54
20MM35-D 70 23MM25-D 70 273-6 30 30MMI5 69 3218D 52 327-6X 15 3610 54
212-0 30 24BITKIT 39 273-8 30 30MM15-D 69 321-UX 16 328-000X 15 3610-D 54
2021 30 24MM15 69 27301 30 30MMI17 8l 322-000LX 16 328-00X 15 3612 54
02-1/4 30 24MM15-D 69 273A-10 30 30MM18 84 322-00LX 16 328-0X 15 3612-D 54
212-1/4A 30 24MM16 79 273A-2 30 30MM25 70 32200 52 328-1X 15 3614 54
212-1/6A-ACR 30 24MM17 8l 273A-3 30 30MM25-D 70 322-0LX 16 328-20X 15 3614-D 54
212-1/4-ACR 30 24MM18 84 273M-4 30 30MM37 82 32220 52 328-2X 15 3616 54
212-10 30 24MM25 70 273M-6 30 30MM4T 81 3224D 52 328-3X 15 3616-D 54
212-10A 30 24MM25-D 70 273A-8 30 30MM48 84 32260 52 328-4X 15 3618 54
212-10-ACR 30 24MM35 70 2738-0 30 30MM55 70 32280 52 328-5X 15 3618-D 54
2122 30 24MM35-D 70 27381 30 30MM57 82 322-MX 16 328-6X 15 3620 54
212-3 30 24MM36 79 2738-10 30 30MM57 82 323-000X 15 328-LX 16 3624 54
212-3/8A 30 24MM37 82 273B-2 30 3108D 51 323-00X 15 328-MX 16 36MM15 69
202-4 30 24MM38 84 2738-3 30 31100 ol 323-0X 15 328-PX 16 36MM17 8l
212-4-ACR 30 24MM47 8l 273B-4 30 31120 51 323-1X 15 328-RX 16 36MM18 84
212-5 30 24MM55 70 273B-5 30 3113D 51 323-20X 15 328-5X 16 36MM37 82
212-5/16A 30 24MMB5-D 70 2738-6 30 3114D o1 323-2X 15 32MM15 69 36MM38 84
212-5/16A-ACR 30 24MM57 82 273B-8 30 3116D 51 323-3X 15 32MM15-D 69 3TMML7 8l
202-6 30 24MM57 82 2TMM15 69 31200 ol 323-4X 15 3aMm17 8l 3IMM38 84
212-6-ACR 30 20MM15 69 27MM16-D 69 3124D o1 323-5X 15 32MM18 84 3E10

212-8 30 26MM25 70 27MM17 8l 315-10MM 25 323-6X 15 32MM25 70 3E1L

212-8A 30 20MM35 70 27MM18 84 315-10MM-BH-3 112 324-000X 15 32MM37 82 3E12

21MM03 5 20MM37 82 27MM25 70 315-12MM 25 324-00X 15 3IMM47 81 3El4

2IMM13 56 265-0 30 2TMM37 82 315-14MM 25 324-0X 15 32MM55 70 316

2IMM15 69 265-1 30 27MM38 84 315-2,5MM 2 324-1X 15 33100 52 3p10
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3P12 54 440-21 9 440-TX-27-H 17 453X 12 485-1X 14 492-27X 1 49-40IPRX 20
3P14 54 440-2-PIDX 2 460-TX-2T-W 7 46MM17 8l 485-2X 14 492-4X 1 49-40IPX 20
3P16 94 440-2R 9 440-TX-27X 7 46MM18 84 485-3X 14 49-251PRX 2 49-45IPX 20
4.5MMIL 46 440-2-SFX 2 440-TX-30-H 7 46MM38 84 485-4X 14 49-251PX 20 494X 1
400-BH 35 440-2X 9 440-TX-301 7 480 34 48-551P 19 49-271PRX 2 498 34
401-PIDX 2 440-30IPRX 20 440-TX-30-W 17 480-1-PIDX 21 485-5X 14 49-2T1PX 20 49-A-101PX 20
401X 12 440-301PX 20 440-TX-30X 17 480-1X 10 485-6X 14 492-A-27X 1 49-A-15IPX 20
402-PZDX 21 440-3125X 9 440-TX-40-H 17 480-225X 10 485-TX 14 492-A-ACR2-DX 1 49-A-201PX 20
402X 12 440-325X 9 440-TX-401 17 480-22X 10 488 34 492-A-ACR2X 1 49-A-251PX 20
4031 12 440-32X 9 440-TX-40-W 17 480-24X 10 489 34 492-ACR2-DX 1 49-A-271PX 20
403-PIDX 2 440-33X 9 440-TX-40X 17 480-2-ACR2-RX 10 48-TS0-10M 29 492-ACR2-RX 1 49-A-301PX 20
403-0DX 2 440-34X 9 440-TX-45X 17 480-2-ACR2X 10 48-TS0-12M 29 492-ACR2X 1 49-ATX-05 18
403X 12 440-3-ACR3-DX 9 440-TX-50X 17 480-21 10 48-T50-14M 29 492-AFX 2 49-ATX-06 18
4IMMI7 8l 440-3-ACR3-RX 9 441P1§ 110 480-2-PIDX 21 48-150-0M 29 492-N 1l 49-A-TX-07 18
4IMMI8 84 440-3-ACR3X 9 442P2P 110 480-2-SFX 2 48-150-6M 29 492-A-PIDX 21 49-ATX-08 18
4IMM37 82 440-3BNX 9 442P38 110 480-2X 10 48-T50-8M 29 492-A-SFX 2 49-ATX-09 18
4IMM18 84 440-31 9 445-000X 14 480-301PX 20 48-TX-40 19 492-AX 1 49-ATX10 18
440-101PRX 20 440-3-PIDX 2 445-00-15X 14 480-325X 10 48-TX-45 19 492-B-27X 1 49-ATX-10-H 18
440-101PX 20 440-3-SFX 2 445-00X 14 480-34X 10 48-TX-50 19 492-B-ACR2-DX 1 49-ATX1D 18
440-115K 9 440-3X 9 445-0-16X 14 480-3-ACR3X 10 48-TX-85 19 492-B-ACR2X 1 49-ATX-15-H 18
440-125X 9 440-40IPRX 20 445-0X 14 480-31 10 490 34 492-BFX 2 49-ATX-15-W 18
440-12X 9 440-401PX 20 445-10-16X 14 480-3-PIDX 1 490-10 34 492-BI 1 49-ATX-20 18
440-13X 9 440-451PX 20 445-10X 14 480-3X 10 490-3 34 492-B-PIDX 21 49-ATX-20-H 18
440-15IPRX 20 440-4-P1DX 2 445-1-10K 14 480-401P-CH 20 490-4 34 492-B-SFX 2 49-ATX-26 18
440-15IPX 20 440-4X 9 445-1X 14 480-401PX 20 490-5 34 492-BX 1 49-ATX-27 18
440-1-ACR1-DX 9 440-9IPX 20 445-20-15K 14 480-425X 10 490-6 34 492-C-27X 1 49-ATX-30 18
440-1-ACR1-RX 9 440-FX 23 445-20X 14 480-451PX 20 490-8 34 492-C-ACR2-DX 1 49-ATX-40 18
440-1-ACRIX 9 440-MT-0 12 445-2-15X 14 480-4-ACRAX 10 4910-AX 1 492-CC-27X 1 49-B-10IPX 20
440-11 9 440-MT-00 12 445-2X 14 480-4BNX 10 4910-BX 1 492-CCX 1 49-B-15IPX 20
440-1-PIDX 2 440-MT-1 12 445-30-16X 14 480-4X 10 4910-CK 1 492-CFX 23 49-B-201PX 20
440-1-SFX 2 440-MT-2 12 445-30X 14 480-501PX 20 49-10IPRX 20 492-C1 1 49-B-261PX 20
440-1X 9 440-T80-10M 29 445-3-10K 14 480-55IPX 20 49-101PX 20 492-C-PIDX 2 49-B-27IPX 20
440-201PRX 20 440-TSQ-4M 29 445-3X 14 480-FX 23 4910X 1 492-C-SFX y/J 49-B-30IPX 20
440-201PX 20 440-TS0-5M 29 445-4-15K 14 480-MT-3 12 49-15IPRX 20 492-CX 1 49-B-5IPX 20
440-215-PIDX 21 440-T50-6M 29 445-4X 14 480-MTS-2 12 49-15IPX 20 492-FX 23 49-B-TX-06 18
440-215-SFX 2 440-T50-8M 29 445-5X 14 480-T50-10M 29 491-A-ACRIX 1 492 1 49-B-TX-06 18
440-215K 9 440-TX-05X 17 445-6X 14 480-T80-12M 29 491-ACR1-DX 1 492-PIDX 2 49-B-TX-07 18
440-225-SFX 2 440-TX-06X 17 446-0X 10 480-T50-14M 29 491-ACRI-RX 1 492-SFX 2 49-B-TX-08 18
440-225X 9 440-TX-07-H 17 446-12X 10 480-180-6M 29 491-ACRIX 1 492X 1 49-B-TX-09 18
440-22-ACR2-DX 9 440-TX-07X 17 446-1-PDX 21 480-150-8M 29 491-AFX 25 4930-AX 1 49-B-TX-10 18
440-22-ACR2-RX 9 440-TX-08-H 17 446-1X 10 480-TX-20X 17 491-A-PZDX 2 4930-BX 1l 49-B-TX-10-H 18
440-22-ACR2X 9 440-TX-08X 17 446-218T 10 480-TX-25X 17 491-A-SFX 2 4930-CCX 1 49-B-TX-16 18
440-22-PIDX 21 440-TX-09-H 7 446-215X 10 480-TX-27X 7 491-AX 1 4930-CX il 49-B-TX-15-H 18
440-22-SFX 2 440-TX-09X 17 446-225T 10 480-TX-30X 17 491-BFX 2 49-301PRX 20 49-B-TX-16-W 18
440-22X 9 440-TX-10-H 17 446-22TX 10 480-TX-40-4X 17 491-B-PIDX 21 49-30IPX 20 49-B-TX-20 18
440-23X 9 440-TX-10-W 17 446-22X 10 480-TX-40-H 7 491-B-SFX 2 4930X i 49-B-TX-20-H 18
440-24X 9 440-TX-10X 17 446-231 10 480-TX-401 17 491-BX 1 493-ACR3X 1 49-B-TX-20-W 18
440-255K 9 440-TX-15-125 17 446-27X 10 480-TX-40X 17 491-CCX 1 493-Al 1 49-B-TX-25 18
440-251PRX 20 440-TX-15-H 17 446-2-ACR2-DX 9 480-TX-45-6 7 491-CFX 2 493-A-PIDX 21 49-B-TX-27 18
440-251PSK 20 440-TX-15-W 17 446-2-ACR2X 9 480-TX-45-H 17 491-C-PZDX 21 493-AR 1 49-B-TX-30 18
440-251PX 20 440-TX-15K 17 44621 10 480-TX-45X 7 491-C-SFX 2 493-X il 49-B-TX-30-W 18
440-26X 9 440-TX-20-125 17 446-2-PIDX 2 480-TX-50-H 17 491-CX 1 493-BFX 23 49-B-TX-40 18
440-27IPRX 20 440-TX-20-2 17 4h6-2-SFX 2 480-TX-50X 17 491-FX 25 493-B-PIDX 2 49-C-101PX 20
440-27IPX 20 440-TX-20-H 17 446-2X 10 480-TX-55-H 7 491-P1DX 2 493-BX i 49-C-201PX 2
440-27X 9 440-TX-20-W 17 446-3X 10 480-TX-55X 17 491-SFX 2 493-C-PzDX 21 49-C-8IPX 20
440-2-ACR2-DX 9 440-TX-20X 7 4h6-FX 23 482X 1 491X 1 493-CX 1 49-C-TX-07 18
440-2-ACR2-RI 9 440-TX-25-H 17 450 35 483X 1 49-201PRX 20 493-FX 23 49-C-X-08 18
440-2-ACR2-RX 9 440-TX-25-W 17 451X 12 484X 1 49-201PX 20 493-PIDX 21 49-C-TX-09 18
440-2-ACR2X 9 440-TX-25K 7 452X 12 48-501P 19 492-200MM 1 493X 1 49-C-TX-10 18
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49-C-TX-15 18 503X 12 5216 64 5420-D 63 5612-D 66 6136 78 6N-0811-3 37
49-C-TX-15-H 18 50MM18 84 5216-D 64 5421 63 5614 66 6140 8 6N-0812-2 3
49-C-TX-20 18 50MM38 84 5218 64 5421-D 63 5614-D 66 6142 8 6N-0812-3 31
49-C-TX-20-H 18 50-X-08 19 5218-D 64 5424 65 5616 66 6144 8 6N-0812-4 31
49-C-TX-25 18 50-TX-08 19 5220 64 5424-D 63 5616-D 66 6146 8 6N-0812-6 31
49-C-TX-27 18 50-TX-10 19 5222 64 5426 63 5618 66 6148 78 6N-08-12M-10 31
49-C-1X-30 18 50-TX-10 19 5224 b4 5426-D 65 5618-D 66 630 34 6N-08-12M-2 31
49-C-TX-40 18 50-TX-15 19 5224-D 64 5428 63 5620 66 6320 8 6N-08-12M-3 31
49)-2P2P-100MI 110 50-TX-15 19 5226 64 5430 63 5620-D 66 6322 78 6N-08-12M-4 31
49)-2P2P-100MR 110 50-T%-20 19 5226-D b4 5430-D 63 5622 66 6324 8 6N-08-12M-6 31
49)-2P2P-150MR 110 50-1X-20 19 5228 64 5432 63 5624 66 6326 8 6N-0814-2 31
49)-2P2P-160MR 110 5108 65 5228-D 64 5432-D 65 5624-D 66 6330 8 6N-0814-3 31
49)-2P2P-50MMI 110 5110 63 5230 b4 5434 63 5626 66 6336 8 6N-0814-4 31
49)-2P2P-50MMR 110 5110-D 63 5230-D 64 5434-D 63 5628 66 6340 78 6N-0814-6 37
49)-2P2P-65MMR 110 5112 65 5232 64 5436 65 5632 66 6342 8 6N-0816-2 31
49)-2P2P-ToMMI 110 5112-D 63 5234 64 5436-D 63 5634 66 6344 8 6N-0816-3 31
49)-2P2P-TOMMR 110 5114 63 5236 64 5438 63 5636 66 6348 78 6N-0818-2 37
49)-2pP2p-8 110 5114-D 63 5236-D b4 5440 63 5636-D 66 635-10X 14 6N-08-8M-3 31
49-T5Q-10M 29 5116 63 5238 64 5440-D 63 9716 67 635-6X 14 6N-08-8M-4 31
49-TS0-12M 29 5116-D 63 5240 64 5442 65 5720 67 635-7X 14 6N-08-8M-6 37
49-TSQ-4M 29 5118 63 5240-D b4 5610 64 5724 67 635-8X 14 6N-1410-3 38
49-150-5M 29 5118-D 63 5242 64 5012 64 9724-D 61 635-9X 14 6N-1412-3 38
49-T80-6M 29 5119 65 5244 64 5012-D 64 5728 61 6426 8 6N-1414-3 38
49-150-8M 29 5120 63 5248 64 5014 64 5812 61 6430 8 6N-1416-3 38
49-TX-05 18 5120-D 63 5310 64 5014-D 64 5816-D 61 6520-D 78 6N-1416-4 38
49-TX-06 18 5122 63 5312 64 5616 64 5820 i 6524 8 6N-1418-3 38
49-TX-07 18 5122-D 63 5314 64 5516-D 64 5820-D 61 6924-D 78 6N-1418-6 38
49-TX-08 18 5124 63 5316 64 5018 64 5822 61 6528-D 8 6N-1420-3 38
49-TX-08-W 18 5124-D 63 5316-D b4 5518-D 84 5822-D 67 6B-0808 38 6N-1424-3 38
49-TX-09 18 5126 63 5318 64 501X 12 5826-D 61 6B-0809 38 6N-1424-6 38
49-TX-10 18 5126-D 65 5318-D 64 5620 64 5832-D 61 6B-0810 38 6N-2028-4 38
49-TX-10-H 18 5128 63 5320 64 5520-D 64 5834-D 61 6B-0812 38 6N-2036-4 38
49-TX-10-W 18 5128-D 63 5322 64 5622 64 5836-D 67 6B-0814 38 7120 80
49-TX-15 18 5130 65 5322-D b4 5622-D 64 5912 86 6B-0816 38 7120-D 80
49-TX-15-8 18 5130-D 63 5324 b4 5524 64 5912-D 66 6B-0818 38 722 80
49-TX-15-H 18 5131 63 5324-D 64 5524-D 64 5914 66 6B-0820 38 7122-D 80
49-TX-16-W 18 5132 63 5326 64 5526 84 5914-D 66 6MMIL 46 124 80
49-TX-20 18 5132-D 63 5328 64 5526-D 64 5918 66 6MMIL-D 46 T124-D 80
49-TX-20-5 18 5134 65 5330 64 5628 64 5918-D 66 6MM13 96 7128 80
49-TX-20-W 18 5134-D 63 5330-D 64 5528-D 64 591-PIDX 21 6MM21 46 7128-D 80
49-TX-25 18 5136 63 5332 64 502-FX 2 591X 12 6MM43 %6 7130 80
49-1X-25-W 18 5136-D 65 5334 b4 5021 12 5920 66 6MMEL 47 7130-D 80
49-1%-27 18 5138 63 5336 64 502X 12 592-PZDX 2 6N-0806-2 31 7132 80
49-TX-27-W 18 5138-D 63 5336-D 64 5530 64 592X 12 6N-0806-3 31 7132-D 80
49-TX-30 18 5140 63 5338 64 5530-D 64 5E10 66 6N-0808-2 31 7134 80
49-TX-30-W 18 5140-D 63 5340 64 5032 64 5E12 66 6N-0808-3 31 T134-D 80
49-TX-40 18 5142 63 5340-D 64 5532-D 64 5E16 66 6N-0808-4 31 7136 80
49-TX-45 18 5144 63 5342 64 5534 64 SMMIL [ 6N-0808-5 31 7136-D 80
4MMIL 46 5144-D 63 5344 64 5034-D 64 5MM21 46 6N-0808-6 31 7140 80
4MMEL 41 5146 65 5348 b4 553X 12 5P12 66 6N-0810-2 31 7140-D 80
5.5MMI11 46 5148 63 5412 63 55-TX-10 19 5P14 66 6N-0810-3 31 7142 80
5.5MM2L 46 5148-D 63 5412-D 63 55-TX-16 19 610 34 6N-0810-4 31 T142-D 80
5.5MMEL 47 5152 63 5414 65 55-1X-20 19 6118 8 6N-0810-5 31 Tl4k 80
501-AX 12 5162-D 63 5414-D 63 55-TX-25 19 6120 8 6N-0810-6 31 T146 80
501X 12 5154 63 5416 63 55-TX-30 19 6120-D 8 6N-08-10M-3 31 7148 80
502-ACR2X 12 5156 63 5416-D 65 5609 66 6122 8 6N-08-10M-4 31 7148-D 80
502-AX 12 5210 64 5418 63 5610 66 6124 8 6N-08-10M-6 31 7152

502-PIDX il 5212 64 5418-D 63 5610-D 66 6128 8 6N-08-10M-8 31 7162-D
502X 12 5214 64 5420 63 5612 66 6134 8 6N-0811-2 31 T154
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T154-D 80 7540 80 830-4X 10 8640 84 95-QD-3 2 A-5-19MM 116 AM-4MM-3 2
7156 80 7642 80 8324 84 8640-D 84 95-TX-40 18 A-520 115 AM-4MM-4 2
7158 80 7648 80 8326 84 8644 84 IMMIL 46 A-5-20MM 116 AM-4MM-6 2
7160 80 7552 80 832-F 23 8646-D 84 IMMIL-D 46 A-5-2IMM 116 AM-4MM-BH-4 112
7160-D 80 7556 80 8332 84 8648 84 9IMMI3 56 A-522 115 AM-5MM 2
T164 80 1624 8l 8336 84 8652-D 84 IMMI3-D %6 A-5-22MM 116 AM-5MM-3 26
7164-D 80 7628 8l 8338 84 8MMO3 56 IMM21 [ A-5-23MM 116 AM-5MM-4 2
7168 80 7630 8l 833-F 3 8MM11 46 IMM21D [ A-524 115 AM-5MM-6 2
70 80 7632 81 8340 84 8MMI11-D 46 IMM23 56 A-5-24MM 116 AM-5MM-BH-4 112
7170-D 80 7636 8l 8342 84 8MM13 56 9IMM23-D 56 A-5-25MM 116 AM-6MM 2
nn 80 7836-D 8l 8346 84 8MM13-D 56 IMM43 96 A-526 115 AM-6MM-4 26
72-D 80 TMM03 56 834-F 233 8MM21 46 IMM43-D 56 A-528 115 AM-6MM-6 2
76 80 TMMI1L 46 834-TX-25 19 8MM21D 46 9IMMEL 41 A-530 115 AM-6MM-BH-165M 112
7180 80 TMMI1-D 46 834-TX30-1.62 19 8MM23 56 A-108 115 A-534 115 AM-6MM-BH-255M 112
7180-D 80 TMM13 56 834-TX40-2.95 19 8MM23-D 56 A-110 115 A-536 115 AM-TMM 2
7324-D 80 TMM21 46 834-TX-45-1.62 19 8MM43 56 A-1-10MM 116 A-538 115 AM-8MM 2
T324SKT 80 TMM23 56 834-TX-45-5 19 8MM43-D 56 A-1-1IMM 116 A-540 115 AM-MT-0 12
7328 80 TMM43 56 834-TX-50 19 8MMEL 41 A12 115 AM-01-A 25 AM-MT-1 12
7330 80 TMM43-D 56 834-TX50-1.62 19 8MME3 58 A-1-12MM 116 AM-02 25 AM-MT-2 12
7330-D 80 TMMEL 47 8356 84 9172 85 A-1-13MM 116 AM-03 25 AN-04 2
7332 80 8124-D 83 8360 84 950-0X 28 All4 115 AM-03-6 25 AN-04-A 2
7332-D 80 8126 83 8364 84 950-1X 28 A-ll6 115 AM-03-A 25 AN-05 26
7334 80 8128-D 83 8370 84 950-2X 28 A-118 115 AM-03-A-4 25 AN-05-6 2
7336 80 8130-D 83 8378 84 950-3X 28 A120 115 AM-04 25 AN-06 2
7336-D 80 8132-D 83 8380 84 950-0D-2 2 A-1-6MM 116 AM-04-3 25 AN-06-6 26
7340 80 8134-D 83 8382 84 954-0X 28 A-1-TMM 116 AM-04-35 25 AN-07 2
7342 80 8136-D 83 8384 84 954-0X 28 A-1-8MM 116 AM-04-4 25 AN-07-8 2
7346 80 8138 83 8430-D 83 954-1X 28 A-1-9MM 116 AM-04-5 25 AN-08 2
7348 80 8138-D 83 8432 83 954-1X 28 A-3-10MM 116 AM-04-6 25 AN-08-8 2
7352 80 8140-D 83 8432-D 83 954-2X 28 A-3-1IMM 116 AM-04-A 25 AN-09 2
7356 80 8142 83 8434 83 954-2X 28 A-312 115 AM-04-A-4 25 AN-10 2
7358 80 8142-D 83 8436 83 954-3X 28 A-3-12MM 116 AM-05 25 AN-10-6 2
7360 80 8144-D 83 8440 83 954-3X 28 A-3-13MM 116 AM-05-3 25 AN-10MM 26
7362 80 8146-D 83 8440-D 83 954-A-0X 28 A-314 115 AM-05-35 25 AN-12 2
T364 80 8148 83 8442 83 954-A-0X 28 A-3-14MM 116 AM-05-4 25 AN-12-6 2
7372 80 8148-D 83 8442-D 83 954-A-1X 28 A-3-15MM 116 AM-05-45 25 AN-12MM 26
Th24 80 8150-D 83 8444-D 83 954-A-1X 28 A-316 115 AM-05-5 25 AN-14MM 2
Th24-D 80 8152 83 8448 83 954-A-2X 28 A-3-16MM 116 AM-05-6 25 AN-14MM-6 26
7426 80 8160 83 8448-D 83 954-A-2X 28 A-3-17TMM 116 AM-05-8 25 AN-16 2
Th28 80 8162 83 8454 83 954-A-3X 28 A-318 115 AM-05-BH-9 112 AN-16-6 2
7428-D 80 8162-D 83 8456 83 954-A-3X 28 A-3-18MM 116 AM-06 25 AN-3MM 26
7430 80 8170 83 8458 83 954-B-1X 28 A-3-19MM 116 AM-06-3 25 AN-4MM 2
T430-D 80 8172 83 8460 83 954-B-1X 28 A-320 115 AM-06-35 25 AN-5MM 2
7432 80 8174 83 8464 83 954-B-2X 28 A-322 115 AM-06-4 25 AN-6MM 26
Th34 80 8176 83 8472 83 954-B-2X 28 A-324 115 AM-06-6 25 AN-6MM-BH-80M 112
Th36 80 8180 83 8480 83 954-B-3X 28 A-328 115 AM-07 25 AN-8MM 26
7438 80 8186 83 8530 84 954-B-3X 28 A-5-10MM 116 AM-08 25 AN-8MM-BH 112
Thh2 80 8188 83 8536 84 954-C-0X 28 A-5-1IMM 116 AM-1.5MM 26 AN-MT-3 12
T462-D 80 8190 83 8540 84 954-C-0X 28 A-512 115 AM-10 25 AN-MT-4 12
Thhb 80 821 12 8542 84 954-C-1X 28 A-5-12MM 116 AM-10MM 2 AP-08 2
Th48 80 8228 83 854-551P 19 954-C-1X 28 A-5-13MM 116 AM-2.5MM 2 AP-10 2
Thd4 80 822-F 3 854-TX-50 19 954-C-2X 28 A-5l4 115 AM-2.5MM-4 2 AP-12 2
Thd6 80 8236 83 854-TX55-150M 19 954-C-2X 28 A-5-14MM 116 AM-2MM 2 AP-16 2
7824 80 8240 83 8624 84 954-C-3X 28 A-5-15MM 116 AM-3MM 2 AP-18 2
7528 80 825 35 8632 84 954-C-3X 28 A-516 115 AM-3MM-3 2 AP-20 26
7530 80 830-1X 10 8634 84 95-A-QD-2 2 A-5-16MM 116 AM-3MM-4 2 AP-24 2
7630-D 80 830-2R 10 8636 84 95-B-0D-2 2 A-5-17MM 116 AM-3MM-6 2 APH35M 21
7536 80 830-2X 10 8638 84 95-DG-TX40-ToMM 18 A-518 115 AM-3MM-BH-4 112 APH38 27

7536-D 80 830-3X 10 8638-D 84 95-0D-2 2 A-5-18MM 116 AM-46MM 2 APH56 21
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APHO6M 21 EX-1003-6 85 EX-207-B-2 6l EX-376-B-15 60 EX-502-5 40 EX-512-3 40 EXL-15 108
APS312LM 59 EX-1003-8 85 EX-267-B-3 61 EX-376-B-2 60 EX-502-6 40 EX-512-B-2 40 EXL-16 109
APS3I2M 59 EX-1003-B-10 85 EX-257-B-4 61 EX-376-B-3 60 EX-502-8 40 EX-012-B-4 40 FC-310 109
APS38 54 EX-1003-B-12 85 EX-207-B-5 6l EX-376-B-4 60 EX-502-B 40 EX-620-3 40 FC-312 109
APS38L 54 EX-1003-B-16 85 EX-267-B-6 61 EX-376-B-5 60 EX-502-B-3 40 EX-620-6 40 FL- HE-9518 65
APS51IM 7 EX-1003-B-4 85 EX-208-4 76 EX-376-B-6 60 EX-502-B-4 40 EX-621-3 40 FL1108
APS58XL 61 EX-1003-B-6 85 EX-208-B-2 78 EX-376-B-8 60 EX-503 6l EX-621-6 40 FL1109
APUS6 68 EX-1003-B-8 85 EX-260 76 EX-376-B-9 60 EX-503-B 6l EX-621-8 40 FLI110
APUSSM 73 EX-1005 85 EX-260-B 76 EX-377-10 6 EX-504 78 EX-621-B-3 40 FLII2
AS-06 26 EX-1005-B 85 EX-262 40 EX-377-12 76 EX-504-B 76 EX-622 6l FLI114
AS-10 26 EX-1101 85 EX-262-4 40 EX-377-15 76 EX-500 79 EX-623 76 FL1116
AS-12 26 EX-250 39 EX-262-6 40 EX-377-2 78 EX-505-B 79 EX-623-B 78 FLI212
AUSTM 59 EX-260-12 39 EX-262-B-4 40 EX-377-3 76 EX-506 82 EX-624 79 FL1214
AW-95 39 EX-250-14 39 EX-370 40 EX-377-4 T8 EX-506-B 82 EX-624-B 79 FL1216
AW-95-L 39 EX-260-18 39 EX-370-10 40 EX-377-5 76 EX-507-2 6l EX-625 82 FL3012
AW-95-LL 39 EX-250-2 39 EX-370-12 40 EX-377-6 76 EX-507-3 61 EX-625-B 82 FL3014
BNAE-3MM 32 EX-260-22 39 EX-370-18 40 EX-377-8 76 EX-507-6 6l EX-626-3 78 FL3016
BNAE-4MM 32 EX-260-3 39 EX-370-2 40 EX-377-8-10 76 EX-507-B-3 61 EX-627-10 79 FL3018
BNAE-4MM-ACR 32 EX-250-4 39 EX-370-3 40 EX-377-8-12 76 EX-507-B-4 6l EX-627-12 79 FL3022
BNAE-5MM 32 EX-260-5 39 EX-370-4 40 EX-377-8-2 76 EX-507-B-6 6l EX-627-3 79 FL3024
BNAE-5MM-ACR 32 EX-250-8 39 EX-370-5 40 EX-377-B-3 76 EX-508-10 76 EX-627-4 79 FL3110
BNAE-6MM 32 EX-250-B 39 EX-370-6 40 EX-377-B-4 T8 EX-508-12 T8 EX-627-6 79 FL3112
BNAE-8MM 32 EX-260-B-12 39 EX-370-B 40 EX-377-B-5 76 EX-508-15 76 EX-627-8 79 FL3114
BNAE-8MM-ACR 32 EX-250-B-2 39 EX-370-B-10 40 EX-377-B-6 76 £X-508-16 78 £X-628-3 82 FL3116
BW-156 109 EX-250-B-3 39 EX-370-B-2 40 EX-377-8-9 6 EX-508-18 T8 EX-750 6l FL3118
BW-748 109 EX-260-B-4 39 EX-370-B-3 40 EX-380 40 EX-508-2 76 EX-750-B 6l FL3120
BW-848 109 EX-250-B-5 39 EX-370-B-4 40 £X-380-2 40 EX-508-24 T8 EX-751 T8 FL3122
CMS1408 48 EX-250-B-6 39 EX-370-B-6 40 £X-380-3 40 EX-508-3 76 EX-751-B 78 FL3124
CMS1409 48 EX-250-B-8 39 EX-370-B-8 40 EX-380-4 40 EX-508-4 76 EX-752 79 FL-3210
CMS1410 48 EX-201 40 EX-371 40 EX-380-6 40 EX-508-5 T8 EX-752-B 79 FL-3212
CMS1412 48 EX-261-10 40 EX-371-10 40 EX-380-B 40 EX-508-6 76 EX-753 82 FL-3214
CMS1414 48 EX-261-2 40 EX-371-16 40 £X-380-B-2 40 EX-508-8 78 EX-753-B 82 FL-3216
CMS1507 48 EX-201-3 40 EX-371-2 40 EX-500-2 40 EX-508-9 78 EX-754 85 FL-3218
CMS1508 48 EX-261-6 40 EX-371-23/4 40 EX-500-3 40 EX-508-B-10 76 EX-754-B 85 FL-3220
CMS1509 48 EX-201-8 40 EX-371-3 40 EX-500-4 40 EX-508-B-12 T8 EX-755-10 82 FL-3312
CMS1510 48 EX-201-B 40 EX-371-4 40 EX-500-6 40 EX-508-B-15 76 EX-755-12 82 FL-3314
CMS-3412 60 EX-251-B-2 40 EX-371-5 40 £X-500-B-2 40 EX-508-B-2 78 EX-755-15 82 FL-3316
CMS-3414 60 EX252 50 EX-371-6 40 EX-500-B-3 40 EX-508-B-3 76 EX-755-4 82 FL-3318
CMS-3416 60 EX2628 50 EX-371-8 40 EX-500-B-4 40 EX-508-B-4 76 EX-755-6 82 FL-3320
CMS-3418 60 EX-204 6l EX-371-B-3 40 EX-500-B-6 40 EX-508-B-5 6 EX-755-8 82 FL-3324
CMS-3420 60 EX-204-B 6l EX372 50 EX-501-10 40 EX-508-B-6 78 EX-755-B-12 82 FL-3326
CMS-3512 60 EX25510 50 EX3728 50 EX-501-12 40 £X-508-B-8 76 EX-755-B-15 82 FL3412
CMS-3518 60 EX25512 5l EX-374 60 EX-501-15 40 EX-508-B-9 76 EX-755-B-4 82 FL3414
CMS-5416 75 EX20514 50 EX-374-B 60 EX-501-2 40 EX-509-10 79 EX-755-B-6 82 FL-0114
CMS-5422 75 EX2552 50 EX-375 76 EX-501-3 40 £X-509-12 79 EX-755-B-8 82 FL-6116
CMS-5426 75 EX2553 50 EX-375-B T8 EX-501-4 40 EX-509-3 79 EX-756-4 85 FL-5118
CMS-5430 75 EX2054 50 EX-376-10 60 EX-501-5 40 EX-509-4 7 EX-756-6 85 FL-6120
DB-08 36 EX2556 50 EX-376-12 60 EX-501-6 40 EX-509-5 79 EX-756-8 85 FL-5122
DB-10 36 EX2558 50 EX-376-15 60 EX-501-8 40 EX-509-6 79 EX-756-B-8 85 FL-5124
DB-12 36 EX25582 50 EX-376-18 60 EX-501-B-10 40 £X-510-3 82 EX-757-3 41 FL-5126
EX-507-8-NC 101 EX255B4 50 EX-376-2 60 EX-501-B-12 40 EX-510-4 82 EX-757-B-3 41 FL-5128
EX-1000 82 EX255B6 50 EX-376-3 60 EX-501-B-2 40 EX-510-6 82 EX-758-4 41 FL-6130
EX-1000-B 82 EX-207-8 6l EX-376-4 60 EX-501-B-3 40 EX-510-8 82 EX-758-6 41 FL-5132
EX-1001 85 EX-267-11 6l EX-376-5 60 EX-501-B-4 40 EX-510-B-3 82 EX-758-9 41 FL-0134
EX-1001-B 85 EX-267-2 6l EX-376-6 60 EX-501-B-5 40 EX-510-B-4 82 EX-758-B-4 41 FL-6216
EX-1003-10 85 EX-267-3 6l EX-376-8 60 EX-501-B-6 40 EX-510-B-5 82 EXL-1000 108 FL-5218
EX-1003-12 85 EX-257-4 61 EX-376-9 60 EX-501-B-8 40 EX-510-B-6 82 EXL-1000 108 FL-6222
EX-1003-15 85 EX-267-5 6l EX-376-8-10 60 EX-502 40 EX-510-B-8 82 EXL-1100 108 FL-5224

EX-1003-4 85 EX-267-6 6l EX-376-B-12 60 EX-502-3 40 EX-512-2 40 EXL-1100 108 FL-5226
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FL-5228 65 HTS-12 32 KAW-C-7-13M-6 59 KC-6-10M-6 49 KDW-C-44-6 59 KH-8-17M-9 T4 KN-7-12M-6 T4
FL-5316 65 H1S-2 32 KAW-C-7-146M-6 59 KC-6-10M-9 49 KDW-C-45-6 55 KH-8-18M-3 Th KN-7-12M-9 Th
FL-5318 65 HTS-2A 32 KAW-C-8-15M-9 59 KC-6-8M-3 49 KDW-C-6-10M-6 59 KH-8-18M-4 T4 KN-7-13M-12 T4
FL-5320 65 HTS-3 32 KB-10-19M-6 62 KC-6-8M-4 49 KDW-C-6-10M-9 59 KH-8-18M-6 Th KN-7-13M-6 Th
FL-5324 65 HTS-3A 32 KB-104-6 62 KC-6-8M-6 49 KDW-C-7-12M-12 59 KH-8-18M-9 Th KN-7-13M-9 Th
FL-5326 65 HTS-4 32 KB-106-3 62 KC-6-9M-6 49 KDW-C-7-12M-6 59 KHM-37-6 7 KN-7-14M-6 T4
FL-5416 65 HTS-4A 32 KB-202-12 62 KC-7-11M-6 49 KDW-C-7-13M-12 59 KHM-38-6 m KN-7-14M-9 Th
FL-5418 65 HTS-5 32 KB-202-6 62 KC-7-12M-3 49 KDW-C-7-13M-3 59 KHM-50-6 i KN-8-15M-12 T4
FL-6124 8 HTS-6 32 KB-203-12 62 KC-7-12M-6 49 KDW-C-7-13M-6 59 KHM-50-B-6 Ui KN-8-15M-3 Th
FL-6128 8 HTS-7 32 KB-203-9 62 KC-7-12M-9 49 KDW-C-7-14M-6 59 KHW-C-105-12 69 KN-8-15M-6 Th
FL-6324 8 HTS-8 32 KB-205-12 62 KC-7-13M-3 49 KDW-C-8-16M-9 59 KHW-C-105-6 69 KN-8-16M-9 T4
FL-SH-335 65 HTS-9 32 KB-205-6 62 KC-7-13M-6 49 KH-10-19M-12 Th KHW-C-206-12 69 KN-8-16M-12 Th
FL-SW-493 65 KA-103-6 95 KB-317-9 62 KC-7-13M-9 49 KH-10-19M-3 Th KHW-C-205-6 69 KN-8-16M-6 Th
HA-10110XT40 113 KA-104-9 55 KB-318-12 62 KCM-25-B-6 41 KH-10-19M-6 Th KHW-C-322-6 69 KN-8-16M-9 Th
HAS10 46 KA-105-3 55 KB-320-6 62 KCM-37-6 41 KH-10-19M-9 Th KHW-C-409-6 69 KN-8-17M-6 Th
HC-100-1/2 108 KA-105-4 95 KB-321-6 62 KCM-37-9 41 KH-104-6 68 KHW-C-43-6 69 KN-8-17M-9 T4
HC-100-1/4 108 KA-105-6 55 KB-322-6 62 KD-103-6 55 KH-105-12 68 KHW-C-44-6 69 KN-8-18M-12 Th
HC-100-10 108 KA-105-9 95 KB-43-6 62 KD-104-12 99 KH-105-3 68 KHW-C-45-6 69 KN-8-18M-3 Th
HC-100-3/4 108 KA-205-3 59 KB-45-3 62 KD-105-3 55 KH-105-6 68 KHW-C-7-13M-6 75 KN-8-18M-6 Th
HC-100-3/8 FS 108 KA-43-6 55 KB-45-4 62 KD-105-6 59 KH-202-6 68 KHW-C-7-13M-9 75 KN-8-18M-9 Th
HC-100-5/16 108 KA-43-D-6 95 KB-6-10M-6 62 KD-105-D-3 55 KH-203-4 68 KHW-C-7-14M-6 75 KNCBUW-C-404-6 69
HC-100-5/8 108 KA-44-3 55 KB-7-11M-6 62 KD-205-6 55 KH-203-6 68 KHW-C-8-15M-6 75 KNCW-322-9 69
HC-100-7/16 108 KA-44-4 95 KB-7-13M-12 62 KD-41-D-3 99 KH-203-9 68 KHW-C-8-15M-9 75 KNM-37-6 m
HC-1030 114 KA-44-6 59 KB-7-13M-3 62 KD-43-6 55 KH-205-12 68 KHW-C-8-16M-6 75 KNM-38-6 7
HC-1230 114 KA-44-D-3 55 KB-7-13M-6 62 KD-43-D-3 55 KH-206-3 68 KHW-C-8-16M-9 75 KNM-50-3 m
HC-3520 109 KA-44-D-6 95 KB-7-13M-9 62 KD-44-6 55 KH-206-4 68 KHW-C-8-17M-6 75 KNM-50-6 Ui
HC3816 5l KA-45-5 59 KB-7-14M-6 62 KD-44-D-3 55 KH-205-6 68 KHW-C-8-17M-9 75 KNM-50-B-6 7
HC-8612-2 115 KA-45-4 55 KB-8-16M-12 62 KD-45-6 59 KH-206-D-6 68 KHW-C-8-18M-4 75 KNS-320-D-6 68
HC-8612-4 115 KA-45-6 95 KB-8-15M-6 62 KD-45-D-3 95 KH-318-4 68 KHW-C-8-18M-6 75 KNS-404-6 68
HC-8612-6 115 KA-45-9 55 KB-8-15M-9 62 KD-6-10M-12 59 KH-320-6 68 KHW-C-8-18M-9 75 KNS-8-18M-4 68
HC-8612-8 115 KA-6-10M-4 59 KB-8-16M-6 62 KD-6-10M-6 59 KH-321-6 68 KHW-C-8-18MD6B.87 75 KNW-C-104-9 69
HE-100-1/2 108 KA-6-10M-6 59 KB-8-16M-9 62 KD-6-10M-9 59 KH-322-6 68 KN-10-24M-6 T4 KNW-C-105-12 69
HE-100-1/4 108 KA-6-10M-9 59 KB-8-17M-12 62 KD-7-11M-12 59 KH-409-12 68 KN-104-6 68 KNW-C-105-6 69
HE-100-3/4 108 KA-7-11M-12 59 KB-8-18M-6 62 KD-7-11M-6 59 KH-409-3 68 KN-104-9 68 KNW-C-203-6 69
HE-100-3/8 FS 108 KA-7-12M-12 59 KC-101-6 47 KD-7-12M-12 59 KH-409-4 68 KN-105-12 68 KNW-C-203-9 69
HE-100-5/16 108 KA-7-12M-6 59 KC-105-6 49 KD-7-12M-6 59 KH-409-6 68 KN-105-6 68 KNW-C-206-12 69
HE-100-5/8 108 KA-7-12M-9 59 KC-25-12 49 KD-7-12M-9 59 KH-43-6 68 KN-105-9 68 KNW-C-205-6 69
HE-100-7/16 108 KA-7-13M-12 59 KC-25-3 49 KD-7-13M-12 59 KH-44-6 68 KN-202-6 68 KNW-C-318-6 69
HE-1028 63 KA-7-13M-3 59 KC-25-4 49 KD-7-13M-6 59 KH-45-3 68 KN-202-8 68 KNW-C-322-12 69
HE-1028-D 63 KA-7-13M-4 59 KC-25-6 49 KD-7-13M-9 59 KH-45-4 68 KN-203-12 68 KNW-C-322-6 69
HE-334-A-7 113 KA-7-13M-6 59 KC-25-9 49 KD-7-14M-12 59 KH-45-6 68 KN-203-6 68 KNW-C-43-6 69
HESF-26318-E10 114 KA-7-13M-9 59 KC-26-12 49 KD-7-14M-6 59 KH-540-6-B-2.75 68 KN-203-9 68 KNW-C-44-6 69
HESF-4432 114 KA-7-14M-6 59 KC-26-3 49 KD-7-14M-9 59 KH-7-13M-3 Th KN-206-12 68 KNW-C-45-6 69
HG-334-A-7 113 KA-8-16M-12 59 KC-26-6 49 KD-8-16M-12 59 KH-7-13M-4 T4 KN-205-6 68 KNW-C-7-13M-6 75
HG-6840 113 KA-8-15M-3 59 KC-26-9 49 KD-8-15M-6 59 KH-7-13M-6 T4 KN-205-9 68 KNW-C-7-13M-9 75
HG-6940 113 KA-8-15M-9 59 KC-27-6 49 KD-8-16M-9 59 KH-7-13M-9 Th KN-318-3 68 KNW-C-7-13M-D-3 75
HGSFNC-3028 110 KAM-37-12 61 KC-28-3 49 KDM-37-12 61 KH-7-14M-6 T4 KN-318-4 68 KNW-C-7-14M-6 75
HGSFNC-3328 110 KAM-37-3 6l KC-28-6 49 KDM-37-3 6l KH-8-14M-6 Th KN-320-12 68 KNW-C-8-15M-12 75
HHSF-10748-33MM 115 KAM-38-6 6l KC-29-3 49 KDM-37-6 61 KH-8-15M-3 T4 KN-322-12 68 KNW-C-8-15M-6 75
HHSF-8148-33MM 115 KAW-C-104-9 59 KC-29-6 49 KDM-37-9 61 KH-8-15M-6 T4 KN-322-6 68 KNW-C-8-16M-9 75
HT-1548-D 109 KAW-C-105-6 56 KC-30-3 49 KDM-37-B-3 6l KH-8-15M-9 Th KN-322-9 68 KNW-C-8-17M-6 75
HT-848 109 KAW-C-43-6 95 KC-30-4 49 KDM-38-12 61 KH-8-16M-12 T4 KN-404-6 68 KNW-C-8-17M-9 75
HT-848 109 KAW-C-44-6 59 KC-30-6 49 KDM-38-3 6l KH-8-16M-3 Th KN-41-3 68 KNW-C-8-18M-6 75
HTN-B-2 32 KAW-C-45-6 55 KC-30-9 49 KDM-38-6 6l KH-8-16M-4 T4 KN-41-6 68 KNW-C-8-18M-9 75
HTN-B-3 32 KAW-C-6-10M-6 59 KC-5-7M-4 49 KDM-38-9 61 KH-8-16M-6 T4 KN-43-6 68 KS-100-6 49
HTN-B-4 32 KAW-C-6-10M-9 59 KC-5-7M-6 49 KDW-C-104-12 55 KH-8-16M-9 Th KN-43-9 68 KS-102-6 49
HTS-0 32 KAW-C-7-12M-12 59 KC-6-10M-12 49 KDW-C-104-3 99 KH-8-17M-3 T4 KN-44-6 68 KS-104-6 49
HTS-1 32 KAW-C-7-12M-6 59 KC-6-10M-3 49 KDW-C-105-6 55 KH-8-17M-4 T4 KN-45-6 68 KS-105-6 49

HTS-10 32 KAW-C-7-13M-12 59 KC-6-10M-4 49 KDW-C-43-6 55 KH-8-17M-6 Th KN-45-9 68 KS-105-9 49
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KS-25-6 49 KT-8-18M-12 62 M13MM21 49 M3014 52 M-498 34 M6N-0810-5 31 M-8MM43 57
KS-26-12 49 KT-8-18M-6 62 M-13MM23 97 M3016 52 M&MMEL 49 M6N-0810-6 37 MBMMEL 47
KS-26-6 49 KT-8-18M-9 62 M-13MM25 7 M3018 52 M5.5MMI1 49 M6N-0810-8 31 M-8MME3 58
KS-28-12 49 1-320X 16 M-13MM25 n M3108 52 M5.5MMEL 49 M6N-08-10M-10 31 MIMMIL 47
KS-28-6 49 1-322X 16 M-13MM43 97 M3109 52 M-5110 b4 M6N-08-10M-12 37 M-9MM13 57
KS-29-6 49 1-328X 16 M-13MM45 70 M3110 52 M-5112 b4 M6N-08-10M-3 31 MIMM21 47
KS-30-6 49 MBNC-3512 102 MI3MMEL 41 M3112 52 M-5114 64 M6N-08-10M-4 31 MIMMEL 47
KS-5-7M-6 49 MDA-10MM-NC 101 M-13MME3 58 M3114 52 M-5116 64 M6N-08-10M-6 37 MBIOMM21 47
KS-5-7M-9 49 MNC-3114 102 M-13MMES n M3116 52 M-5118 64 M6N-08-10M-8 31 MB-10MM23 57
KS-6-10M-6 49 MNC6N-08-10M-3 101 M-14MM03 57 M3118 52 M-5120 b4 M6N-0811-2 37 MB-10MM23-D 57
KS-6-10M-9 49 MNC6N-08-10M-4 101 MI4MMIL 49 M3120 52 M-5122 84 M6N-0811-3 31 MB-10MM25 i
KS-6-8M-6 49 MNC6N-08-10M-6 101 M-14MM15 70 M-320X 16 M-5124 64 M6N-0812-10 31 MB-10MM25 n
KS-6-8M-9 49 MNC6N-08-10M-6 101 M-14MM43 97 M3212 53 M-5216 65 M6N-0812-12 37 MB-10MM33 57
KS-7-11M-6 49 MNC6N-08-10M-8 101 M-14MM45 70 M3216 53 M-5218 65 M6N-0812-2 31 MBLIMM21 47
KS-7-13M-6 49 MNC6N-08-22M-4 101 M-14MMb5 7 M-322X 16 M-5316 65 M6N-0812-3 37 MB-1IMM23 57
KS-7-13M-9 49 MNC6N-08-8M-4 101 M-1500-P 39 M-328X 16 M-5416 65 M6N-0812-4 37 MB-11IMM33 57
KSM-25-3 41 MI0MMI11 49 M-1605-P 39 M-32-TX-15 18 M-5418 65 M6N-0812-6 31 MB-1206 45
KSM-25-6 41 M-10MM13 57 M-15MM03 97 M-32-TX-20 18 M-5420 65 M6N-0812-8 37 MB-1208 45
KSM-25-8 41 M-10MM13-D 57 MISMMIL 49 M3408 52 M-5512 65 M6N-08-12M-10 31 MB-1209 45
KSM-25-9 41 M-10MM15 70 M-15MM13 57 M3410 52 M-5518 65 M6N-08-12M-12 31 MB-1210 45
KSM-37-6 41 MIOMM21 49 M-15MM15 70 M3411 52 M5EL0 66 M6N-08-12M-3 37 MB-1211 45
KSM-37-B-6 41 M-10MM23 57 M-10MM25 n M3412 52 M5E12 66 M6N-08-12M-4 31 MB-1212 45
KT-10-19M-6 62 M-10MM43 57 M-16MM25 7 M3414 52 M5E14 66 M6N-08-12M-6 37 MB-1214 45
KT-104-6 62 MIOMMEL 49 M-10MM43 57 M3416 52 MbE16 66 M6N-08-12M-8 31 MB-1216 45
KT-105-12 62 M-10MME3 58 M-16MM45 70 M3418 52 M5EI8 66 M6N-0814-10 31 MB-1218 45
KT-105-6 62 M-1105 bk M-15MMb5 U\ M3424 52 M5MM1L 47 M6N-0814-12 37 MBI2MM21 47
KT-105-9 62 M-1106 b M-10MMES n M3426 52 M5MMEL 47 M6N-0814-2 31 MB-12MM23 57
KT-202-12 62 M-1107 b M-16-SC 39 M3514 53 M5P10 66 M6N-0814-3 31 MB-12MM23-D 57
KT-202-6 62 M-1108-E 4k M-15-SC-A 39 M3E08 54 M5P12 66 M6N-0814-4 37 MB-12MM25 7
KT-202-9 62 M-1110 b M-16MM13 57 M3E10 54 M5P14 66 M6N-0814-6 31 MB-12MM25 7
KT-203-12 62 M-1112 bk M-16MM15 70 M3E14 54 M5P16 66 M6N-0814-8 37 MB-12MM33 57
KT-203-6 62 M-1114 b M-17MM13 57 M3E16 54 M5P18 66 M6N-08-14M-10 31 MB-1308 47
KT-203-9 62 M-1116 b M-17MM16 70 M3P0s 54 M-610 34 M6N-08-14M-12 31 MB-1311 41
KT-205-12 62 M-1118 4k M-18MM03 97 M3P07 54 M-630 34 M6N-08-14M-8 37 MB-1312 47
KT-205-6 62 M-11MM03 57 M-18MM13 57 M3P08 54 M-638 34 M6N-0816-10 31 MB-1314 47
KT-317-9 62 MIIMMI1 49 M-18MM15 70 M3pP10 54 M6MMIL 41 M6N-0816-12 31 MBL3MM21 47
KT-318-6 62 M-1IMM13 57 M-18MM25 n M3P12 54 M-6MM13 57 M6N-0816-2 31 MB-13MM23 57
KT-320-12 62 M-11MM15 70 M-18MM25 n M3P14 54 M6MM21 47 M6N-0816-3 31 MB-13MM23-D 57
KT-320-6 62 MIIMM21 49 M-18MM45 70 M3P16 54 M6MMEL 47 M6N-0816-8 37 MB-13MM25 7
KT-320-9 62 M-11MM43 57 M-19MM15 70 M3P18 54 M-6MME3 58 M6N-0818-2 31 MB-13MM25 7
KT-322-6 62 MIIMMEL 49 M1A08 45 M-44-90 34 M6N-0806-10 31 M6N-08-8M-10 31 MB-13MM33 57
KT-322-9 62 M-1IMME3 98 MIEO6 45 M-450 35 M6N-0806-2 31 M6N-08-8M-12 31 MB14MM21 47
KT-44-6 62 M-1208 45 MIEO7 45 M-460 35 M6N-0806-3 31 M6N-08-8M-3 31 MB-14MM23 57
KT-6-10M-12 62 M-1209 45 MIE08 45 M-470 35 M6N-0806-5 37 M6N-08-8M-4 37 MB-14MM23-D 57
KT-6-10M-6 62 M-1210 45 MIELD 45 M-480 34 M6N-0806-6 31 M6N-08-8M-6 31 MB-14MM25 n
KT-6-10M-9 62 M-1212 45 MIELL 45 M-480-6 34 M6N-0806-8 31 M6N-08-8M-8 31 MB-14MM25 n
KT-7-13M-6 62 M-1214 45 MIEI2 45 M-488 34 M6N-0808-10 37 M7MMI11 47 MB-14MM33 57
KT-7-13M-9 62 MI2MMIL 49 MIEL4 45 M-490 34 M6N-0808-12 31 M-TMM13 57 MBLSMM21 41
KT-7-14M-12 62 M-12MM13-D 57 MIEL6 45 M-490-10 34 M6N-0808-2 31 M7MM21 41 MB-15MM23 57
KT-7-14M-6 62 M-12MM15 70 MIPO6 45 M-490-16 34 M6N-0808-3 31 M7MMEL 47 MB-15MM25 n
KT-7-15M-6 62 MI2MM21 49 MI1PO7 45 M-490-2 34 M6N-0808-4 31 M-TMME3 58 MB-15MM25 7
KT-8-15M-12 62 M-12MM43 57 M1P09 45 M-490-2-0R 34 M6N-0808-5 37 M-825 35 MB-15MM33 57
KT-8-15M-6 62 M-12MM43-D 57 MIP10 45 M-490-6 34 M6N-0808-6 31 M-838 35 MBL6MM21 47
KT-8-15M-9 62 M-12MM55 n MIPI1 45 M-490-8 34 M6N-0808-8 31 M-855 35 MB-16MM23 57
KT-8-16M-12 62 MI2MMEL 49 MI1P12 45 M-490-NR 34 M6N-0810-10 31 M-858 35 MB-16MM25 n
KT-8-16M-6 62 M-13MM03 57 MIP14 45 M-490-0R 34 M6N-0810-12 31 MBMMI11 47 MB-16MM25 7
KT-8-16M-9 62 MI3MMIL 49 MIP16 45 M-495 34 M6N-0810-2 31 M-8MM13 57 MB-17MM23 57
KT-8-17M-12 62 M-13MM13 57 M-2IMM15 70 M-495-5 34 M6N-0810-3 31 MBMM21 47 MB-17MM25 n
KT-8-17M-6 62 M-13MM15 70 M3012 52 M-497 34 M6N-0810-4 31 M-8MM23 57 MB-17MM25
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MB-18MM23 57 MDA-TMM 37 MSF-13MMI5 7 NC-3018 102 NC-EX-254-B 101 NC-M-10MM21-NY 103 NC-SF-0116 102
MB-18MM25 7 MDAT-08 36 MSF-16MM15 n NC-3018-NY 102 NC-EX-255-6 101 NC-M-13MM21 103 NC-SF-0316 102
MB-18MM25 7 MDB-08 36 MSF-17MM45 7 NC-3024 102 NC-EX-257-12-NY 101 NC-M-14MM13 103 NC-SF-5418 102
MB3210 53 MDB-10 36 MSF-18MM15 n NC-3028 102 NC-EX-257-2 101 NC-M-17MM13-D 103 NC-SF-0424 102
MB3212 53 MDB-12 36 MSH-336 64 NC-3108 102 NC-EX-257-3 101 NC-M-18MM16 103 NC-TX-1106 103
MB3214 53 MDB-14 36 MSH-400 107 NC-3112 102 NC-EX-257-8 101 NC-M-3112 102 NC-TX-1108 103
MB3216 53 MDC-08 36 MSW343 52 NC-3114 102 NC-EX-260-2 101 NC-M-6MM13 103 NC-TX-3106 103
MB3218 53 MDC-10 36 MSW-350 107 NC-3114-D 102 NC-EX-260-4 101 NC-M-6MM21 103 NC-TX-3107 103
MB3220 53 MDC-12 36 MSW604 52 NC-3120 102 NC-EX-370-8 101 NC-M6N-0810-6 101 NC-TX-3112 103
MB3314 53 MET-1301C 11 MSW-90 107 NC-3208 102 NC-EX-372 101 NC-M-8MM43 103 NC-TX-3407 103
MB3318 53 MET-1302C 111 MSW-90-B 107 NC-3212 102 NC-EX-374-B 101 NC-MB-10MM21 103 NC-TX-3410 103
MB3512 53 MET-1401C 11 MSW-984 107 NC-3220 102 NC-EX-376-3 101 NC-MB-1IMM33-NY 103 NC-TX-5110 103
MB3514 53 MET-1402C 11 MSW-984-B 107 NC-3224 102 NC-EX-376-4-NY 101 NC-MB-13MM21 103 NC-TX-5112 103
MB3516 53 MET-1600C 11 MTX-1110 48 NC-3228 102 NC-EX-377-3 101 NC-MB-13MM23-NY 103 NC-TX-0114 103
MB5.5MM21 47 MET-1800C 111 MTX-1406 48 NC-3310 102 NC-EX-377-B-2 101 NC-MB-13MM33-NY 103 NC-TX-5116 103
MB-5212 65 MF25 50 MTX-3112 60 NC-3312 102 NC-EX-380-4 101 NC-MB-14MM23 103 NC-TX-5118 103
MB-5214 65 MF258 50 MTX-3410 60 NC-3316 102 NC-EX-500-3 101 NC-MB-15MM23-NY 103 NC-TX-5120 103
MB-5216 65 MF-27 61 MTX-3412 60 NC-3316-NY 102 NC-EX-500-4 101 NC-MB-16MM23 103 NC-TX-5408 103
MB-5220 65 MF-27-B 6l MTX-5118 75 NC-3320 102 NC-EX-500-6 101 NC-MB-16MM25 103 NC-TX-5414 103
MB5MM21 41 MF-37 6l MTX-5118 75 NC-3324 102 NC-EX-500-B-4 101 NC-MB-3314 102 NC-TX-7120 103
MBsMM21 47 MF-37-B 61 MVA-20-7TMM 47 NC-3326-D 102 NC-EX-501-10-NY 101 NC-MB-5.5MM21 103 NC-TX-7124 103
MB-6MM23 57 MF-38 6l MVC-116-16MM 109 NC-3411 102 NC-EX-501-12-NY 101 NC-MB-6MM21 103 NC-TXC-2708 103
MB6N-08-10M-12 38 MF-38-B 61 MVC-117-16MM 109 NC-3414 102 NC-EX-501-15-NY 101 NC-MBSF-18MM25-NY 103 NC-WJ-1271 102
MB6N-08-10M-14 38 MF-39 Ui MVC-262-14MM-8.76 109 NC-3428 102 NC-EX-501-5 101 NC-MRQRS-108-10MM 101 NC-WJ-1271-MéX1.0 102
MB6N-08-10M-2 38 MF-39B Ui MVC-265-14MM 109 NC-3512-NY 102 NC-EX-501-8-NY 101 NC-MSF-16MM35-NY 103 NC-WJ-1271-M7XL.0 102
MB6N-08-10M-4 38 MF-50 1 MVC-272-14MM 109 NC-3514-NY 102 NC-EX-502-6 101 NC-MSF-18MMI5-NY 103 NC-WJ-1271-M8XL.0 102
MB6N-08-10M-5 38 MF-508 Ui MVC-487-10MM-D 57 NC-3518 102 NC-EX-502-8 101 NC-MTX-3112 103 NC-WJ-1271-M8X1.25 102
MB6N-08-10M-8 38 MF-51 79 MVC-693-13MM 57 NC-490-3 101 NC-EX-504 101 NC-MTX-5116-NY 103 NCW-M-13MM23 103
MB6N-08-10M-D-6 38 MF-55 1 MVCCBC-248-14MM-4 113 NC-490-4 101 NC-EX-504-B 101 NC-MTX-5118-NY 103 NM-320X 16
MB6N-08-12M-10 38 MF-558 i MVCCBC-284-12MM-5 115 NC-490-9 101 NC-EX-505 101 NC-MTX-5120-NY 103 NOL-320X 16
MB6N-08-12M-4 38 MEF-62 79 MVCCBC-284-12MM-9 113 NC-6112 102 NC-EX-505-B 101 NCO-6N-08-6M-5 101 NP-32-TX-25 18
MB6N-08-12M-6 38 MF-628 79 MVCCBC-284-12MM-9 115 NC-5116 102 NC-EX-506 101 NCO-6N-08-7M-3 101 ORNC-EX-755-10 101
MB6N-08-12M-8 38 MF-70 Ui MVCFL-147-15MM 113 NC-5128 102 NC-EX-506-B 101 NCO-6N-08-8M-3 101 ORNC-EX-755-6 101
MB6N-08-13M-6 38 MF-708 1 MVE-332-14MX12M 114 NC-5128-A 102 NC-EX-507-2 101 NCO-6N-08-8M-4 101 0SMB-8MM23-NC 103
MB6N-08-14M-4 38 MF-75 83 MVECBU-131-12MM 115 NC-5132 102 NC-EX-507-3 101 NCO-6N-08-8M-5 101 0L-322X 16
MB6N-08-8M-4 38 MF-758 83 MVESF-126-16MM n NC-5134 102 NC-EX-507-6 101 NCO-EX-755-10 101 00L-322X 16
MB6N-08-8M-6 38 MF-T6 83 MVFCB-137-19MM 115 NC-5140 102 NC-EX-510-19.5-NY 101 NCO-M-8MM43 103 000L-322X 16
MB7MM21 41 MF-76B 83 MVFCB-68-17MM 115 NC-5140-D 102 NCEX-510-19_688NY 101 NCO-MB-6MM23 103 0S-10MMI1 46
MB-7MM23 57 MF-77-B 85 MVM-11-10MM 37 NC-5162-D 102 NC-EX-510-4 101 NC-0SMB-10MM23 103 0S-10MM23 56
MBBMM21 47 MF-82-B 85 MX-1108 b NC-5212 102 NC-EX-510-6 101 NCO-TX-3105 103 05-10MM23-D 56
MB-8MM23 57 MFL-1000 109 MX-1108-E b NC-5220 102 NC-EX-510-8 101 NCO-TX-3414 103 05-10MM43-D 56
MBIMM21 47 MFL-1000 109 MX-1109 b NC-5230 102 NC-EX-625 101 NC-QR-108 101 083410 ol
MB-9MM23 57 MFL-250 109 MX-1110 b NC-5320 102 NC-EX-628-14 101 NC-QR-308 101 08-5424 63
MBVA-6-12MM10MM 114 MFL-250 109 MX-1111 b NC-5424 102 NC-EX-751-B 101 NC-QR-508 101 03-5516 b4
MBVC-41-12MM 113 MHA-1310 b MX-1112 b NC-5428-D 102 NC-EX-753 101 NC-QR-514 101 08-5518 84
MBVC-41-12MM 115 MHA-4108 b MZA-110 108 NC-5436 102 NC-EX-753-B 101 NC-QR-520 101 0SM-10MM13 57
MBVC-41-12MM-A 113 MHA-510 bk MZA-310 108 NC-5528 102 NC-EX-755-10 101 NC-QR-720 101 0SM-10MM43-D 57
MBVC-41-12MM-B 113 MHC3816 52 MZA-314 108 NC-5626 102 NC-EX-755-12 101 NC-SC-108 101 0SM3410 52
MBVC-41-12MM-B 115 MHM-10MM 36 MZA-510 108 NC-7130 102 NC-EX-755-15 101 NC-SC-308 101 0SM3414 52
MBVCCBC-249-14MM-8 113 MHM-1310 36 MZA-514 108 NC-7136 102 NC-EX-755-3 101 NC-8C-308-2344A 101 0SMBIOMM21 47
MBVCCBR323-12M120M 115 MHM-1710-2 37 MIN-312 108 NC-7324 102 NC-EX-755-4 101 NC-SC-308-425A 101 0SMB-10MM23 57
MBVE-338-14MM 113 MHM-1710-4 37 MIN-314 108 NC-7524 102 NC-EX-755-6 101 NC-SC-308-675A 101 0SMB-10MM23-D 57
MDA-08 36 MHM-1912 36 MIN-514 108 NC-8148-NY 102 NC-EX-755-8 101 NC-SC-314 101 0SMB-8MM23 57
MDA-10 36 MHM-7MM 36 NCVCFL-107-16MM 109 NC-8224 102 NC-EX-755-B-6 101 NC-SC-508 101 0SSF-10MM23 58
MDA-10MM 37 MHM-8MM 36 NC-1112 102 NC-8636 102 NC-EX-755-B-8 101 NC-SC-514 101 0SSF-10MM43 o8
MDA-10MM-80M 37 MNC-1208 102 NC-1212 102 NC-EX-1003-18 101 NC-EX-756-10 101 NC-SC-514-4032 101 08SF-3512 53
MDA-12 36 MR7TMMEL 47 NC-1308-D-NY 102 NC-EX-251-10 101 NC-EX-757-3 101 NC-SC-520 101 03SF-3514 53
MDA-14 36 MRVC-309-10MM 113 NC-3010 102 NC-EX-251-6 101 NC-EX-758-4 101 NC-SF-6110 102 0SSF-8MM23 58

MDA-6MM 37 MSF-10MM13 58 NC-3014 102 NC-EX-254 101 NC-M-10MM15 103 NC-SF-6112 102 P-1409 29
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P-1410 29 SA-120 67 SA-407 61 SA-C-510 68 3D-5597-2P-T30-6 110 SF-12MM43 58 SF-18MM37 8l
P-1412 29 SA-120-D 54 SA-409 67 SA-C-510-21M 73 SD-5597-2P-T30-8 110 SF-12MM45 n SF-18MM43 58
P-1414 29 SA-122 94 SA-409-D 67 SA-C-510-22M 73 SD-5609-7-64-BH 112 SF13MMI11 47 SF-18MM45 7
P-1416 29 SA-122-D 54 SA-410 67 SA-C-57-13M 73 8D-5621 110 SF-13MM13 58 SF-18MM47 8l
P-2010 29 SA-123 54 SA-411 67 SA-C-57-14M 73 SD-5630-2_5MM-BH 112 SF-13MMI5 n SF-18MM55 72
P-2012 29 SA-123-D 54 SA-501 61 SA-C-58-15M 73 SD-5734-BH 112 SF13MM21 47 SF-19MM13 58
P-2014 29 SA-124 54 SA-605 67 SA-C-58-16M 73 SD-5759 110 SF-13MM23 58 SF-19MMI5 n
P-2016 29 SA-124-D 94 SA-508 67 SA-C-58-17M 73 SD-5786-BH 112 SF-13MM25 7 SF-19MM16 79
P-320X 16 SA-125 54 SA-610 61 SA-C-58-18M 73 SD-5790-BH 112 SF-13MM33 58 SF-19MMI7 8l
p-322X 16 SA-125-D 54 SA-610-19M 73 SC-108 35 SD-5809-10M-4-BH 12 SF-13MM35 7 SF-19MM23 58
P-328X 16 SAL56M 48 SA-510-20M 73 5C-308 35 SD-5809-10M-4-BH-B 112 SF-13MM43 8 SF-19MM25 72
QR-108 36 SALSTM 48 SA-010-21M 73 SC-314 27 SD-5809-10M-6-BH 112 SF-13MM45 7 SF-19MM35 7
0R-308 36 SAL610M 48 SA-610-22M 73 SC-314 28 SD-5809-10M-6-BH-B 112 SF-13MM35 n SF-19MM36 9
OR-314 36 SAL68M 48 SA-510-24M 73 SC-314 35 SD-5809-10M-8-BH 112 SF-14MM13 58 SF-19MM43 58
0R-508 36 SA-200 54 SA-035 8l SC-508 35 SD-5809-10M-8-BH-B 112 SF-14MMI15 n SF-19MM45 7
QR-514 36 SA-201 54 SA-537 81 SC-514 27 SD-5809-8M-4-BH 112 SF-14MM25 7 SF-19MM55 72
0R-520 36 SA-202 54 SA-038 8l SC-514 28 SD-5809-8M-4-BH-B 112 SF-14MM35 7 SF-20MM15 n
OR-614 36 SA-202-D 54 SA-07-13M 73 SC-514 35 SD-5810-12M-4-BH 113 SF-14MM45 7 SF-21MM15 7
QR-620 36 SA-203 94 SA-57-14M 73 SC-520 27 SD-0810-12M-4-BH-B 112 SF-14MM55 72 SF-21MM16 79
OR-714 36 SA-203-D 54 SA-08-10M 73 $C-520 35 SD-5810-12M-6-BH 113 SF-15MM03 58 SF-21MMI17 8l
Q0R-720 36 SA-205 54 SA-58-16M 73 SC-614 35 SD-5810-12M-6-BH-B 112 SF15MMI1 47 SF-21MM25 7
QOR-824 36 SA-205-D 54 SA-08-17TM 73 SC-620 35 SD-5810-12M-8-BH 113 SF-15MM13 58 SF-2IMM35 7
QRA-08 36 SA-216 61 SA-08-18M 73 SC-720 21 SD-5810-12M-8-BH-B 112 SF-15MM15 n SF-21MM36 79
ORA-14 36 SA-216-D 67 SA-601 81 SC-720 35 SD-5810-14M-4-BH 113 SF-15MM16 79 SF-21MM37 8l
QRF-08 36 SA-217 67 SA-603 8l SC-724 35 SD-5810-14M-4-BH-B 112 SF-15MM17 8l SF-21MM45 7
ORF-14 36 SA-217-D 67 SA-604 8l SC-728 35 SD-5810-14M-8-BH 113 SF-15MM23 58 SF-21MM55 n
QRF-20 36 SA-218 67 SA-606 8l 3C-820 35 SD-5810-14M-8-BH-B 112 SF-15MM25 n SF-22MM15 7
OR-M-490-2 34 SA-218-D 67 SA-607 8l SC-828 35 SD-5814-4M-4-BH 112 SF-15MM33 58 SF-22MM16 79
QR-M-490-200M 34 SA-219 67 SA-609 81 SD-1342-2 12 SD-5814-4M-4-BH-B 112 SF-15MM35 n SF-22MM25 7
QR-M-490-A 34 SA-219-D 67 SA-610 8l SD-1055-A 10 SD-5814-6M-4-BH 112 SF-15MM36 79 SF-22MM35 7
QR-M-490-A6 34 SA-221 67 SA-65 46 SD-1474-D 1 SD-5814-6M-4-BH-B 112 SF-15MM43 58 SF-22MM36 79
R-320X 16 SA-221-D 61 SA-T12 8l SD-1975-B 1 SF-10MM03 58 SF-15MM45 n SF-22MM37 8l
R-321X 16 SA-25 46 SA-T15 8l 3D-2062-10 1 SFIOMMIL 47 SF-15MM55 7 SF-22MM55 7
R-322X 16 SA-25-D 46 SA-T16 8l SD-2062-8 1 SF-10MMI3 58 SF-16MMI3 58 SF-23MM15 7
R-328X 16 SA-26 46 SA-T18 8l SD-3138 107 SF-10MM16 7 SF-16MM15 n SF-24MMI5 n
R-32-1X-27 18 SA-26-D 46 SA-C-120 55 SD-4429 1 SF1OMM21 41 SF-16MM16 79 SF-24MM16 79
RM-490 34 SA-28 46 SA-C-122 59 SD-4496-2 1 SF-10MM23 8 SF-16MM17 8l SF-24MM17 8l
RM-490-4 34 SA-28-D 46 SA-C-123 55 SD-4739 12 SF-10MM25 7 SF-16MM25 7 SF-24MM25 7
RM-490-6 34 SA-29 46 SA-C-205 55 SD-4984-101P 20 SF-10MM33 58 SF-16MM35 7 SF-24MM35 n
RMBVC-272-12MM-D 113 SA-29-D 46 SA-C-216 68 30-5073 107 SF-10MM35 T SF-16MM45 n SF-24MM36 79
RP-520 21 SA-30 46 SA-C-217 68 3D-5160 12 SF-10MM43 58 SF-16MM55 7 SF-24MM37 8l
RP-520 28 SA-302 54 SA-C-218 68 8D-5187 107 SF-10MM45 n SF-1TMM03 58 SF-24MM38 84
RP-720 27 SA-305 54 SA-C-219 68 308197 107 SF-10MMb5 7 SF-17TMM15 n SF3010

RP-720 28 SA-306 54 SA-C-221 68 SD-5206 1 SF1112 45 SF-17MM16 79 SF3012

RP-728 27 SA-30-D 46 SA-C-306 59 SD-5284 18 SF1116 45 SF-1TMMI7 8l SF3014

RP-820 27 SA-316 67 SA-C-306 55 SD-5413 1 SF-1IMM13 58 SF-17TMM23 58 SF3016

RP-828 27 SA-317 67 SA-C-321 68 3D-0482 110 SF-1IMM15 7 SF-17MM25 n SF3018

RP-828 28 SA-318 67 SA-C-322 68 $D-5522 110 SF-1IMM23 58 SF-1TMM35 T SF3110

RP-848 27 SA-318-D 67 SA-C-36-10M 59 SD-5522-125-125 110 SF-1IMM25 n SF-1TMM43 58 SF3112

SMNC6B-08-10M-4 101 SA-320 67 SA-C-37-12M 59 3D-5522-T30-T30 110 SF-1IMM43 8 SF-1TMM45 n SF3114

SMNC6B-08-10M-6 101 SA-321 67 SA-C-37-13M 59 SD-5536-BH 112 SF-1IMM4b n SF-17TMM55 7 SF3lle

SWMSF-12MM13-NC 103 SA-321-D 67 SA-C-37-14M 59 SD-0537-BH 12 SF-1IMM55 n SF-18MM13 58 SF3118

SWMSF-12MM23-NC 103 SA-322 67 SA-C-38-15M 59 SD-556 1 SF-12MM03 98 SF-18MM15 n SF3120

SWMSF-7MM23-NC 103 SA-322-D 67 SA-C-38-18M 59 $D-5560 19 SF-12MM13 58 SF-18MM16 79 SF-3212

$-320X 16 SA-402 67 SA-C-407 68 3D-556-A 1 SF-12MMI5 i\ SF-18MM17 81 SF-3214

$-321X 16 SA-402-D 67 SA-C-409 68 SD-5585 2 SF12MM21 47 SF-18MM23 58 SF-3216

$-328X 16 SA-404 67 SA-C-410 68 3D-0586 110 SF-12MM23 58 SF-18MM25 7 SF-3218

$-32-TX-30 18 SA-404-D 61 SA-C-411 68 SD-5597-2P-5MM-6 110 SF-12MM25 n SF-18MM35 n SF-3224

SA-120 54 SA-406 67 SA-C-508 68 D-5597-2P-5MM-8 110 SF-12MM35 n SF-18MM36 79 SF-3314
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SF-3316 53 SF-6324 8 §)-935-12MXM8 107 ST16-A-3 21 SI-5-T-6MM 28 N-24 11 TX-5116 75
SF-3318 53 SF-6326 8 §J-935-14MX7/16 107 ST16-A-4 27 SI-5-7-8MM 28 -0 3l TX-5118 75
SF-3320 53 SF-6328 8 §)-935-14MXM10 107 SE17 27 L7 27 TW-1 31 TX-5120 75
SF-3324 53 SF-6330 8 §)-935-17TMXM12 107 SE1T-A 21 SI-7-10-10MM 28 -2 3l TX-5124 75
SF3412 53 SF-6424 8 8J-935-17TMXM8 107 SZ-18 27 SI-7-10-12MM 28 TW-3 3l TX-5408 75
SF3414 953 SF-6524 8 §)-935-3/8 FS 107 ST18-A 21 SI-T-10-14MM 28 TW-4 3l TX-5410 75
SF3416 53 SFBMMIL 41 §)-935-5/16 107 SE19 27 SE-7-10-17MM 28 TW-5 3l TX-5412 7
SF3418 53 SF-8MM13 58 §)-935-7/16 107 ST19-A 21 SZ-7-10MM 28 W-6 32 TX-5414 75
SF3432 53 SF-8MM23 58 §)-935-8MXMd 107 ST-19-A-BH 12 SI-7-10MM-BH 112 w-7 32 TX-5416 75
SF-3512 53 SF-8MM25 7 SW-282 63 SI-20 21 SI-7-4MM 28 TWA-6 32 TX-5418 75
SF-3514 53 SF-8MM33 98 SW-282-D 63 SE-21 21 SI-7-5MM 28 TWA-7 32 TX-5420 75
SF-3516 53 SFHC3816 53 SW-350 107 S22 27 SI-7-6MM 28 TWB-6 3l U-321X 16
SF-3518 53 SF-HE-9518 65 SW-493 64 SI-23 27 SI-7-6MM-BH 112 TWB-7 31 UG-10EP13 93
SF-5112 65 SF-SH-335 65 SWMHCSF-7520 109 SI-24 21 SI-7-6MM-BH-1125 112 TWB-8 3l UG-10MM03 94
SF-5116 65 SF-SH-336 65 SWMVCSF-114-16MM 109 SI-25 21 SI-7-6MM-BH-1375 12 TWD-0 3l UG-10MM11 92
SF-5118 65 SF-SW-282 65 SWMVESF-122-16MM 109 SI-26 27 SI-7-6MM-BH-2375 112 TWD-2 31 UG-10MM11-D 92
SF-5120 65 SH-335 63 SWMVESFNC-122-16MM 109 SE27 27 SI-7-8MM 28 TWD-4 3l UG-10MM13 9%
SF-5122 65 SH-336 63 SWMVM-10-7MX20D 113 SI-30 2 SI-7-8MM-BH 12 TWD-4-ACR 3l UG-10MM13-D 94
SF-5124 65 SH-336-D 63 SWMVM-22-8MX2QD 113 SI-30-A 27 SET-A 27 TWD-5 3l UG-10MM21 92
SF-5126 65 SH-338 63 ST-10 27 SE-31 27 SI-80 21 TWD-5-ACR 3l UG-10MM21-D 92
SF-5128 65 SH-338-D 63 SZ-101 27 SE-31-A 27 SI-8-14-1TMM 28 TWD-6 3l UG-10MM23 94
SF-5130 65 SH-339 63 ST-10-10MM 28 SE-31A 21 SI-8-14-19MM 28 TwD-7 31 UG-10MM23-D 94
SF-5132 65 SH-402 107 ST-10-12MM 28 SE-32 21 SI-8-14-22MM 28 TWE-4 3l UG-10MM33 9%
SF-5134 65 SH-404 107 ST-10-14MM 28 SL-32-A 27 SI-8-14-24MM 28 TWE-5 31 UG-10MM43 94
SF-5212 65 SH-412 107 ST-10-14MM 28 SI-32-A 27 SI-8-14-2TMM 28 TX1104 48 UG-10MM43-D 9%
SF-5216 65 SH-414 107 ST-10-17MM 28 SI-33 27 SI-85 27 TX1105 48 UG-10MM63 94
SF-5218 65 SH-87 107 SZ-10-17MM 28 SI-33-A 21 SI-85-A 21 TX1106 48 UG-10MM63-D 94
SF-5222 65 SH-57-3 107 ST-10-17MM-BH 12 SI-33-A 21 SI-86 21 TX1108 48 UG-1IOMMEL 92
SF-5224 65 SH-57-4 107 ST-10-18MM-BH-3750 112 SI-34 2 SI-87 27 TX1110 48 UG-1104 92
SF-5226 65 SH-57-6 107 SZ-10-19MM 28 ST-34-A 21 SI-88 21 TX-1112 48 UG-1105 92
SF-5228 65 SH-57-8 107 SZ-101-A 21 SI-36 21 SI-89 21 TX1404 48 UG-1107 92
SF-5230 65 SH-59 107 ST-10-A 21 SI-35-A 27 SI-9 21 TX1406 48 UG-1107-D 92
SF-5232 65 SH-59-3 107 SEll 27 SI-36 21 SI91 21 TX1406 48 UG-1108 92
SF-5318 65 SH-59-4 107 S1I-A 27 ST-36-A 27 SI-9-A 27 TX1407 48 UG-1108-D 92
SF-5320 65 SH-59-6 107 SE-11-A-3 21 SE-81 21 ST-TX-100-A 17 TX1408 48 UG-1110 92
SF-5324 65 SH-629 107 SE12 27 SI-3-T-10MM 28 SI-TX-05-A 17 TX1410 48 UG-1110-D 92
SF-5328 65 SH-629-5 107 SE12-A 21 SI-3-T-4MM 28 SITX-60-A 17 TX1411 48 UG-1111 92
SF-5330 65 SH-629-6 107 SE12-A-2 21 SI-3-T-5MM 28 SETX-T0-A 17 TX1412 48 UG-1111-D 92
SF-5412 65 SH-629-P 107 SE12-A-3 27 SI-3-T-6MM 28 SL-TX-70-A-3 17 TXIEQS 48 U6-1112 92
SF-b414 65 SH-629-P-4 107 ST12-A-6 21 SI-3-7-8MM 28 ST-TX-80-A 17 TX1E06 48 UG-1112-D 92
SF-5416 65 8)-241 116 SE13 27 SI-37-A 27 SITX-90-A 17 TXIE08 48 UG-1113 92
SF-0418 65 S)-349 116 SE13-A 27 SI-38 27 TXNC-5114 103 X-3107 60 UG-1114 92
SF-5420 65 8J-350 116 ST13-A-3 27 SI-38-A 21 T-520X 16 TX-3108 60 UG-1114-D 92
SF-5422 65 8J-351 116 SE-14 27 SI-39-A 21 T-321X 16 TX-3110 60 UG-1116 92
SF-5424 65 §)-352 116 ST-14-1TMM 28 ST-41 21 TH-250 41 X-3112 60 UG-1116-D 92
SF-5426 65 8J-360 116 ST-14-19MM 28 SL-42 21 TH-256 41 X-3114 60 UG-1120 92
SF-0014 65 SJ-361 116 ST-14-22MM 28 SI-43 27 TH-257 11 TX-3116 60 UG-1IMMI1 92
SF-5516 65 8)-362 116 ST-14-24MM 28 ST-44 21 TH-370 41 TX-3406 60 UG-1IMM11-D 92
SF-5518 65 8)-364 116 ST-14-2TMM 28 SI-5-10-14MM 28 TH-372 41 TX-3407 60 UG-1IMM13 9%
SF-5520 65 SJ-375 116 ST-14-A 27 SI-5-10-17MM 28 TH-377 11 TX-3408 60 UG-1IMM15 97
SF-5524 65 8J-379 116 ST-14-A-3 21 SI-5-10-19MM 28 TH-378 11 TX-3410 60 UG-1IMM21 92
SF-5526 65 $J-380 116 S14-A-4 21 SZ-551P-AX 17 TH-411 41 TX-3412 60 UG-1IMM23 94
SF-5528 65 8)-95 116 ST-16 21 SZ-551P-AX 20 TH-412-A 41 TX-3414 60 UG-1IMM23-D 94
SF-5532 65 8J-66 116 SE16-A 27 SI-5-7-10MM 28 TH-412-A-D 41 TX-3508 60 UG-1208 92
SF-6118 8 SJ-67 116 ST15-A2 2 SI-5-T-12MM 28 TH-501 11 TX-3E08 60 UG-1209 92
SF-6120 8 8)-68 116 ST-16-A-3 21 SI-5-T-14MM 28 TH-502 11 TX-3E10 60 UG-1210 92
SF-6124 8 §)-935-1/2 107 SE1o-A4 2 SI-5-T-4MM 28 T™-20 11 TX-5110 75 U6-1210-D 92
SF-6128 8 §)-935-1/4 107 ST16 21 SI-5-T-4MM 28 TM-24 11 TX-8112 75 U6-1211 92

SF-6320 8 §J-935-10MXM6 107 ST-16-A 2 SI-5-7-5MM 28 N-20 1 TX-5114 75 U6-1212 92
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U6-1212-D 92 UG-1610 92 UG-21MM55 97 UG-4MMIL 92 UG-5MM11 92 UG-EX-255-3 99 UG-EX-377-B-12 99
U6-1213 92 UG-1610-D 92 U6-3016 93 UG-4MMEL 92 UG-SMMEL 92 UG-EX-255-4 99 UG-EX-377-B-12 100
UG-12MM03 94 UG-16MMO3-D 95 U6-3016-D 93 UG-5.5MM11 92 UG-6324 98 UG-EX-255-6 99 UG-EX-377-B-3 99
UG-12MM03-D 9% UG-16MM11 92 U6-3020 93 UG-5.0MMEL 92 UG-6326 98 UG-EX-255-8 99 UG-EX-377-B-3 100
UG-12MMI1 92 UG-16MM15 97 U6-3020-D 93 UG-5110 9 UG-6326-D 98 UG-EX-265-B-2 99 UG-EX-377-B-6 99
UG-12MMI3 94 UG-16MM15-D 97 UG-30MM37 98 UG-5110-D 96 UG-6MM11 92 UG-EX-255-B-4 99 UG-EX-377-B-6 100
UG-12MMI13-D 9% UG-16MM43 95 U6-3108 93 UG-5114 9% UG-6MM11-D 92 UG-EX-255-B-6 99 UG-EX-377-M-4 99
UG-12MM23 94 UG-16MM43-D 95 U6-3108-D 93 UG-6114-D 96 UG-6MMEL 92 UG-EX-2567-2 99 UG-EX-377-M-4 100
UG-12MM23-D 9% UG-16MM45 97 U6-3109 93 UG-5118 9 UG-TMMIL 92 UG-EX-257-4 99 UG-EX-501-2 99
U6-13MM03 9% UG-16MM45-D 97 U6-3110 93 U6-5119 9 UG-TMMIL-D 92 UG-EX-257-5 99 UG-EX-501-3 99
UG-13MM03-D 94 UG-17MM13 95 U6-3110-D 93 UG-5120 96 UG-7MM13 94 UG-EX-257-6 99 UG-EX-501-4 99
UG-13MM11 92 UG-17MMI3-D 95 U6-3111 93 UG-5120-D 9% UG-TMM21 92 UG-EX-370-10 98 UG-EX-501-6 99
UG-13MM11-D 92 UG-17MMI5 97 U6-3112 93 U6-5121-D 96 UG-TMM23 94 UG-EX-370-2 98 UG-EX-503 99
UG-13MM13 94 UG-17MM15-D 97 UG-3116 93 UG-5122 9% UG-TMMEL 92 UG-EX-370-3 98 UG-EX-503-B 99
UG-13MM13-D 9% UG-17MM23 95 U6-3117 93 U6-5122-D 9% U6-825 100 UG-EX-370-4 98 UG-EX-508-10 100
UG-13MMI15 97 UG-17MM23-D 95 U6-3118 93 UG-5124 96 UG-834-TX-45-5 98 UG-EX-370-5 98 UG-EX-508-12 100
UG-13MM23 9% UG-17MM25 97 UG-3118-D 93 UG-5124-D 9% UG-834-TX-50 98 UG-EX-370-6 98 UG-EX-508-15 100
U6-13MM23-D 9% UG-17MM25-D 97 U6-3119 93 UG-5126 9 UG-834-TX-50R 98 UG-EX-370-8 98 UG-EX-508-16 100
UG-13MM25 97 UG-17MM45 97 U6-3210 93 UG-5126-D 9% UG-835 100 UG-EX-370-B-2 98 UG-EX-508-18 100
U6-13MM33 9% UG-17MM45-D 97 U6-3210-D 93 U6-5218 9% UG-838 100 UG-EX-370-B-3 98 UG-EX-508-20 100
UG-13MM35 97 UG-17MM55 97 U6-3211 93 U6-5219-D 96 UG-8MM1L 92 UG-EX-370-B-4 98 UG-EX-508-36 100
UG-13MM43 94 UG-17MM55-D 97 UG-3211-D 93 U6-5222 9 UG-8MMLL-D 92 UG-EX-371-2 99 UG-EX-508-8 100
UG-13MM43-D 9% UG-18MM13 95 U6-3212 93 UG-5224 9% UG-8MM13 94 UG-EX-371-3 99 UG-EX-508-9 100
UG-13MM45 97 UG-18MM13-D 95 U6-3212-D 93 UG-5224-D 96 UG-8MM13-D 94 UG-EX-371-4 99 UG-EX-508-B-10 100
UG-13MM55 97 UG-18MM15 97 UG-3214 93 U6-5225-D 9 UG-8MM15 97 UG-EX-371-6 99 UG-EX-508-B-12 100
UG-13MM55-D 97 UG-18MM15-D 97 U6-3216 93 U6-5226 96 UG-8MM15-D 97 UG-EX-374 99 UG-EX-508-B-8 100
UG-13MMEL 92 UG-18MM23 95 U6-3216-D 93 UG-5226-D 9% UG-8MM21 92 UG-EX-374-B 99 UG-FL-10MMO3 94
UG-13MME3 9% UG-18MM23-D 95 U6-3218 93 UG-5318 9% UG-8MM21-D 92 UG-EX-376-10 99 UG-FL-10MM21 92
UG-14MM13 94 UG-18MM25 97 U6-3218-D 93 UG-5318-D 96 UG-8MM23 94 UG-EX-376-12 99 UG-FL-10MM23 9%
UG-14MM13-D 9% UG-18MM25-D 97 U6-3222 93 UG-5322 9% UG-8MMEL 92 UG-EX-376-15 99 UG-FL-10MM23-E 94
UG-14MM15 97 UG-18MM35 97 U6-3222-D 93 U6-5322-D 9% UG-8MME3 94 UG-EX-376-18 99 UG-FL-10MM33 9%
UG-14MM23 94 UG-18MM35-D 97 UG-32MM37 98 UG-5324 96 UG-9MMLL 92 UG-EX-376-2 99 UG-FL-10MM43 94
UG-14MM23-D 9% UG-18MM45 97 U6-3318 93 UG-5324-D 9 UG-9MM11-D 92 UG-EX-376-24 99 UG-FL-10MM43-E 94
UG-14MM25 97 UG-18MM45-D 97 UG-3318-D 93 UG-5419-D 96 UG-9MM21 92 UG-EX-376-3 99 UG-FL-1108 92
UG-14MM33 94 UG-19MMI3 95 U6-3412 93 UG-5420 9 UG-9MM21-D 92 UG-EX-376-36 99 UG-FL-1110 92
UG-14MM43 9% UG-19MMI3-D 95 UG-3412-D 93 UG-5420-D 9% UG-9MM23 9% UG-EX-376-4 99 UG-FL-1112 92
UG-14MMé5 97 UG-19MMI5 97 UG-3416 93 UG-5422 96 UG-CSF-10MM23 94 UG-EX-376-5 99 UG-FL-1114 92
UG-15MM03 9% UG-19MMI5-D 97 U6-3416-D 93 UG-5422-D 9 UG-CSF-10MM33 9% UG-EX-376-6 99 UG-FL-1116 92
UG-15MM03-D 9% UG-19MM25 97 UG-3418 93 UG-5426 9 UG-CSF-13MM23 94 UG-EX-376-8 99 UG-FL-1IMMI13 94
UG-15MM11 92 UG-19MM35 97 U6-3418-D 93 UG-5426-D 9 UG-CSF-13MM33 94 UG-EX-376-9 99 UG-FL-1210 92
UG-15MM13 9% UG-19MM35-D 97 U6-3420-D 93 U6-5522 9 UG-CSF-13MM43 9% UG-EX-376-B-10 99 UG-FL-1211 92
UG-15MM13-D 94 UG-19MM43 95 UG-3424 93 U6-5522-D 96 UG-CSF-13MM45 97 UG-EX-376-B-12 99 UG-FL-1212 92
UG-15MM15 97 UG-19MM43-D 95 UG-3424-D 93 UG-5526 9% UG-CSF-15MM23 95 UG-EX-376-B-2 99 UG-FL-1214 92
UG-15MM15-D 97 UG-1£08 92 UG-3426 93 UG-5526-D 9% UG-CSF-15MM33 95 UG-EX-376-B-3 99 UG-FL-12MM03 94
UG-15MM23 9% UG-1P09 92 U6-3516 93 UG-5608-D 9% UG-CSF-15MM43 95 UG-EX-376-B-4 99 UG-FL-12MMI3 94
UG-15MM23-D 95 UG-1P1L 92 U6-3516-D 93 UG-5616 9% UG-CSF-18MM36 98 UG-EX-376-B-5 99 UG-FL-13MM03 9%
UG-15MM25 97 UG-1P12 92 UG-3524 93 UG-5616-D 9 UG-CSF-19MM25 97 UG-EX-376-B-6 99 UG-FL-13MM13 94
UG-15MM33 95 UG-1P16 92 U6-3524-D 93 UG-5618 9 UG-EX-250-10 98 UG-EX-376-B-8 99 UG-FL-13MM23 94
UG-15MM33-D 95 UG-20MM13 95 U6-3612 93 UG-5618-D 9% UG-EX-250-12 98 UG-EX-376-B-9 99 UG-FL-13MM25 97
UG-15MM35 97 UG-20MM15 97 U6-3612-D 95 UG-5620 9% UG-EX-250-18 98 UG-EX-377-12 99 UG-FL-13MM55 97
UG-15MM43 95 UG-20MM25 97 UG-3614 93 U6-5620-D 9% UG-EX-250-2 98 UG-EX-377-12 100 UG-FL-15MM03 9%
UG-15MM43-D 95 UG-20MM25-D 97 UG-3614-D 93 UG-5622 9 UG-EX-250-3 98 UG-EX-377-2 99 UG-FL-15MM15 97
UG-15MM45 97 UG-21IMM15 97 UG-3616 93 UG-5720 9% UG-EX-250-4 98 UG-EX-377-2 100 UG-FL-15MM45 97
UG-15MM45-D 97 UG-21IMM15-D 97 U6-3616-D 93 UG-5814-D 9 UG-EX-250-6 98 UG-EX-377-4 99 UG-FL-16MM15 97
UG-15MM55 97 UG-21MM25 97 UG-3618 93 UG-5818-D 96 UG-EX-250-8 98 UG-EX-377-4 100 UG-FL-17MM15 97
UG-15MMES 97 UG-21MM25-D 97 U6-3618-D 93 U6-5916 9% UG-EX-255-10 99 UG-EX-377-6 99 UG-FL-18MMI5 97
U6-1608 92 UG-21MM36 98 U6-3620 93 UG-5916-D 9% UG-EX-255-12 99 UG-EX-377-6 100 UG-FL-18MM25 97
UG-1608-D 92 UG-21MM45 97 UG-3P12 93 UG-5918 9% UG-EX-255-18 99 UG-EX-377-8 99 UG-FL-18MM35 97
U6-1609-D 92 UG-21MM45-D 97 U6-3P16 93 U6-5918-D 9 UG-EX-255-2 99 UG-EX-377-8 100 UG-FL-19MM13
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UG-FL-19MMI5 97 UG-M-12MM03-D 95 UG-M1P09 92 UG-MB-10MM23-D 95 UG-MBSF-15MM23 9% UG-SF-1114 92 UG-SF-2IMM36 98
UG-FL-19MM25 97 UG-M-12MM11 93 UG-MIP11 92 UG-MB-10MM33 95 UG-MB-SF-15MM23 9% UG-SF-1116 92 UG-SF-2IMM45 97
UG-FL-2IMM36 98 UG-M-12MM13 95 UG-M1P12 92 UG-MB-1IMM21 93 UG-MBVC-804-10MM 95 UG-SF-1IMMI1 92 UG-SF-21IMMb5 97
UG-FL-3016 93 UG-M-12MMI13-D 95 UG-MIP16 92 UG-MB-1IMM23 95 UG-MBVCCB-305-12MM 95 UG-SF-11MM13 94 UG-SF-3016 9
UG-FL-3116 93 UG-M-12MM23 95 UG-M-21IMM15 98 UG-MB-1208 92 UG-MCBC-17MMI15 97 UG-SF-11MM15 97 UG-SF-30MM37 98
UG-FL-3118 93 UG-M-13MM03 95 UG-M-2IMM25 98 UG-MB-1209 92 UG-MFL-13MM43 95 UG-SF-1IMM23 94 UG-SF-3116 93
UG-FL-3122 93 UG-M-13MM11 93 UG-M-3016 9% UG-MB-1210 92 UG-MR-7MMEL 93 UG-SF-1212 92 UG-SF-3118 9
UG-FL-3216 93 UG-M-13MM13 95 UG-M-3116 94 UG-MB-1210-D 92 UG-MSF-10MMI11 93 UG-SF-12MM03 9% UG-SF-3122 9
UG-FL-3218 93 UG-M-13MM13-D 95 UG-M-3118 9% UG-MB-1211 92 UG-MSF-10MM13 95 UG-SF-12MM11 92 UG-SF-3124 9
UG-FL-3412 93 UG-M-13MM15 97 UG-M-3124 9% UG-MB-1212 92 UG-MSF-10MM21 93 UG-SF-12MM13 9% UG-SF-3210 9
UG-FL-5120 96 UG-M-13MM23 95 U6-M-3216 94 UG-MB-1212-D 92 UG-MSF-10MM23 95 UG-SF-12MM23 9% UG-SF-3214 93
UG-FL-5122 9 UG-M-13MM25 97 UG-M-3218 9% UG-MB-1214 92 UG-MSF-10MM33 95 UG-SF-12MMb3 94 UG-SF-3216 9
UG-FL-5124 9 UG-M-13MM35 97 UG-M-3318 94 UG-MB-12MM23 95 UG-MSF-10MM43 95 UG-SF-13MM03 9% UG-SF-3218 9
UG-FL-5126 9% UG-M-13MM43 95 UG-M-3412 9% UG-MB-12MM23-D 95 UG-MSF-13MM13 95 UG-SF-13MM11 92 UG-SF-32MM37 98
U6-FL-5222 9 UG-M-13MM43-D 95 UG-M-3416-D 9% UG-MB-13MM23 95 UG-MSF-13MM15 97 UG-SF-13MM13 9% UG-SF-3412 9
UG-FL-5224 96 UG-M-13MM45 97 UG-M-3416-E 94 UG-MB-13MM23-D 95 UG-MSF-13MM23 95 UG-SF-13MM15 97 UG-SF-3416 9
UG-FL-5324 9% UG-M-13MMb5 97 UG-M-3418-D 9% UG-MB-13MM25 97 UG-MSF-13MM43 95 UG-SF-13MM23 94 UG-SF-3418 95
UG-FL-5516 9% UG-M-13MMEL 93 UG-M-3424 94 UG-MB-13MM33 95 UG-MSF-14MM15 97 UG-SF-13MM25 97 UG-SF-3516 9
UG-FL-6324 98 UG-M-13MME3 95 UG-M-3426 94 UG-MB-13MM35 97 UG-MSF-15MM13 95 UG-SF-13MM33 9% UG-SF-5113 9%
UG-FL-7MM13 9% UG-M-14MM13 95 UG-M-3614-D 9% UG-MB-13MM55 97 UG-MSF-15MM15 97 UG-SF-13MM35 97 UG-SF-5118 9%
UG-FL-7TMM23 94 UG-M-14MM13-D 95 UG-M3E16 94 UG-MB-14MM23 95 UG-MSF-15MM25 97 UG-SF-13MM43 9% UG-SF-5120 9%
UG-FL-8MM11 92 UG-M-14MM15 97 UG-M-3P12 9% UG-MB-14MM23-D 95 UG-MSF-15MM35 97 UG-SF-13MM4d 97 UG-SF-5122 9%
UG-FL-8MM13 9% UG-M-14MM23 95 UG-M-3P16 9% UG-MB-14MM25 97 UG-MSF-17MM15 97 UG-SF-13MMb3 94 UG-SF-5124 9%
UG-FL-8MM21 92 UG-M-14MM43-D 95 UG-M-490 100 UG-MB-14MM25-D 97 UG-MSF-17MM45 97 UG-SF-13MM55 97 UG-SF-5126 9%
UG-FL-8MM23 9% UG-M-15MM03 95 UG-M-490-14 100 UG-MB-14MM33 95 UG-MSF-18MM15 97 UG-SF-14MM13 9% UG-SF-5222 9%
UG-HA-15608 99 UG-M-15MM1L 93 UG-M-490-4 100 UG-MB-15MM23 96 UG-MSF-18MM45 98 UG-SF-14MM15 97 UG-SF-5224 9%
UG-HA-15608-2X-14 99 UG-M-15MM13 95 UG-M-490-6 100 UG-MB-15MM25 97 UG-MSF-2IMMI15 98 UG-SF-14MM23 94 UG-SF-5324 9%
UG-HA-15608-2X-2 99 UG-M-15MM13-D 95 UG-M-490-8 100 UG-MB-15MM33 9% UG-MSF-8MM13 95 UG-SF-1oMM03 9% UG-SF-5420 9%
UG-HA-15608-2X-4 99 UG-M-15MM15 97 UG-M-5.5MM11 93 UG-MB-15MM35 97 UG-MSWM-10MMEL 93 UG-SF-15MM13 95 UG-SF-5422 9%
UG-HA-15608-2X-6 99 UG-M-15MM23 9 UG-M-5.5MMEL 93 UG-MB-17MM23 9% UG-MTX-3108 9% UG-SF-1oMM15 97 UG-SF-5426 9%
UG-HC-22712-16 99 UG-M-15MM25 97 UG-M-5110 9% UG-MB-17MM25 97 UG-MTX-3110 94 UG-SF-15MM25 97 UG-SF-5516 9%
UG-HC-8612-4 99 UG-M-15MM33 9% UG-M-5120 9% UG-MB-17MM35 97 UG-MTX-3114 94 UG-SF-15MM33 95 UG-SF-5522 9%
UG-HE-25316 100 UG-M-15MM35-D 97 UG-M-6122 9 UG-MB-17MM55 97 UG-MTX-5114 92 UG-SF-1oMM35 97 UG-SF-6324 98
UG-HE-25316-2X-8 100 UG-M-15MM43 95 UG-M-5124 96 UG-MB-18MM23 96 UG-MVA-104-TMM 93 UG-SF-1oMM43 95 UG-SF-6326 98
UG-M-10MM03 95 UG-M-15MM45 97 UG-M-5420 9% UG-MB-18MM25 97 UG-MVC-806-10MM 95 UG-SF-15MM45 97 UG-SF-7MM11 92
UG-M-10MM11 93 UG-M-15MMb5 97 UG-M-5MML1L 93 UG-MB-18MM35 98 UG-MX-1108 92 UG-SF-16MM03 95 UG-SF-7MM13 9%
UG-M-10MM13 95 UG-M-15MMES 97 UG-M-5MMEL 93 UG-MB-21MM25 98 UG-MX-1108-E 92 UG-SF-16MM15 97 UG-SF-TMM21 92
UG-M-10MM13-D 95 UG-M-16MM15 97 UG-M-6MM1L 93 UG-MB-3210 9% UG-MX-1110 92 UG-SF-16MM45 97 UG-SF-7MM23 9%
UG-M-10MM21 93 UG-M-16MM43 9% UG-M-6MMEL 93 UG-MB-3211 94 UG-MX-1111 92 UG-SF-17MM13 95 UG-SF-8MM11 92
UG-M-10MM23 95 UG-M-16MM4d 97 UG-M-7MMI11 93 UG-MB-3216 94 UG-MX-1112 92 UG-SF-17MM15 97 UG-SF-8MM13 94
UG-M-10MM33 95 UG-M-17MM13 9 UG-M-7MMI13 95 UG-MB-3218 9% UG-MX-1114 92 UG-SF-17MM23 95 UG-SF-8MM15 97
UG-M-10MM43 95 UG-M-17MM15 97 UG-M-TMM21 93 UG-MB-3318 94 UG-MZA-110 92 UG-SF-17MM25 97 UG-SF-8MM21 92
UG-M-10MMEL 93 UG-M-17MMI15-D 97 UG-M-TMMEL 93 UG-MB-3516 9% UG-0S-10MM11 92 UG-SF-17MM45 97 UG-SF-8MM23 9%
UG-M-10MME3 95 UG-M-17MM23 9 UG-M-TMME3 95 UG-MB-5224-D 9% UG-0S-10MM11-D 92 UG-SF-17MM55 97 UG-SF-9MMIL 92
UG-M-1105 92 UG-M-17MM45 97 UG-M-825 100 UG-MB-5324 9% UG-0S-10MM23 94 UG-SF-18MM13 95 UG-SF-9MM23 94
UG-M-1107 92 UG-M-18MM13 9 UG-M-825-EB 100 UG-MB-7TMM21 93 UG-0SM-10MMI1 93 UG-SF-18MM15 97 UG-SF-SW-282 9%
UG-M-1108-E 92 UG-M-18MM15 97 UG-M-8MMI1 93 UG-MB-TMM23 95 UG-0SM-10MM23 95 UG-SF-18MM23 95 UG-SM-10MM13 95
UG-M-1110 92 UG-M-18MM23 9 UG-M-8MMI1-D 93 UG-MB-8MM21 93 UG-0SMB-10MM21 93 UG-SF-18MM25 97 UG-SM-10MM21 93
U6-M-1111 92 UG-M-18MM25 97 UG-M-8MM13 95 UG-MB-8MM23 95 UG-0SMB-10MM23 95 UG-SF-18MM35 97 UG-SM-10MM23 95
UG-M-1112 92 UG-M-18MM35 97 UG-M-8MMI5 97 UG-MB-9MM21 93 UG-0SMB-11MM23 95 UG-SF-18MM45 97 UG-SM-1108 92
UG-M-1114 92 UG-M-19MM13 9 UG-M-8MM21 93 UG-MB-9MM23 95 UG-SC-520 9 UG-SF-19MM13 95 UG-SM-1114 92
UG-M-1114-D 92 UG-M-19MM15 98 UG-M-8MM23 95 UG-MB-SF-10MM21 93 UG-SF-10MM03 94 UG-SF-19MM15 97 UG-SM-11MM21 93
UG-M-1116 92 UG-MIE07 92 UG-M-8MMEL 93 UG-MB-SF-10MM23 95 UG-SF-10MMIL 92 UG-SF-19MM25 97 UG-SM-11MM23 95
UG-M-1IMM1L 93 UG-M1E08 92 UG-M-8MME3 95 UG-MB-SF-1IMM23 95 UG-SF-10MM13 9% UG-SF-19MM35 97 UG-SM-1210 92
UG-M-1IMMI3 95 UG-M1E08-LN 92 UG-M-9MMI11 93 UG-MBSF-13MM25 97 UG-SF-10MM21 92 UG-SF-19MM36 98 UG-SM-1211 92
UG-M-1IMM15 97 UG-MIEIL 92 UG-M-9MM21 93 UG-MB-SF-13MM33 95 UG-SF-10MM23 9% UG-SF-19MM43 95 UG-SM-1212 92
UG-M-1IMM21 93 UG-M1E12 92 UG-M-9MMEL 93 UG-MBSF-13MM35 97 UG-SF-10MM33 9% UG-SF-20MM15 97 UG-SM-12MM23 95
UG-M-1210 92 UG-MIE18 92 UG-MB-10MM21 93 UG-MBSF-14MM23 95 UG-SF-10MM43 94 UG-SF-2IMM15 97 UG-SM-13MM13 95

UG-M-12MM03 9% UG-M1P08-LN 92 UG-MB-10MM23 95 UG-MBSF-14MM25 97 UG-SF-1112 92 UG-SF-2IMM25 97 UG-SM-13MM23 95
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LES MARQUES SUIVANTES SONT DES MARQUES DEPOSEES DE ACUMENT INTELLECTUAL PROPERTIES, LLC. -

UG-SM-13MM33 9% UGEX622 99 VE-368-13MIOM W6 WI-284-5/32 108 TORX®, TORX PLUS®, TORKALIGN®
Hggmgmg 32 Hgmg’;"‘“ lzg Eé’ffmﬂ?? ﬁi mggz;ﬁi igg LES MARQUES SUIVANTES SONT DES MARQUES DEPOSEES DE PHILLIPS SCREW COMPANY :
UG-SM-15MM25 97 UG-M-855 100 VEIBLUMMDTSS 14 X0 4 MORTORDS, PHILLPSS, TORD SET®,TRI-WING®, POZIDRI®, ACR® -
UB-SH-L5MMEE 9 UGM85 100 VE-380-1TMA14M W | v 16 SEL-O-FITEST UNE MARQUE DEPOSEE, ET APEX ET u-GUARD SONT DES MARQUES DEPOSEES DE APEX TOOL GROUP,
UG-SM-15MM43 95 VC112-16MM-D 109 VE-6-14M-200M 3 K250 m U

UG-SM-17MM23 9% VCLI516MM 109 VE-B4-22MXI9M W VK2R 11 QUADREXEST UNE MARQUE DEPOSEE DE QUADREX CONSULTING INC.
UG-SM-18MM25 97 VC-130-15MIOM 13 VENCUTASMXELS 14 VK370 L1 HI-TORQUE ESTUNE MARQUE DEPOSEE DE RUDY VAUGHN, LICENSOR
UG-SM-18MM35 98 VC-150-15MX13M 13 VENCZTOIMXZAM 14 VK32 11

UG-SM-3216 9% VC159-15MXI3M 13 VESFI06IMXIM-D 14 VK500 1

UG-SM-3218 9% VC-270-14MM 109 VESFIS2-ISMXIOM 14 VK501 1

UG-SM-TMM13 95 VC27L-14MM 109 VESF-332-15MI3M W6 K502 11

UG-SM-7MM2L 9 VC27-14MM 13 VESF-54-8MM 3 A0 108

UG-SM-BMM2L 9 VC274-12M-10M 13 VESFTBZMMOMM 114 ZAI0 108

UG-SM-BMM23 95 VC-282-14MXTS0 14 VESPNCI3SIOMM 110 ZA3l4 108

UG-SM-9MM21 95 VC-287-14MXLOM 13 VESPNC-L4O-OMM-NY 110 ZA‘510 108

UG-SM-SF-12MM23 95 VC29L-17MXI3M 13 VG-1618MM 8l 512 108

UG-SW-282 9% VC295-17MXIZM 13 VB-64-2MM 3 A5l 108

UG-SW-282-D 9% VC-321-12MXIOM U3 VG-66-21MXI8M W D 108

UG-SW-343 95 VC-37-19MLM 13 VB-76-24MXI4M W 63l 108

UG-SWM-13MM23 95 VC-487-10MM-D 56 VGNCI29-8MXEL4 L4 ZE-5l4 108

UG-SWM-15MM25 97 VC-612-10MX8M 13 VGSF19-5MM 8l N 108

UG-SWM-15MM33 9% VC-613-10MXT40 14 VBSF-20-15MM 8l N4 108

UG-SWMFLISMMIS 97 VC-679-13MMXSEP 113 VGSF-3L-15MXIOM W N3 108

UG-SWMFLI3MM23 95 VC-6BLI3MMXSMM 113 VGSF77-2IMKI2M W N3l 108

UG-SWMSF-IOMMI3 95 VC-76-8M-12M 13 VHL-4IMM 09 IN-512 108

UG-SWMSF-IOMMZ3 95 VCCB-280-4MM-D 109 VH-27-27MX22M U5 N5l 108

UG-SWMSF-IOMM33 95 VCFL-107-16MM 109 VHSF2-38MM-33MM 115

UG-SWMSF-LIMM23 95 VCFL-118-16MM 109 VPSENCL-19MM 110

UG-SWMSF-I2MMIZ 95 VCFL19-16MM 109 VPSFNC-1-22MM 110

UG-SWMSF-I3MMI3 95 VCFL-120-16MM 09 W32 16

UG-SWMSF-I3MM23 95 VORLNC-L2L16MM 109 WE-4516-4 115

UG-SWMSF-14MM23 95 VONC-B43-1OMXBM 113 WE-45166 115

UG-SWMSF-I4MM33 95 VONC-B44-1OMXTZ0 14 w1268 110

UG-SWMSF-ISMMI3 95 VCSFLIO-IeMX24M 113 W)-1268-10MM 110

UG-SWMSF-ISMMIS 97 VOSFISLIIMXI30 14 W)-1268-12MM 110

UG-SWMSF-ISMM23 96 VOSF2-4MM-200M 113 wi-268-laMMl2 110

UG-SWMSF-I7MMIZ 96 VCSF-418-13MM 13 WI-I268-14MM 110

UG-SWMSF-I7MM23 9 VCSF-419-13MM U3 WH68lMM1/2 10

UG-SWMSF-ISMMI3 96 VCSF-799-10M8M U3 WH2%8leMM12 10

UG-SWMSF-I8MM23 9% VCSF-836-10MM 58 WI-1268-19MM 110

UG-SWMSF-I9MMIZ 9 VCSF-B40-10MM 58 WI-1268-19MM-D 110

UG-SWMSF-8MM23 95 VE-LL5-IBMXI3M W6 WI-1268-8MM 110

UG-TH-1110 92 VEL6-18MX15M W W-1680-A 109

UG-TH-3108 95 VEI012MXTSQIOM L4 Wi-1680-B 109

UG-TH-3110 93 VEL0LMNISQIM 14 WI-265-1/2 108

UG-TH-3114 9 VE120-18MX8M e W-265-1/4 108

UG-THA-908 9 VEI3116MigM W6 WI-265-13/64 108

UG-VC-68-13MM 9% VE14-30MXI8M W W-2s17/32 108

UGVESF-IS2-9MM 98 VE-15-30MM 13 WI-253/16 108

UG-VGSF-41-19MM 9 VEISAIOMM-eMM 14 WI-2653/8 108

UG-VGSF-43-22MM 98 VE2L-17MM-D 6 W2657/16 108

UG-VGSF-40-21MM 98 VE-260-14MD-EL0 W6 W2s41/4 108

UG-X-1108 9 VEZM4MMISOM L3 WI-284-1/8 108

UG-X-1110 9 VEB4ISMM-ISMM L3 w2841 108

UG-ZA-110 9 VEZBLIIMMIS0 W W-284-3/16 108

UG-EX-250-5 9 VE-33L-15MI3M W6 W-284-3/8 108

UG-7340 98 VE-333-L4MXI2M W W284-30 108

UG-855 100 VE-360-17MXI4M W W-284-5/16 108
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